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La presenta memoria descrip tiva  tiene corno fin  la  decla-

plotación in d u str ia l y comercial exclusiva en el te r r ito r io  

nacional de un Modeló de U tilidad , conforme a la  le g islac ió n  

Vigente en materia de Propiedad In d u stria l que, segdn expresa 

e l  enunciado, t r a ta  de un envase de m ateria impermeable y f le ­

xible, con o r if ic io  de llenado soldable y e s p i ta  de vaoiado.

E l presente modelo de u tilid ad  es un envase destinado a 

contener productos pastosos, líqu idos o pulverulentos. Su u t i­

lidad  reside en poseer un o r if ic io  de llenado de gran sección 

que f a c i l i t a  enormemente e sta  operación, cuyo o r if ic io  se c ie ­

r ra  por soldadura o pegamento. E l vaciado se llev a  a cabo por 

medio de una e sp ita  ciega susceptib le de se r  ab ierta  por corte 

de su  extremo para r e a liz a r  e l vaciado. Bicha e sp ita  se c ie rra  

despuós de ser cortado su extremo por medio de una cápsula 

unida por una pequeña t i r a  a l  cuello de la  b o te lla .

Este envase ha sido diseñado para su  fabricación  en p lá s­

tic o  de poco espesor y fle x ib le  con objeto de permitir la  so l­

dadura del o r if ic io  de llenado y f a c i l i t a r  l a  sa lid a  del pro­

ducto contenido mediante l a  deformación del cuerpo del envase.

Con e l  f in  de f a c i l i t a r  la  interpretación más exacta del 

objeto sobre que ha de recaer el presente p r iv ile g io , en e l 

plano adjunto complementario de la  presente exposición, se 

representa una forma práctica  para l a  rea lizac ión  in d u stria l 

y ánicamente a t ítu lo  de ejemplo y , por consiguiente, sin  ca­

rác te r  exhaustivo sino meramente inform ativo.

En este plano;

F ig . i a ,  perspectiva de la  parte superior del envase d is­

puesta paya su llenado.

del o r if ic io  de llenado.

F ig . 3a, parte superior del envase dispuesta para l a

ración del objeto sobre que ha de recaer el p riv ileg io  de ex'

del c ierre



Fig. 4&, parte superior del envase dispuesta para su va­
ciado.

En la s  expresadas f ig u ra s , la s  referen cias corresponden!

(1 )  .-Cuerpo del envase.

(2 )  . -Cuello del envase.

(3 ) . -Orificio de llenado.
(4 )  .-E sp ita .

(5 )  .-Tapón.

(6 )  .-T ira  de su jeción  del tapón.

(7) "-nuesca para corte del extremo de la  e sp ita .

El envase e stá  formado por un ouerpo ( l )  de m ateria p lás­

t ic a  f le x ib le , de muy poco espesor.

En la  parte superior presenta un cuello (2) ab ierto  (3) 

que tiene lateralmente una prolongación hueca y cerrada por 

e l extremo (4 ), presentando un canal que l a  contornea en la  

proximidad del extremo.

Del la te r a l  del cuello , en un punto situado inferiormente 

a  l a  e sp ita  (4) sobresale un apéndice (6) terminado en una 

cápsula (5) que encaja en e l  extremo de la  e sp ita  (4 ) .

El llenado del envase se efectáa cómodamente en fábrica 
por el o rific io  (3 ), procediendo a l cierre por soldadura de 
los bordes.

El usuario recibe el envase en las mencionadas condicio­
nes. Para su utilización se corta e l extremo de la  prolonga­
ción en el canal (7) desprendiéndose fácilmente el extremo de 
la  espita con lo que ésta queda abierta.

En estas condiciones se  lle v a  a  oabo l a  u tiliz ac ió n  del 

envase empleando para su  cierre eventual l a  cápsula (5 ).

D escrita suficientemente la  naturaleza del invento y su 

forma de realización  p rác tica , únicamente cabe añadir que en 

e l  conjunto y partes independientes con stitu tivas del todo
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son susceptibles modificaciones y cambios d& materias, forma 
y disposición en cuanto estas alteraciones no desvirtúen el 
fundamento esencial del mismo.

R E I V I N D I C A C I O N E S

IB ),-"ENVASE IRÜPEHMEABLE" que se caracteriza por estar 
constituido por un cuerpo hueoo de materia impermeable de poco 
espesor y flex ib le , que forma en su parte superior un cuello 
abierto en su extremo y susceptible de ser cerrado en fábrica 
por unión de sus bordes por soldadura u otro medio hermético, 

cuyo cuello presenta una prolongación la tera l de forma tubular 
abierta hacia el interior y ciega hacia el exterior, que pre­
senta un canal circundante oeroa del extremo, e inferiormente 
a dicha prolongación un apéndice flexible terminado en un en­
sanchamiento en forma de cápsula en cuyo interior encaba el 
extremo de la prolongación citada para que a l  se r  desprendido 
el extremo de ésta cortando por e l canal circundante, se cons­
tituya una espita para salida del producto siendo cerrable por 
la  citada cápsula.

2 a ) . -"ENVASE IMPERMEAB^E".

La presente memoria descriptiva consta de cuatro hojas 
foliadas y mecanografiadas por una sola cara, componiendo un
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