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E l tacón que se  of reoe con eata  memoria p ara  au 

p ro tección  en l a  modalidad de Modelo de U tilid a d , tie n e  ca 
ra o te r ie t ic a s  ta n  d is t in ta s  de todo lo  conocido en e l  mer-

cado h a s ta  e s ta  fecha, que p resen ta , como luego ha de v e r-

$ se , y Be concretará en sus re iv ind icac iones novedad y  u t i -

lid a d  llamadas a revolucionar l a  construcción d e l calzado 
femenino.

No puede desconocerse que desde lo s  p rim itivos -  

tacones de madera, que en lo  posib le  se  fueron e s tilizan d o
10 para dar mayor g rac ia  a l  p ió  de l a  m ujer, h a s ta  lo s  últimos 

logros de taoones de m etal, se ha obrado una verdadera evo 

lu c ió n , pues acentuando su  e s t i l iz a c ió n , se ha conseguido 

un c ie r to  grado de fo r ta le z a  que con lo s  a n te r io re s  de ma­

dera, como decimos, no podría  le g ra rse , sinó  e ra  a  costa  -

15 de un riesgo  p o ten c ia l de ro tu ra , en p e r ju ic io  de l a  to ta ­
lid a d  d e l zapato.

C ierto  es que despuÓs de logrado e l  tacón e s t i l i  
zado con la s  c a ra c te r ís t ic a s  de fo r ta le z a  apuntadas, ha — 

surgido por una exigencia en l a  fab rica c ió n  y en e l  uso, -
20 l a  necesidad de red u c ir  su peso, lo  que ha llevado  a f a b r i  

car dichos tacones en m ate ria l m ixto, es d e c ir , en h ie rro  

y aluminio por ejemplo, dotándolos de un vástago de h ie r rq  

o machón en l a  p a rte  su p erio r, que in troducido  en l a  p ieza  
su p erio r de madera, s irv e  para su su jeción .

25 Esto no ha conseguido e l  logro t o t a l  de lo  p re­

tendido , pues por una p a r te , la  forma de su jec ión  no daba 
su fic ien te  co n sisten c ia  a l  calzado, hablándose dotado a  — 
los vástagos o mechones de un es triad o  para  e v i ta r  que pu­

d ieran  ro d ar; pero e l lo  no ev itaba que e l  r e a l  elemento de
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Bujeción fuera  b astan te  s im plificado , subsistiendo  en bue­

na p a rte  e l  riesgo  de ro tu ra s  por to rcedu ras, ta n  frecuen­

te s  en e s ta  c la se  de calzado. Por o tra  p a r te , e l  peso de -  
lo s  tacones, re s tab a  g rao ilid ad  a l  calzado , por lo  que ex is 

t í a  e l  problema de red u c ir  t a l  peso, s in  p e r ju ic io  o menos 
cabo de su co n s is ten c ia .

Los s o lic i ta n te s  de e s te  Modelo de U tilid ad , des  ̂
puás de números es tu d io s, pruebas y ensayos, han logrado -  

obtener un tacón que reúne la s  c a ra c te r ís t ic a s  óptimas, — 

pues además de re so lv e r con toda sa tis fa c c ió n  lo s  apunta­

dos inconvenientes, han añadido un elemento totalm ente i n ­

sospechado en la  fab ricac ió n  de tacones para calzado feme­

nino, y que como an tes decimos, e s tá  llamado a  revolucionar 
su fab ricac ió n .

Ordenadamente expondremos cada una de la s  carac­

t e r í s t i c a s  que ofrece e s te  nuevo taoón, que luego en l a  fo r  

ma debida concretaremos en la s  re iv in d icac io n es.

Para mayor c la rid ad  en la  exp licación  que sigue, 

se acompaña una ho ja de d ibu jos, en l a  que se señala en l a  

f ig u ra  A), aproximadamente de tamaño n a tu ra l, una plancha -  

m etá lica , l a  que mediante un procedimiento de estampación, 

adquiere una decoración convencional, que vaya en armonía 
con e l  acabado específico  de cada tip o  de calzado, cagón l a  

creaoión d e l diseñador o fa b r ic a n te . A sí, s i  e l  zapato ha -  

de se r  de p ie l  de cooodrilo o se rp ie n te , e l  estampado d e l -  

taoón tend rá  la s  lín e a s  c a ra c te r ís t ic a s  de dicha p ie l  de ojo 

codriloode se rp ie n te . S i e l  zapato ha de s e r  blanco, puede 

estamparse la s  lín e a s  de un c la v e l, por ejemplo, que des— 
puós tendrá su acabado en blanco, o se acabará en ro sa  o ro 

jo ,  según sea e l  co lo r de l zapato a l  que se ap lique.

La idea genérica , quede ya desde aquí claramente
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expresada, es l a  de que e l  tacón ha de l le v a r  un estampado 

decora tivo , que naturalm ente puede v a r ia r  h a s ta  e l  in f in i to ,  

s in  que lo s  ejemplos expresados sig n ifiq u en  lim ita c ió n , pues 

l a  p ro tección  que en e s te  expediente se  s o l i c i t a ,  s e r ia  c ie r  

temante ociosa , a i  l a  exigencia de la  concreción fuera  exce 

sivamente r íg id a , ya que de hacerse a s i ,  su rg ir ía n  imitado­

re s  por doquier s in  posib le  defensa del creador o inven tor, 

en es te  caso concreto, de lo s s o l ic i ta n te s  de es te  Modelo -  
de U tilid ad .

Por o tra  p a r te , l a  oquedad d e l tacón , aminora cier 
tamente su peso, pero e l lo  se consigue s in  s a c r i f ic a r  su — 

consistencia  o fo r ta le z a , pues dado que sus lin e a s  son cur­

vas, por e l  p rin c ip io  de l a  re s is te n c ia  d e l a rco , es muy d i 

f í c i l ,  por no d ec ir  im posible, su quebradura.

Para l a  re a liz a c ió n  del tacón , como por ejemplo -  

de ejecución p rá c t ic a , una vez cortada la  plancha señalada 

en l a  f ig u ra  A) y luego del proceso de eetampaoión, por un 

golpe de m a trice ría  se le  dá l a  forma que se rep resen ta  en 

l a  f ig u ra  D), adicionándosele por so ldadura, para  d e ja r  ce­

rrad a  l a  oara a n te r io r ,  l a  p ieza  represen tada en la  f ig u ra  

B ), la  c u a l, doblada par l a  l ín e a  de puntos, adquiere l a  — 
forma que se ofrece en l a  f ig u ra  C).

Quede b ien  expresado, que como l a  p ieza  que se re  
p resen ta  en la s  f ig u ras  B) y  C) es mas co rta  que l a  p ieza  -  

A), ta n  solo  l a  cubre en p a r te , es d eo ir, h a s ta  e l  l im ite  -  

señalado con ( a ) ,  con lo  que en l a  p a r te  superio r queda una 
oonoavidad cuya forma conviene exactamente a  l a  p ieza  de ma 

dera a  l a  que ha de ad ic ionarse , reatando una poroión que -  

se adapta a  d icha p ieza  de madera, exteriorm ente y se s u je ta  

normalmente mediante clavazón.
E l fo rro  de p ie l  del zapato , puede l le g a r  h a s ta  e l
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lim ite  ( b ) , con lo  que estando e l  tacón i i i c l a l  y  previamen 

te  decorado, lo  que a  t i t u lo  de ejemplo se rep resen ta  en -  

l a  f ig u ra  Z ), pueda so p o rta r la  su s titu c ió n  in d e fin id a  de 
sus tapas o su e la s , s in  e l  ta n  prematuro enve j  e o imiento a  

que estamos acostumbrados.

Dicho se e s tá  que e l  tacón  a s i  rea lizad o  tie n e  o<3 

mo c a ra c te r ís t ic a s  mas acentuadas, en la s  que se  cen tra  su  

u til id a d !

1. La de se r  muy b a ra to , pues e l  m a te ria l de h ie rro  que 

en tra  en su co n s titu c ió n , es de reducido p rec io ,

2 . Su confección es igualmente s e n c i l la ,  pues mediante -  

un simple estampado p ara  l a  decoración, y un golpe de m atri 
c a r ia  para  d a rle  forma, requ iere ta n  so lo  una soldadura pa­
r a  su perfeo to  acabado.

3. Su peso es muy reducido, pues a l  e s ta r  hueco, l a  d is­

minución que se consigue con re lao ló n  aloe ahora ex is ten te s  
y conocidos, es mpy n o tab le .

4. La co n sis ten c ia  aparece ciertam ente aumentada, dado -  
que se l a  dan su oquedad y sus su p e rf ic ie s  curvas.

5. La decoración de que se le  dota in ic ia lm en te , d i la ta  

indefinidam ente, a l  menos de manera te ó r ic a , l a  p o sib ilid ad  

de su s titu c ió n  de la s  tapas o suelas de los tacones.

Expresada l a  co n stitu c ió n  de e s te  nuevo Modelo de 
tacón , a s í  como la s  c a ra c te r ís t ic a s  en la s  que se cen tra  su 

u t i l id a d ,  solo  nos r e s ta  concre tar en l a  s ig u ien te

N O T A
l as

R e i v i n d i c a c i o n e s  

1*. Tacón hueoo con estampado decorativo , co n s ti­

tu ido  por una plancha de h ie r ro , de l a  forma ooaveniente, -
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a  l a  que mediante e l  oorreapondjmte estampado, se le  do ta -  

de urna decoración convencional. Por un golpe de m a trle e r ía , 

adquiere l a  forma deseada represen tada en e l  diseño, oubrien 

do por soldadura la  cara a n te r io r  a  l a  que se a p lic a  una — 

p ieza  de forma correspondiente, l a  cual doblada sobre s i  — 

misma# cubre la  p a r te  superio r del tacón# dejando uní cav i­

dad que corresponde a l  armazón de madera a l  que va su je to  -  
por clavazón.

2*. TACON HUECO CON ESTAMPADO DECORATIVO.

Tal como aparece represen tado , d e sc rito  y re iv in ­

dicado en l a  peraente Memoria d e sc r ip tiv a , que consta de — 

s e is  ho jas de tex to  mecanografiadas por una so la  ca ra , y una 
h o ja  de d ibu jos.

Madrid, a  de Ju lio  de mil novecientos sesen­

t a  y uno.

HJ)8 G. SANZ BERMELL
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