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M O D E L O  
D E

U T I L I D A D

para  "UN DISPOSITIVO TIPO TARJETA, PARA ACONDICIONAR ENVASES 
WT.EXTRT.KS DE MUESTRA", & favo r de D. JUAN ROCAMORA ODRINA y 
DON JUAN COSTA ELIAS, re s id e n te s  en B arcelona, c a lle  de Le­
pante me 200.

MEMORIA DESCRIPTIVA

E l p resen te  modele de u t i l id a d  se r e f ie r e  a un dispo­
s i t iv o  tip o  t a r j e t a ,  pa ra  acondicionar envases f le x ib le s  de 
muestra^

En e s te  modele se ha p re v is to  una re a l iz a c ió n  median­
te  l a  cu a l, le s  envases f lá x ib le s  de l tip o  que comprenden una 
pestañ a  de soldadura m arginal y que e n c ie rra n , perfumes u o tros 
l íq u id o s , pueden quedar acondicionados de t a l  manera que fo r ­
men p a rto  de una t a r j e t a  que le s  r e t ie n e ,  merced a e s ta r  cons­
t i t u id a  por denle lámina de c a r tu l in a ,  quedando en e s ta  doble 
l¡&nina, s_endoe vaciados a n te r io r  y p o s te r io r  que siguen e l
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contorne de l envase, pero que no dejan p a sa r la s  pestañas de 
en borde, la s  qne s irv e n  de re ten c ió n  a l  e fe c tu a r  e l  f ija d o  
de l a s  láminas de l a  t a r j e t a  de d iv ersos tamaños y s i lu e ta s .

La forma de le s  envases en si% relieve, puede s e r  muy 
v a ria d a , t a l  come corazán, f l o r ,  re c ta n g u la r , u o t r a ,  y e l  
vaciado indicado se rá  lo  s u f ic ie n te  para  re te n e r  lo s  envases 
con la s  dos láminas da l a  t a r j e t a .

Con e l  f in  de f a c i l i t a r  l a  ex p licac iá n  se acompaña 
a l a  p resen te  memoria una lámina de d ibu jos en l a  que se ha 
represen tado  un caso de re a l is a c iá n  que se c i t a  a t i t u l o  de 
ejem plo.

En e l  dibujo:
La f ig u ra  1 , m a n ifie s ta  en p e rsp e c tiv a  l a  realiza-* 

c ián  de l modelo^
La f ig u ra  2 , in d ic a  e l  re su ltad o  de l a  f i j a e iá n  del 

envase en tre  la s  láminas,.
C onsiste e l  d is p o s it iv o , en una doble ho ja  1 da ca r­

tu l in a  o s im ila r  dotada de medies para e fe c tu a r  su au toso lda- 
du ra , por pegamento, cosido á engrapado? En la s  láminas A y B 
que l a  forman de encuentran p rac tica d o s  lo s  vaciados 3 y 4 
co ino iden tes en tre  s i  y que a fec tan  un contorno adecuado a l  
re lie v e  3 de un envase f lá x ib le  y saldado marginalmente según 
la  pestañ a  6. Tam bién puede s e r  pegado, engrapado o cosido?

E l envase se coloea en tre  ambas lám inas A y B dejando 
que sob resa lg a  su re lie v e  por lo s  vaciados ind icado s, quedando 
la  pestañ a  6 re te n id a  en tra  ambas lámina que debido a su au- 
to so ld ad u ra , pegamento, engrapado o cosido , l a  m antienen so­
l id a r ia  de l re s to  de l a  t a r j e t a ,  l a  cual puede l le v a r  lo s  im­
presos y propaganda que convenga.

E l modelo, dentro  de s u e s e n c ia l id a d ,  puede s e r  llevado
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178828  ia la  p ra c tic a  en o tra s  formas que d if ie ra n  en d e ta l le  de la  
ind icada a t í t u l o  de ejemplo p a ra  la  d e sc rip c ió n , a la s  cua­
le s  a lcan za rá  igualmente l a  p ro tecc ió n  que se recab a . Podrá, 
pues, c o n s tru irse  en cu a lq u ie r forma y tamaño, con le s  medies 
y m a te ria le s  más adecuados, p e r  quedar todo e l lo  comprendi­
do en e l  e s p í r i tu  de la s  re iv in d ica c io n es^
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D escrito  e l  o b je to  y u t i l id a d  de l a  invención , l e  que 
se d ec la ra  come ne divulgado n i  p rac tica d o  en España, compren­
de la s  s ig u ie n te s  re iv in d ica c io n es :

1 . Un d isp o s it iv o  tip o  t a r j e t a ,  p a ra  acondicionar en­
vases f ló x ib le s  de m uestra, c a rac te riza d o  esencialm ente por e l  
hecho de que, un envase f ló x ib le  c o n s titu id o  po r cuerpo hincha- 
b le  y a le ta s  m arginales de so ldadura , es re te n id o  e n tre  ños 
lám inas, de c a r tu l in a  u o tro  m a te r ia l , f i j a b lo s  p e r cu a lq u ie r 
medio y en cuyas lám inas se han p rac ticad o  vaciados enfren tados 
para  re te n e r  e l  envase, quedando l a  re ten c ió n  de ó s te  encomen­
dada a la s  pestañas de unión de la s  lám inas que a l  quedar f i ­
jadas lo  re tie n e n  en p o sic ió n  estab le ;.

2 . Un d isp o s itiv o  segán la  a n te r io r  re iv in d ic a c ió n  en 
e l  que e l  envase propiamente dicho es v is ib le  po r ambos lados d 
de la  t a r j e t a  formando re lie v e  e n tre  e llos¡.



3 . Un d isp o s itiv o  t ip o  t a r j e t a ,  para  acondicionar 
envasas f le x ib le s  de muestra^,

Según se describe  y re iv in d ic a  en l a  p resen te  memoria 
d e sc r ip tiv a  que consta de cu a tro  ho jas fo lia d a s  y e s c r i ta s  a 

5,* máquina po r una so la  de sus c a ra s , acompa&as de una lámina
de d ib u jo s .

M adrid, a 1 / JLL 
JUAN ROCAMORA GORINA, y 
JUAN COSTA ELIAS

AR/vf¡.
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