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MEMORIA DESCRIPCION |
DE UNA PATENTE DE MODELO DE UTILIDAD POR VEINTE ANOS EN ES-
PaffA A FAVOR DE DON MODESTO OLARRA ANUNARRIZ, DE NACIONALI-
DAD ESPANOTA, RESTTEINTE EN BILBAO, Licenciado Poze T9

sobre:

CAS EN CALIENTE.
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Con ls presente solicitud se trata de proteger un nuevo

b

plato giratorio con matrices para el forjado de tuercas en ca- /
liente, con el cual se consiguen grandes ventajss, ventajas és—§
tas que se irdn desprendiendo & lo largo de la presente descrip%

cién. :
1‘. Fl plato objeto de la invencién consta de seis matrices
exagonales mediante las cuales se verifican diversas operacio-
nes que mis adelante nos ocuparemos. &

Como principal ventaja hemos de citar que el sistema

T

4 1V~ de corte se reakiza, sin mds utensilios que la misma matriz
molde y movimiento del plato revolver, accionado por una rue=

da dentada, mediante un sector conteniendo la sexta parte den-

é tads procediendo asi al movimiento exacto de dicho plato revol-
ver.
15 e~ Fara mejor comprensién, ée la descripcién que sigue, se i
adjuntan dibujos a los cuales se nard constante referencia a ;
Q lo largo de la misma, siempre a titulo de ejemplo no limitati-
| vVo.
La dnicg figura representada es un detalle frontal del
20 .- plato objeto de la invencién.
Consiste la presente invencibn en un npuevo plato gira-
torio con matrices para el forjado de tuercas en calientes,
caractefizado porque el mismo consta de seis matrices exago- ;

nales (1), mediante las cuales se d4 el corte exacto al mate-

25 oo rial correspondiente a cada tuerca gue entra por (2), o sea ?
. una de lss matrices exagonales.
§ Asimismo las mencionadas matrices sirven para conten-

cifn o molde del periodo de estampacibén y punzonado de las

N tuercas.
30 - Dicho plato revolver estd accionado por una rueda den~

tada (3) distribuida en seis partes, accionando a la misma

| rueda (4) con un sector de dientes (5), de forma que por cs- ;

i, s, R |



10,.-

15 [ lad

20 .~

25.-

30 .-

revolver, estando previsto en este intervalo de tiempo para

estsmpar, perforar y biselar ambas caras de 1la tuerca.
BEn la parte superior del plato y sobre un bastidor (6) |
;

se dispone un dispositivo de blocaje (7) del plato objeto de

la invencién, !

Si bien la forma de ejecucién aqui descrita cons- !

tituye aplicacién preferente de la presente invencién, podrén
introducirse modificaciones de forms y de detalle sin que por
ello se altere la esencialided de la misma que se reivindica

en lg siguiente

NOTA

En resumen, la prqsente solicitud recaeré sobre las é
siguientes reivindicacionese.

12,~ Nuevo plato giratorio con m&trices para el for- %
jado de tuerces en caliente, caracterizado porque el mismo
consta de seis matrices exagonales mediante las cuales se dé
el corte exacto al material correspondiente a cada tuercay al
entrar por una de las matrices, efectuando las mismas la fun-
cién de contencién durante el periodo de estampacidén y punzo-
nado de las tuercas.

28 ,~ Nuevo plato giratorio con masrices para el for-
jado de tuercas en caliente, segln la reivindicacifn anterior
caracterizado porque el plato estd accionado por una rueda den—|
tada distribuida en sels partes, accionando a la mismg una rue-
da con un sector de dientes, de forma que por cads vuelts en-

tera del séctor, acciona la sexta parte del plato, estando pre—

visto en este intervalo de tiempo para estampar, perforar y é

biselar smbas caras de la tuerca. |
38 .~ Nuevo plato giratorio con matrices para el for-

jado de tuercas en caliente, segin las reivindicaciones ante-

riores caracterizado porque en la parte superior del plato y

I
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sobre un baskidor se dispone un dispositive de blegaje del phaw=:
i

to.
42 = NUEVO PLATO GIRATORIO CON MNATRICES PARA EL FURJADO

DE TUBRCAS EN CALIELTE,
Segln se describe en la presente memoria que consta de
cuatro hojas escritas a méquina por una sola cara y dibujos.

Mgdrid a 10 de julio de 1961
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