
Correspondiente a la sdlcitud de registro de un Moda lo 
de Utilidad que, por veinte años ee so lic ita  para Espada, 
a favor Ae Don Pedro VA LERA ESTEBAN, residente en ELDA 
(Alicante), oalle Donoso Cortes^ 21.- - - - - - - - - -
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"DOBLE MARCADOR DE PUNAOS EN PIEZAS QUE DEBEN SER UNIDAS" 
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En la  actualidad, e l  corte y la  preparación de 
la s  diferentes piezas que forman e l calzado se realiza de 
un modo artesanal. Sobre e l trozo de enere de donde han Ae- 
sacarse piezas, e l operario coloca la  p lan tilla  o patrón 
correspondiente a la  pieza que ae desea obtener, con en en­
ch ina recorta e l onero siguiendo el perímetro del patrón, 
y despula, sin separar ^ste, con nn punzón va marcando en



la  pieza obtenida, a través da pequeños agujeros 
en dicho patrón.í los puntos que más tarda en la  confección 
determinan con oxaotitud la  colocación da anas piezas acia*' 
padas cen ias inmediatas.

Dicha operación de punteado exige un cierto tiem­
po y no sienpte resolta pe r f a ota, sobre todo coanBo el opera­
rio trabaja a destajo.AdemáB, el operario puede olvidar da 
introducir e l  punzón en algén agujero. Báta, a l  parecer, pe­
queño detalle, obliga en e l momento del cosido a tener que 
bneoar entre otros muchos e l patrón correspondiente,' con la  
consiguiente perdida de tiempo en una industria cuyos benefi­
cios dependen de un alto  rendimiento en la  mano de obra.

El objetivo del pequeño elemento cuyo registro 
como Modelo de Utilidad ee so lic ita  ee e l  de servir, en un 
conjunto de otros iguales, para realiza# de un modo simalté- 
neo, sin olvidos, e l citado marcado de puntoC en la s  citadas 
piezas da oaero cortadas, con la s  queluego se fórma la  enoi- 
mera del calzado.

que existen

Dicho pequeño elemento está formado con dos pie­
zas separadas hasta su montaje: una hembra compuesta por un

* plano
cono con vórtice punzante, un plato/concéntrico con la  base
del cono y un corto tubo saliente de la  cara opuesta y con­
céntrico con e l eje del cono/ y un macho compuesto por un co­
no y un plato idénticos a los de la  pieza hembra y un corto 
tubo en la  cara opuesta del plato concéntrico oon el eje de 
su cono, y cuyo diámetro externo entra ajustado en e l inter­
no del tubo de la  pieza hembra.

Ambas plqzás se utilizan uniéndolas por sue tubos 
mediante presión, a través de un agujero previamente hecho en 
e l patrón. Cada patrón lleva tantos "dobles marcadores" como 

pantos deben ser señalados en la  pieza de cuero que oon ése 
patrón sé  corta.
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En esta Memoria se describe un dibu jo que, como ejem­

plo y s in  carácter lim itativo, eere fie re  a una realización del 
dpble marcador de puntos en piezas que deben par unidas, de

acuerdo con e l modelo* En e l dibujó:
La figura 1 muestra en tamaño muy ampliado un marca­

dor hsmbra en dos proysoolones de oaras opusstas y en corte 
segán la  línea 1-1,

La figura 2 muestra en dicho tamaño ampliado un mar­
cador macho correspondiente, en doe proyecciones de caras opues­
tas y en corte aegdn la l ín e a  11-11, y

La figura 3 muestra en menor tamaño, la  proyecoion 
horizontal de una parte de un patrón dotado de varios marcado­
res* y un corte de dicho patrón segán la  línea 111-111.

El marcador de puntos segán e l modelo está constituí-* 
do con un cuerpo hembra, figura 1, y con otro cuerpo macho;! f i ­
gura 2, simátrieamente iguales, que pueden obtenerse, como en 
pete ejemplo, de una chapa metálica por embutición o troquelado. 
Podrían también obtenerse por fusión u otro medio de fabrica­
ción adecuado e l material que ee emplee.

La hembra exteriormente presenta la  forma de un dimi­
nuto cono -1- con la  punta de su vertios bien marcada, ya que 
está dispuesta para señalar netamente puntos, cuya señal debe 
p e rsis tir  despuóe clara y precisa. El citado cono está basado 
sobre un pequeño plato plano -2- circular, y la  cara inferior 
de este plato constituye la  base de un dorto tubo -3-, ayo diá­
metro exterior viene a eer igual a l de la  base del cono oltado 

-lv.
El cuerpo macho, figura 2, tiene sus partee oónica 

-4- y e l  plato circular -5-, idénticos en forma y dimensiones 
a los respectivos -1- y -2- de la  hembra. Su corto tubo -6- 
tlese e l  diámetro externo para entrar ajustado, por presión, 
en la  cavidad del tubo -3- de la  hembra, y la  longitud de uno



y otro tato ea la  adecuada para IntRodaoirse fStálá^ntá entre 
s í  de modo que e l borde externo del tubo hembra resalte apoyado 
en e l plato -5- y entre los platos -2- y -5- resulte la  separa­
ción equivalente a l grneao del patrón, para qne cuando son mon­
tados en un patrón -7-, figura 3, resalten aus respectivos plei­
tos apoyados en ana y otra cara de este aprisionándolo con jne- 
taza. - =

g l modo de a t iliz a r  dichos marcadores es sencillo .
El operario# eégán a l prin cip ióse  d ijo , apoya e l patrón sobre 
e l trozo de m aterlal.caero en este ejemplo, del que desea ob­
tener ana pieza de perímetro igaal a l del patrón. Con ana cn- 
ch ílla Irá siguiendo e l borde de dicho patrón hasta que des­
pués de haberlo recorrido completamente haya resaltado la  pie­
za deseada. Simultáneamente, con la  sola p asió n  eje rolda sobre 
e l patrón dorante la operación oitada, ha conaegnido marcar so­
bre e l oaeró de la  pieza oreada los puntos correspondientes a 
la s  puntas de los conos situados debajo, entre e l patrón y la  
pieza da cuero, que supondremos qne eran los conos -1-. Una 
vez retirado e l patrón, se te la  pieza deseada Con la s marcee 
necesarias, sin la  posibilidad de ningán olvido.

Tratándose de calzado,! ahora habrá qne cortar, con 

e l  mismo patrón invertido la  p ieza sim étrica correspondiente a l  
otro p ié . Colooando, pues, invertido e l  patrón sobre lo  qne qne 

da del trozo de m aterial, se realizan  idénticas operaciones, y 

con la  presión adecuada re su lta  tambián marcada l a  segunda p ie­

za con la s  pnntas de lo s  conos
En la  fabricación  del calzado ordinario, a s i  se pro­

cede para preparar la s  "p a la s" , lo s  "talonea" y la s  demás p ie­

zas "sobrepuestas".
Fácilmente sa daduce qne con e l  empleo de lo s marca­

dores de éste modelo, r e sa lta  ganado todo e l  tiempo qne e l  Ope­

rario  necesita ahora para i r  mareando ano a uno cada punto, y
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como a l principio se d ijo , con la  seguridad de 500 no ae ha 
producido ninguna omisión.

El nao Ae estos marcadores no queda reincido a l em­
pleo en la  indnstrla de la  Zapatería. Existen otras activida­
des industriales en la s  que su empleo resulta asimismo de gran 
utilidad .

lljDs En lae diversas realizaciones de este doble maroador
 ̂ * de puntos en piezas que deban ser unidas, oaben variantes,' tan-

to en  su tamaño oomo en detalles de su constitución, dependien­
te';#''̂ :; ^

tes de la  técnica de fabricación de lo s materiales empleados,
* dentro de la s  earae te rie lto as reivlndloadasí
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EN RESUMEN: El presente Modelo de Utilidad que, por 
veinte años se so lio íta  para España deberáarecaer sobre la s  s i ­
guientes reivindicaciones: ; .

1 &.- Doble marcador de puntos en piezas que deben 
ser unidas, caracterizado por constituirse con un ouerpo hem­
bra compuesto por uh cono con vertice punzante un plato plano 
ooncéntrico con la  baee del cono y un corto tubo saliente de 
la  otra cara del plato y concéntrico con e l eje del como, y 
con un cuerpo macho oompuesto por un cono y un plato idéntico 
a los del cuerpo hembra y un corto tubo saliente de la  otra 
cara del plato concéntrico con el eje de su cono y cuyo diá­
metro externo entra ajustado en e l  interno del tubo del cuer­
po hembra.

2 * .-  Por ultimo se reivindica corno objeto sobre el 
que ha de recaer e l presente Modelo de Utilidad que, por vein­
te años se sC licita para España.- - - —  —  - - - - - - - - -
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"DOBLE MARCADOR DE PUNTOS EN JPIEZAS QUE DEBEN 8ER UNIDAS"

Todo oonfortne queda expresado en la  presente me­
moria descriptiva que consta de se is  hojas e scritas a máquina 
por una sola cara y dibujos que se acompaKan.

Madrid,!! de Ju lio  de 1.961.-
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