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En lata cajeta de conexionas, cuadros e lé c tr ic o s , y toda c la­

se de c ircu ito s e lé c tr ic o s , en lo s  que es necesaria una compro­

bación del buen contacto conseguido antes de proceder- a la  so l­

dadura de lo s  cables conectados, es necesario algún sistema que 

permita una buena sujeción de lo s mismos, que proporcione un 

contacto seguro y sin  posibles defectos que falseen  e l resultado 

a obtener. Batas comprobaciones en la  mayoría de le s  casos, no 

es posible sin  la  soldadura previa, que, en caso de e x is t i r  error 

origina 3a necesidad de tener que volver a deshacer la  soldadura.

En v is ta  de estos inconvenientes, se ha ideado e l  o jete 

terminal., a l  que se refiere  la  presente Memoria, que, de l a  for­

ma mis se n c illa , y con un mínimo de m ateriales, resuelve e l pro­

blema citado, consiguiendo que la s  comprobaciones puedan efec­

tuarse antes de que la  soldadura sea efectuada, y posteriormente, 

la  citada soldadura se ejecuta suprimiente toda posibilidad de 

que éstas queden defectuosas, asegurando e l  buen contacto.

En esencia,, este ojete citado, esté  constituido por un cuer­

po hueco, c ilin drico  y rematado por un cono, en el que su su­

p e rfic ie  esté  ranurada segán sus generatrices, a fin  de que en 

esta s ranuras pueda su jetarse  lo s cables que hayan de conectarse. 

Por e l  in terio r  de este cuerpo se v ierte  e l  estado fundido para 

efectuar la  soldadura una ves hecha l a  comprobación, s o l id i f i ­

cando cable y o jete  en una sola p ieza.

Por e l  aludido objeto se so lic ita  e l  correspondiente p riv i­

le g io  de Modelo de U tilidad , conforme y a l  amparo del vigente
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Estatuto sobre PrcpiedaáR Industrial.., a f in  de garantizar a fa­

vor del recurrente e l  derecho a la  exp lo tad  6n exclusiva del 

mismo en toda Espaha.

A continuación. se hará una detallada descripción del ojete 

terminal citado, con referencia a lo s  planos que se  acompasan, 

en 1<^ que se representa, a simple ejemplo de ejecución, una 

forma preferente de realización, susceptible de todas aquellas 

variaciones de d e ta lle  que no alteren sustancialmente la s  ca­

rac te r ís tic a s  esenciales del miaño.

En dichos- dibujos se ilustra,:

En la  figura 1 , planta del o jete  desarrollado.

En la  figura 2, P e r f i l  del mismo desarrollado.

En la  figura 5 , Alzado d e l o je te , en su forma de emplee.

En la  figura 4 , planta del mismo an su forma de empleo.

Segdn e l  ejemplo de ejecución representado, e l o jete  t e r ­

minal que se preconiza, e stá  constituido por una lámina m etáli­

ca , de forma rectangular, en la  que en su  borde superior, se ha 

practicado un dentado, a f in  de formar una se r ie  de triángulos 

(a ,b ,c , y d) isó sc e le s , de la  misan altu ra  y base*

Por debajo de l a  línea que forma la  base de estos triángulo: 

se ha previsto un sa lien te  f  formado peer un pliegue tran sversal 

efectuado en 3a lámina.

Estando de e sta  forma la  lámina, se enrolla formando un c i ­

lindro , en e l  que su tase  superior, e stá  constituida por lo s  

dientes (a , h, c , d ) ,  lo s  cuales, inclinados h a d a  e l  e je  de la  

figu ra , forman la  superficie  cónica que remata e l  cilindro for­

mado por la  citada lámina.

Esta superfic ie  cónica, quede remirada segán sus generatri­

ces, por lo s espacios existen tes entre lo s  lados de lo s  sucesi­

vos trián gu los, cuyos lados quedan paralelamente d ispuestos.
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El sa lien te  formado por e l  pliegue f ,  forma una banda que 

lapide que e l  conjunta pueda introducirse más de lo  p reciso , en

la  p laca de m aterial a is lan te  sobre la  que se monte e l  o je t  e, 

quedando e l  borde in fe r io r  g  por bajo de e sta  p laca para su re­

macha por l a  cara in fe r io r  de la  misma solidarizando a l  o je t a  

can aquella.
Colocado de e sta  forma e l o je te , entre la s  ranuras existen- 

ta s  en l a  superficie  cónica, pueden su je tarse  de manera f i j a  loar 

cables que hayan de conectarse, pare efectuar la s  pruebas preci­

sa s , y cuando é sta s sean favorables, por a l  in te r io r  d a i c ilin ­

dro in fe r io r , se v ierte  e l  estado fundido necesario para que se 

verifique la  soldadura entre cable y o je te , soldadura que queda 

reforzada por la  rig id ez  mecánica de l a  p ieza, suprimiente l a  

posibi l id ad de soldaduras defectuosas y fa lso s  contactos*

La u tilizac ió n  de esta  clase  de o je te s , se  extiende a toda 

c lase  de conexiones, en e l  montaje de cablea para cualquier suer­

te de aparatos e léc tr ico s .

La forma, m ateriales y dimensiones, podrán se r  variab les y 

en general cuanto sea accesorio y secundario, siempre que no 

a lte re , oamhie o modifique l a  esen cia lid ai del objeto que se 
describe,

Los términos en que queda redactada esta Memoria, son cier­

to s y ü e l  re f le jo  de l objeto descrito^ debiéndose tomar can 

-carácter amplio y nunca en forma lim ita tiv a .

R E I  V I  N D 1 3  A C I  O R E S .

1 * .-  Ojete terminal para unión de conexiones, caracterizado 

por e s ta r  constituido por una lámina metálica en la  que en su 

borde superior se ha practicado un dentado en forma de triángulos
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ESCALA VARtABLE.
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