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MEMORIA  DESCRIPTIVA

del Modelo de Utilidad, por 20 afios, solicitado & favor de

Don Silvano GUILLAMET Oliva, de nacionalided Espafiola
residente en Barcelona, Ronda de la Universided numere 31,
por " UN BLOC DE HOJAS MULTIPLES PARA ORDENES DE FABRICACION ".

El Modelo de Utilidad cuyo regimtro se solicita, mre refie ~
re a un bloc de hojes miltiples pere Srdenes de Ffabricecién ,
que pressnta notables ventajas pare el lanzamiento y progre =
sién de las drdenes de fabricecibn.

Las érdenes de fabricacién que normalmente se utilizan,
conatituyen un impresc que acompafis al material y en el que
\van reproduciéndose las operaciones del proceso, indicéndose
los intervales que dura cada operacién, y la serie de opera -
cliones a realizar. Existen una serie de impresos vinculados
al lanzamiento de la drden de fabricacién, que normalmente se
rellenan con cierta independencia, repitiéndose una cantidad
de conceptos, con lo que s8e hace varies veces un mismo traba]oe

Con el bloc de hojas miltiples pars Srdenes de fabricacidn,

objeto del presente Modelo de Utilided, y aprovechando el cal-

cado, "e consigue un notable ahorro de trabajo, al efectuarae
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por calcado y de forma simulténea, la hoja de ruta, la de
materinles, las hojas de las sucesivas operaciones y la
ficha para archivo. El que se produzca por calcado, al con =
feccionar la hoja de ruta, las correspondientes operaciones
en una serie de hojas de formae que en cada una figura una
pola operacién, lleva consigo el que pueda entregarse & cada
obrers, o vincular a cada méquina, la hoja de trabajo con -
creta, sin gue tenga que trabajar cada obreroc con la hoja de
rute que refleja todas las operaciones, siné con la hoje de
fase propia de la operacién que 81 realiza y que 83 la que
realmente interesa. |

El bloc de hojas miltiples estd constitufdo por una hoja
de ruta que contiene los datos genéricos del pedido, fechas
de entrega y lanzamlento, cantidad, materisles y demés refe -
rencias, que son reproducidas por calco en las hojas sucesi -
ves, sobre las que se superpone, es decir, en la hoja de
abono de materiales para el movimiento de almacén y en cada
una de la serie de hojas individuales, una para cada opera =
cién del proceso de fabricacién de la pieza. La hoja de ruta
que scompafia 8l material de la érden de fabricacién lleva ,
a continuacidén de los datos genéricos, una relacidén correla =
tiva de las operaciones a realizar definiéndose la méquina a
emplear, durscidm previata de la operacidn, observaociones prin-
cipales para que se lleve a caboe

Lz hoja de bono de materiales, que solo cubre la zone de
caracter{sticas generales, lleva, en su dorse, las casillas
corremspondientes a definir la salide cualitativa y cuantitati=
va del almacén a trasladar contablementee

Ias hojas inferiores ds famse de operacidén, solo presentan ,

como susceptible de reproduccién de las inscripciones del ori-
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ginal,/g%pacio corremspondiente a una linea, es decir, a una
0peracién. Por elloyp las hojas consecutivas presentan linean
individuales en blanco, en el mismo drden de sucesién de ope-
racices 4 hasta dejar completo un numero de hojas igual &l de
operaciones. Lag hojas de las fases de operacidén presentan, en
los mérgenes y en su cara posterior, los datos relativoes al
control de oronometreje y de calidad de les plezase.

Finalmente, todos los datos quedan inscritos en la cara de =
lantera de uns ficha perforada para clasificacién y archiveosen
cuye cara posterior se acumulan los valores incorporados por
las mucesivaes operaciones, con la determinacién final de pre -
¢ion de comto y ventae

En la hoja gréfica adjunte y a titulo de ejemplo, se remre—
senta un caso de realizacidn préctice del bloc de hojas mil -
tiples para Ordenes de fabricacién, objeto del presente Modelo
de Utilidade

Lg figura 1, musatra una vista en perspectiva del conjunto
del bloc . Las figuras 2, 3 y 4, indican lad vistas frontal
de la hoja de ruta, de los bonos de trabajo y de la ficha per-
foreds. Finalmente, en la figura 5 se ve la hoja de bono de
materiale

Siguiendo los dibujom, se ve la hoja de ruta —l1-, superpues-
ta a la hoje wmls corta =2-, correspondiente al bono de mate -
riales, y las sucesivas hojas =3= de los bonos de trabajo.Puede
presentarss una hoja completa idéntica a las de ruta, con linea
troguelada =4~ parsa separacidn de los datos generales que deter-
minan a la 4rden, que figuran en el doble encasillade, de parte
izquierds =5-, indicativos de los datos de clientes con las
fechas de entrege y lanzamlento, y parte derecha =6~ con las

referencias y simbologf{a del pedido, cantidad y materiale En
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les diversas columnas de la parte inferior y segin el ejem—
plo reivindicado, se indican la aucesidn numdrice de opera-
ciones =7-, la nomenclatura literal que define la naturale-
za de la operacidén -8, lag referencias de mdquina, seccién
y tiempo previsto para la operacién en =9, =10= y =ll=,asi
como lam ohmervaciones en -12- En cuanto al bono de trabe~
jo, me advierte el caso del bono de trabsjo de la segunds
operacién indiceda por la linea =l13=, segin los titulos =li4=,
e ven las zonas omcuras —15-, correspondientes a les super—
ficies de lam liness anteriores y posteriores a la de la ope-
racién corresmpondiente a la hoja de bono, que no conoce pox
tanto ol obrerogq que tiene la hoja que solo ha de hacer la
operacién de la linea =l3~.

En el margen -16— se disponen los daton de tiempo de tra -
bajo de lam diversas operaciones, y en la cara posterior,
junto a los tiempos de comienzo y final de la operacidn, se
indican el obrero que realiza el trabajo, el grado de ac =
tividad, centidad de piezaes, verificaclén de la calidad de
las mismas, primas en funcién de las producciones previs -
tas por los cronometradorem y otras notas complementarias .

En lg ficha de bordes perforados con una,=l7= , o dos
hileras =18= y «~19=, indicativos de datos para clasifica =~
cién y selecoidn, se consiguen los datos generales en =20-
¥ =21~ y las sucesivas operaciones =22- con la mayoria de
datos hasta la consignacifén de primas reflejada en el enca~-
sillado ~-23-+ Asimismo, en el dorso se establece el resumen
de los gastos acumulsdos, llegéndose , con la aplicacién
de los coeficientes de loms gastos generales, compres, ven-
tas y direccidn, =l emtablecimiento de los correspondientes

brecios de venta y de comtoe
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En la cara delantera del bone de materisles, se indican
los datos =24= que definen la érden de fabricacién, iguales
g los de las dem&s hojas, dimponiendose en su cara posterior,
los datos proplos de la operacidén de almascén.

Se febricard el bloc de hojas m8liiples para Srdenes de
fabricacién, con los materiasles apropiados a sus elementos
componentes, pudiendo variar su forma, acabado y dimensiones,
vy cuantos detalles no alteren, cambien o modifiquen su esen =
cialidad.

cozreeasesmsn=s N 0 T A sscooooosscos
Se reivindica como objeto de este Modelo de Utilidadi~
18 .= Un bloc de hojas miltiples para drdenes de fabrioscibn,
constituido por una hoja de ruta que contiene los datoms
genéricos del pedido, fechas de entrega y lenzamiento, canti-
dad, materiales y demds referencias gque son reproducidas, por
calco, en las hojas sucesivas sobre las que se superpone, es
decir, en la hoja de bono de materiales para el movimiento de
almecén y en cada ung de la serie de hojes individusles, uns
para cada operacidn del proceso de fabricacibén de la pieza.la
hoja de ruta que acompaiia al naterial de la érden de fabri -
cacién lleva, a continuacién de los datom genéricom, uns re—
lacién correlativa de las operaciones a realizar, definiéndo=
se la méaquina a emplear, duracidén prevista de la operacidn
y obaervaciones principales pars que se lleve & caboe
28 .~ Un bloc de hojas miltiples para 6rdenes de fabricaciédn,
pegin reivindicecidén 1#., caracterizado porqué la hoja de
bono de materiales que solo cubre la zona de caracteristicas
generales, lleva, en su dorso, las casillas correspondientes
a definir la salida cualitativa y cuentitativa de elmacén

a trasladar contablemente.
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38 .= Un bloc de hojus miltiples para érdenes de fabricacién,
segin reivindicaciones anteriores, caracterizado porqué
las hojap inferiores de £ese de operscidn solo presentan,
como susiceptible de reproduccidén de las inmoripciones del
original, el espacio correspondiente & una linea, es decir, a
une operacién. Por ello, las hojas consecutivas presentan las
liness individuales en blanco, en el mimmo érden de sucesién
de operaciones, hasta completar un nimero de hojas igual sl de
operaciones. Les hojas de las fases de operacién presentan, en
los mérgenes y sn su cara posterior, los datos relatives al
control de cronometraje y de calidad de las plezas.
48 .+ Un bloo de hojas miltiples para érdenes de fabricacidn,
seglin reivindicaciones anteriores, caracterizado porqué todos
los datos quedan inmcrites en la cara delantera de una ficha
perforada para clapificacidén y archive, en cuya cera posterior
se acumulan los valores incorporados por las sucemives opera -
clones, con la determinacidén fingl de precios de comto y venta.
58 Un bloc de hojas miltiples psra érdenes de fabricacidne
Consta la presente memoris descriptive de meis hojas folladas
y escritas por uns mola carae

Barcelone, 26 de JUNIC de 1.961.
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