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MODELO DE UTILIDAD
POR VEINTE Affos
EN ESPANA

Solicitado a favor de D. DON B, KAUFFELD, de naclonslidad
norteamericans, domicilisdo en LEXINGTON (Fayette County,

Kentucky, U.S.A.) 3518 Danade Drive,
P o r

Este invento se refiere a la estructura de léminas

de papel-cartén y a recipientes hechos de tales léminas, y
se refiere més particularmente a un recipiente mejorado y su

estructura de cierre finel.

Es un objetivo importante de este invento conseguir
una estructura mejorada de recipiente, que sea impermeable, y
especialmente proveer uns estructurs mejorada finel hecha de
lémines que tienen superficies recubiertas de pléestico conve-

nientes para la aplicacién de técnicas de clerre por calor,
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en las cuales las superficies plédsticas quedan =soldadas en
lugar de encoladas, aungue la presente estructura se puede
encolar 8l ase desea o0 Juntarla empleando cualquier otro
adhesivo,

Otro importante objeto del invento es proveer una
estructura mejorada de clerre finael para un recipiente que
puede ser hecho con léminss que tengen un nicleo o alma gb-
sorbente de lfquidos, siendo la estructura del récipiente
de tal forma que todos los cantos cortados de la lémina,
quedan en el exterior del recipiente acabado, 6§ se prote-
gen de otra forme para impedir el humedecimiento del micleo
por el contenido del reclpiente.

Otro objeto muy importente del invento, es el de
proveer un recipiente econdmico y fdoilmente monteble con su
cierre final, que se adapte especlalmente para el envasado
de alimentos himedos o lfquidos, siendo especialmente apto
pare satisfacer los requisitos de la reglamentacién guber-
nativa: sobre el envasado de alimentos, Sin embargo, el pré-
sente recipiente también es adecuado para el envasado de
otros productos tales como aceites, jaleas, arropes, dcidos,
dlcalis, detergentes, blangueadorss, y otros productos sé-
lidos o lfquidos, bien sean caliéntes, frios o congeledos,

Adn otro objéto principel del invento es proveer
un nuevo recipiente que tiene juntae de unién, cerradas por
calor, adaptado especialmente para su empleo como envese
pare alimentos congelados, tsles como helados, en el cual
se efectia el cierre despudés de llenarlo con un producto
elimenticio congeiado perecedero, efectudndose este cierre
por la parte externa del cartdn en puntos relativamente dis-
tantes de su contenido, pera impedir de esta forme la licua-

cién del contenido durante el proceso de cierre.
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Otro objetivo muy importante asociado con el obje-
tivo anteriormente mencionado, es el de reducir sl minimo
la transmisién de calor al contenido del envase, durante

el cierre del mismo, empleando cepas de metel leminadas

adheridas a las superficles de les ldminas de las cuales se con

fecciona el recipiente; dicha 1dmina de metal aleja el ca-
lor del contorno del lugar de su aplicacidén, pers de esta
forma dlspersarlo en lugar de que permanezce en el &res
del clerre y penetre en el recipiente provocando la licua=
cién localizada.

Otro objeto del invento, es proveer simultdnes-
mente en la milsma estructura final un cierre externo por
calor de tipo pestafia, para mentener el calor alejado del
contenido del recipiente, y también pars proveer estructuras
de unién en legbuales quedan ocultad ¥ protegidas de la hu-
medad los cantos cortadog de las hojas.

Otro objeto e¥n del invento, consiste en proveer
una nueve estructura finsl, especislmente fuerte, para im-
pedir que se deteriore el recipiente por caidas, y cuya
estructura se hallas especialmente reforzade en los dngulos,
en que Se encuentre otra lémine a modo de precinto para
impedir los derremes.

Otras ventajas quedardn de manifiesto en la si-
gulente descripcidén de los dibujos, en los cualess

Le figura 1 es une vista en planta de unk lémins
adecuada para la constitucién del cuerpo de un recipiente,
de acuerdo con el presente invento, representendo las 1{-
neas de trazo continmuo el borde de la lémina,.y las lineas
de doblez son representadas por las lineas de trazos.

La figure 2, es une vista en planta de una lémins

lateral para un recipiente de acuerdo con el presente in-
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vento, estando representades las lineas de doblez por 1i-
neas de trgéoej

La figura 3 es uha vista en perspectiva de un
recipiente acabado, que emples una lémina como la de ;a
figura 1, y dos léminas latersles como la de la figure 2;

La figurs 4 es una figura en perspectiva de un
recipiente similer al de la figura 3, pero presentando un
lado del recipiente ablerto para acceso s su interior;

La figure 5 es una seccién parciai gumenteds, segin
geccidn 5-5 de la figura 4;

La figurs 6 es una perspective sumenteda que co-
rresponde el éngulo infero-posterior del lado derecho del
recipiente, representado en le figura 3, e ilustrado en la
1lémina de la figura 1, dispuesta paras formar un cuerpo
hueco, gspareciendo una lémine lateral como la de la figura
2, colocada en su sitio pero en la fase anterior a la del
doblado y pegado finalj

La figura 7 es una perspectiva aumentade similar
a la figura 6, pero mostrando el apéndice angulasr doblado
en su posicién finalj;

Le figura T7A, es una seccidn vertical aumentads,
segin la seccidn 7A-7A de la figura anterior;

Le figura 8 es una perspectiva asumentada similar
e la figure 7, pero mosfrando lae solapas finales doblades
en la posicién final definitiva, y superponiéndose a les
pesfafias de la lémins, y tembién superponiéndose el apén-
dice snguler;

La figura 9 constituye una seccién eumentads mos-
trando una estructure de materiel laminado, del ocual se
pueden hacer laes léminas y recipiente que se muestran en

las otras flguras, y
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La figura 10, es una seccién eumentade presentando
ung forma modificada de material lsminsado, igﬁalmente apro-—
plada para hacer las lémins y recipiente del presente in-
vento.

Con referencia a la figura 1, la lédmina -1- com~
prende cuetro paneles principales =2l-,~3l-,=4l~-, y -51-, divi
diéndose el panel inferior en dos secciones -=5le- y -51b-,

mediante una lfnea transversal de perforaciones ~=5lc-, ocuya

finelidad serd expuesta més adelante. Los paneles principe-
les ~21-, =31-, =4l- y =51l- tienen limitados sus cantos
longitudinales por las lineas de doblez =22-,-32-,-42-,-52-,
y =62, separando ésta Ultima las solapas -6le~ y ~6lb- de
las secclones de panel principal -5la~ y -51b-, respective~
mente, En el otro extremo de la lémina separa le linea de
doblez longltudinal -22- el panel -21- de un apéndice auxi-
liar -ll-, que se puede ver en las figures 1, 4 y 5.

4 lo lergo de los lados de la lémina 1, hey situa-
das une pluralided de solapas finsles =23=w24=, =33=34-,

- =43=44~, y =53~54~, unidas respectivamente & los paneles

principales —2l1-,-31ly =41~ y =51~-, por les lineas de doblado
trensversales ~25-26=, =35-36=, =45-46= y =55-56-. Oada

una de las solapas finsles antes menclonades estd limitadae
por cortes que inciden en cade lémins, entrecortando sus—
tancialmenté la 1linea de doblez treansversal contligua, sien-
do cada uno de estos cortes practicado blen paralelamente

a la 1lines de doblado longltudinal més cercena o bien en
fdrma eangular, como se muestra por ejemplo en las filguras

1, 6 y 7. Cada par contiguo de cortes, limita un apéndice de
precintado asngular, siendo numersdos los apéndice ~27-28-,
~37-38~, ~47-48- y -57-58~. Por ejemplo, el apéndice -33-, que
se muestra en las figuras 6, 7T y 8,.esté séparado de las

solapas finales =34~ y -44- por los cortes -34g- y =44@-,
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como quede ilustrado en lg figura 6. La finalidad de estos
apéndices anguleres quedard perfectamente concretade més
edelante.

Con referencia a la figura 2, muestra éeste una
de las ldminas laterales de lss cuales se preclsan dos pere
completar un recipiente completemente cerrado, La lémina
laterael de la figura 2, lleva la scotacidn -2- y comprende
cuatro pestafias laterales ~3-, ~4-, ~-5- y -6-, las cuales
estdn unides & la ldmina prinoipal mediante las lineas de
doblez ~7-, =8=, =9~ y -~10~, Obedrvese que los dngulos de
le lémina latersl estdn recortados en dngulo entrente, de
modo que cuando se doblan en dngulo recto'las solapas por
sus 1lfneas de doblez -7-, =8-, ~9- y ~10- los bordes cor-
tos de las mismas coincidirdn para formar un dngulo diedro
que, en el recipiente terminado, guedard precisamente deba-
Jo de uno de los apéndices angulares,

Ahora, con referencia a las figuras 6, 7 y 8,
se apreciaréd que cada solape final se introduce dentro del
cuerpo poligonal hueco formedo por le lédmina -l-, cuando se
helle montada, colocéndose las léminas laterales de tal
forma que sus pestafias, tal como las sefialadas con =4- ¥y
-5~ de las figuras 6 y 7 se orientan hacie el exterior del
reclpiente montado, de tal modo que los bordes cortedos ex—
teriores de las pestefies =3-, =4-, =5- y ~6~ quedsn alinea~
dos con les lineas de doblez traonsverseles =56-,=46=,=36- y
-26-, respectivamente. Concretamente, los bordes exteriores
de las pesteflas —4= y =5- dé la figura 6, queden alinesdos
con les linees de doblez =36~ y -46- de la lémina -1-.

Cuendo se hallan colocadas en su sitio las 1lé~
mines lateralee como muestra la figura 6, pueden quedar

unidas a la lémina -1- con el fin de fijarlas en su sitio
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¥ luego se pueden doblar hacle déntro 1¢¥ apéndices

correspondientes & las cuatro esquinas, paras quedar sobre
lags pestafias como se muestra en las figuras 7 y TA, en las
que el apéndice -38- estd doblado hacia dentro para que-
dar sobre las pestafies -4~ y -5~ de la esquina formada por
su unién., Obsérvese gue cuando los paneles principales
-21-, -31-, ~41-, y -51- se doblan por sus lineas de do-
blez ~22-, =32~, =42-, =52-, y -62~, para former el cuer-
po hueco, se origina upfefuerzo tal como el —~42a~ dentro

de cada doblez, (véase figura TA) y cada uno de estos re-
fuerzos linda con los bordes cortos dg las pestafias adys-
centes, tales como las que se seflalan con -4~ y -5~ en la
figura TA, y proporciona una junte o clerre mejor en cada
esquina. El pléstico de los refuerzos se funde con los
extremos de las pestafias durante la soldadura de la estruc-
tura angular y también se funde con loes apéndices adyacentes,
teles como el apéndice =38~ en la figura T4, que se dobla
e 1o largo de le 1linea de doblez longlitudinal -42- durante
la operacién de cierre, de forma que el apéndice -38- que
al principio se encontrabs en posicién plana como lo mues-
tra la figurae 6, se convierte en céncavo como lo muestra
la figura 7. Finslmente, las solapas finales -24-f -34-,
~44= y =54~ de la ldmina -l1- se doblan hacia dentro para
guedar al mismo tiempo sobre las pestafias y sobre los
epéndices, como muestra la figura 8, en la que la solaps
=34~ estd doblade hacia dentro parasa quedar sobre la pesta-
fie, =4~ y parte del apéndice -38-; en cuanto a la solapa
-44- se dobla hscia dentro para quedar sobre la pestefia
-5~ y tambilén pere quedar sobre la parte del apéndice -38-
que recubre la pestafia -5-, Obsérvese también que los bor-

des cortados de la lémina -1- a lo largo de los bordes més
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mrgos de las so}apas finales -34-44- etc., @hora linden
: con la superficle plana del panel de la lémins latersl
-2-, ¥ quedan protegldos por la misma., Cuendo se heyen

200 doblado hacia dentro todas les solapas finales y queden
sobre las pestefies y apéndices, se someten entonces los
bordes externos periféricos de la boce del recipiente,

a su clerre por celor y presién, a fin de unir todes las
solapes y apéndices y former entre ellos une unién final

205 definitiva., Como se dice anteriormente, cuando heys pro-
gresado el monteje al estedo que muestra ls figura 6, se
pueden unir lses pestafias de los paneles laterales a los
peneles principeles y a los refuerzos, dentro de ceda do-
blez longitudinel, como fese u operacién preliminar para

210 mentener fijos en su sitio & los paneles laterales, pero
ésto no es necesario en esta fase del montaje. Si se desea,
se pueden mentener los paneles en su sitio por algin otro
medio, mientres que lae solapas finales, por ejemplo las
=34~ y =44~-, se doblan hacia,dentro con anteriorided a la

215 unién final por celor de su montaje definitivo.

Ademés, como se indica en la exposicidén de fines
que pretende este invento, las unlones no necesitan forzo-
samente verificarse por celor, sino que se pueden llevar g
cabo por otros medios gdhesivos, si se desea.

220 Adem'as la junta principal que forme el cuerpo
poligonel hueco, con anterioridad a la introduccién de los
paneles latereles, se puede fijar en cumlquier etapa del
montaje. Sin embargo, sobre una base préctice, es probable-
mente deseable que la funda longitudinal que formas el

225 cuerpo hueco, quede fijade con enterioridad a ls unién
de los paneles laterales, Heolendo referéncia particular
a las figures 1, 4 y 5, se verd, que la lémina -1~ tiene
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une, solapa suxiliar -11-, unida al panel éél- por le

linee de doblez longitudinal -22-, Esta solapa auxilier

se doble hacla fuers como se muestra en las figuras 4 y 5,
de forma que su borde cortadoe -lle~-, figura 1, se orienta
hacia el exterior del recipiente, y por tanto no lo moje-
el contenido del mismo, Las solapas de cierre -6le~ y =61b~
se llevan entonces hacla abajo, sobre la solapa auxiliar
-ll-, y se unen contra el panel -21- del reciplente debajo
del borde ~lle~ de la soiapa esuxiliar, figura 5.

Esta estructura proporciona medios por los cuales
el recipiente no preciss gbrirse por ambos lados simulte~
nesmente, #ino que en lugar de ésto, el panel -51b~ puede
quedar cerrado, mientras que se abre el panel ~-5la~ como
se muestra en la figure 4, o viceversa. La lines transverssal
de perforaciones =-5lc-, proporciona una lfnea debilitseda de
unién entre los paneles -5la~ y -51b-, a lo largo de la
cual, el reciplente se puede abrir como se muestra en le
figure 4. Por ejemplo, sl se introducen dos variedades de
helado en el reciplente, se puede consumir cada variedsd,
8in necesidad de abrir todo el reciplente, y exponer a la
intemperie s la otra veriedad, simplemente tlrando de uns
de las solapas de cierre -6la~ 0 ~6lb-, para romper su
unidén con el panel =2l1-, y luego tirar hacia erriba de la
mited del panel -51- del recipliente, directamente a lo
largo de la linea de perforsciones =5lc-,

Referente a la figura 9, muestra ésta en una
escala sumentada une materie laminade gpropiada para hacer las
ldminas y recipientes. Esta ldmina se compone de un nﬁcleo.
o alma de papel kraft virgen -K-, recubierta en ambas caras
por un pléstico., Este plédstico deberd ser un material que
permite la unién por calor, tal como polietileno -~P-, por

-
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lo menos en la cara interior del recipiente; y pare los
fines de su mejor acabado estético, también la superficie
exterior del recipiente deberi{s hallarse recubierta con
un meterial pldstico que también puede ser polietileno,

0 que puede ser alternativamente sustitulda por otro mate-
rial como vinilo -V-, slendo tnicamente necesario que la
capa exterior ~V- pueda unirse al polietileno -P- de la
cara interior, cuando se haga aplicacién de calor, de
forma que el envase pueda cerrarse por celor mediante las
operaciones antes descritas, que mucho se asemejan a la
soldadura.

La figura 10 es similar g la figura 9, excepto
en que se halle intercalads una hoja metdlica ~-F- entre
le capa exterior pléstica -V- y el nicleo interior -K-,
que tiene como fin alejar el calor de la proximidad de la
zong en que aquel se aplica, con el objeto de impedir que
llegue hasta el contenido del recipiente con tal intensi-
dad que puedan llegar & derretirse los contenidos y pueden
estropearse, Esta hoja -F-, puede fijarse al nicleo de
kraft -K- por medio de cualquier adhesivo conveniente,
siendo ya conocido con anterioridad el método de adhesidén
de la ldmina metdlica a un micleo de kraft, en esta indus-
trie., Sin embargo esta descripeién no se limita g un adhe-
sivo perticular y como se indica anteriormente, es sblo

neceserio que por lo menos uno de los plésticos sea de tipo

. s0ldable ¥y que se pueda unir g uns temperatura bastente

baje para que el kraft -K- no se deteriore por el calor
aplicado, |

También se prevé la posibilidad de que la ldmina
tenga otros micleos distintos al nficlec de kraft a que viene

hecidndose referencia.
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290 Aunque le forme de la seccién transversal del

recipiente que se ilustra en el disefio es rectangulsar, se

entiende que este invento no gqueda limitado a esta formsa,

gino que puede ser triangular, cuadradas, exegonel 0 cual-

quier otrs forma poligonal que se desee.
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DICACIONES

En el presente Modelo de Utilidad, se reivindicas
12,.-Recipiente para contener helados, que se
caracterize por estar compuesto por una lémins que tiene
paneles doblados a 1o largo de lineas de doblez longitu-
300 dinsles, y unides a lo largo de una Junta longiltudinel para
formar un cuerpo poligonal huece y tenlendo cada lado ce~
rrado por una lémina lateral comprendiendo un panel central
¥ una pluralidad de pestafias finales, dobladas en éngulos
rectos con releacién al penel, y encasjado en el cuerpc hueco
305 con las pestafias - proyectadas hacia el exterior, teniendo
cadse extremo cerrado del recipiente solapas finsles formando
parte de la lémins y unidasa los peneles del cuerpo por
1ineas de doblez transversales, parslelas a los bordes ex-
teriores de dichas solepas fineles, quedando separadas mdtue- :
310 mente cade dos solapas contiguas, mediante dos cortes cercs H
de cade linea de doblez longitudinel, practicados en los
ledos opuestos de le misma, pare constifuir un apéndice en
cada esquine unido & le ldmina & lo largo de las 1f{neas de
doblez transversales convergentes adyacentes, doblédndose
315 cada apédndice hacia dentro para situarse sobre las pestafias
de la lémine lateral, coincidentes en la esquine comdn, y
quedando unide & la misma, y finalmente les solapas fina-
les se doblan hacla dentro para situarse sobre las pestafias

y epéndice quedando unidas a ambos.
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22 ,~-Recipiente para contener helados, segin le
primera reivindicacién, que se caracteriza porque dichas
lémines tienen por lo menos une superficie hecha de un me-
terial pléstico fundible por calor, que tiene un punto de
fusién por debajo de la temperature a la gue quedarian per-
judicedas las otras materiés que integran ls lémina.

32 ,-Recipiente para contener helados, segin la
primers reivindicacién, que se caracteriza porque dichas
léminas estén compuestas de un micleo de papel-certén re~
cublerto. de materisl pléstico fundible por calor, y por
lo menos un ledo de la lémina comprende una lémina de me—
tal unide al nldcleo por debajo de dicha capa de pléstico,
con lo cual cuando laes juntas o unlones del recipiente se
practicen mediante calor, la lémina metélica lo dispersa
répidemente del drea en que aquel es aplicado,

42 ,-Recipiente para contener helados, segin la
primera reivindicacién, que se caracteriza porque dos de
dichos paneles tienen solapas longitudinales a lo largo de
le junta, en que dichos'paneles quedan unidos para formar el
cuerpo hueco, siendo le solapa de un panel méghstrecha que
la solapa del otro y quedando aquelle doblada hacia fuers
del recipiente para quedar en parte sobre la superficie
del panel a le que va unida, en cﬁanto a la solapa més
ancha, se superpone sobre la solapa més estrecha y queda
unida e dicha superficie.

52 ,-Recipiente pare contener helados, que se
caracteriza por estar constituido por une 1lédmina que tiene
paneles doblados e lo largo de las lfneas de doblez longi-
tudinales y unidos e lo largo de una junta longitudinel para
former un cuerpo poligonal hueco y teniendo sus lados cerra—
dos por léminas laterales, comprendiendo cada una de estas

léminas leterales un panel centrael y.una plurelidad de
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pestefias filnales dobladas en dngulos rectos con relacién
al penel, y enceajades en el cuerpo hueco,lcon lag pestefies
proyectades hacle el exterior, teniendo cada lado del re-
clipiente eolapas finales que forman parte del cuerpo, ¥y
unidas & los peneles por lineas de doblez transvereales
paraleles & los bordes exteriores de dichas solapas, estando
separadas entre sf cade dos solapas finsles contiguas por
medio de dos cortes cerca de ocada linea de doblez longl-
tudinal, pero espaciadas entre sf en lados opuestos de la
misma, para dejar un apéndice en cada esquina unido & la
lémina al largo de las 1ineas de doblez transversales
convergentes asdyacentes, dobléndose cada apéndice hacia
dentro para quedar sobre las esquinas de las pestefias de
la 1émine latersl, y uniéndose e la misma, y las solapas
finales doblédndose hacie dentro pars cubrir sustancialmente
las pestafias y el apéndice y quedar unidas a ambos,

62 ,~Reciplente para contener helados, segin la
quinta reivindicacidn, gque se caracterize porque cada una
de dichas léminas, tlene una superficie por lo menos, hecha
de un materisl plédstico fundible por calor, que tiene un
punto de fusidn por debajo de la temperatura e la que que-
darfian perjudicadas las demés materias que formen la lémina.

79 ,-Recipiente para contener helados, segin le
quinta reivindicacién, que se.caracteriza porque'dichas
léminas eetén constituides por un niivleo de papel-cartén
recublerto de materisl plﬁstico fundible por calor, y por
1o menos un lado de le lémina comprende una lémina de matel
unida el ndcleo por debajo de la capa de plédstico, con lo -
cual, cuando las Juntas dél recipiente se practican mediante
calor, le 1lé4mina metdlica dispersard rdpidemente el calor

del :4rea en que aguel es aplicado.
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82 ,~Recipiente pars contener helados, segin la
quinte reivindicacién, que se caracteriza porque dos de
385 dichos peneles tienen solpas longltudineles a lo largo de
le junte en que dichos paneles estén unidos para formar
el cuerpo hueco, siendo la solapas de un penel més estrecha
que le solape del otro panel, estando squelle doblads hacla
fuere del recipiente para quedar en parte sobre la super-
390 ficie del panei el que va unida, y entonces la solape més
anche sobreponiéndose sobre la solapa més estrecha, guedard
unide a dicha superficie,
92 ,~-Recipiente para contener helados, que se
caracteriga por tener un clerre flnal para estructuras poli-
395 gonales que conste de paneles unidos @& lo largo de bordes
longitudinales, que comprenden un panel lateral teniendo
una plurajidad de pesteflas finales dobladas en éngulo recto
con relacién al panel laieral, encajado en el cuerpo del
recipiente con las pestafias proysctadas hecia el exterior;
400 con solapas finales que forman parte del cuerpo y estén
| unidas & los paneles por lineas de doblez transversales pa-
ralelas a los bordes exteriores de dichas solapas, estando
separadas mituamente las solapas finsles contiguas por me-
dio de un par de cortes practicados cerca de cada esquina
405 y extendiéndose a una 1fnea de doblez, pero espaciadas
entre sf, para dejar un apéndice en cada esquina unido &
la 1lémine a lo largo de las lineass de doblez convergentes
en la esquine, doblédndose cada apéndice hacla dentro, pars
quedar sobre la esquins unlendo dos pestafias y quedando unido
410 & las mismas, y las solapas finales se doblén hacia dentro
sobre las pestafias y apéndice.y quedando unidas & ambos,
102 ,~Recipiente para contener helados, segin lsa

novena relvindicacién, que se caracteriza porque las sola-
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pas finales y apéndices cubren prec;isaznsezge%aé p!?staﬁas
de la lémina lateral y los bordes transversales de las
solapas y epéndice lindan con el panel central de la lémina
laterel. Y
119 ,-"RECIPIENTE PARA CONTENER HELADOS", de con-
formidad en un todobn lo esenciel y fines industriales a
lo dsscrito en la precedente Memorie Descriptive y gréfice-
mente representado en los adjuntos plancs para su mejor
comprensidn.
Egta Memoria consta de QUINCE hojas escritas o
mecanografiadas por una sola cara a doble espaclo en 422
linsas.
Valencia, 11 de Abril 1961

Por autorizecién del interesado.

Foomloprs
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