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= ;=; = ;= " RECIPIENTE PARA CONTENER HELADOS " =

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Este invento se refiere a la estructura de láminas 
de papel-cartón y a recipientes hechos de tales láminas, y 
se refiere más particularmente a un recipiente mejorado y su 
estructura de cierre final.

$ Es un objetivo importante de este invento conseguir
una estructura mejorada de recipiente, que sea impermeable, y 
especialmente proveer una estructura mejorada final hecha de 
láminas que tienen superficies reoubiertas de plástico conve­
nientes para la aplicación de técnicas de cierre por calor,
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en las cuales las superficies plásticas quedan soldadas en 
lugar de encoladas, aunque la presente estructura se puede 
encolar si se desea o juntarla empleando cualquier otro 
adhesivo.

Otro importante objeto del invento es proveer una 
estructura mejorada de oierre final para un recipiente que 
puede ser hecho con láminas que tengan un núcleo o alma ab­
sorbente de líquidos, siendo la estructura del recipiente 
de tal forma que todos los cantos cortados de la lámina, 
quedan en el exterior del recipiente acabado, 6 se prote­
gen de otra forma para impedir el humedecimiento del núcleo 
por el contenido del recipiente.

Otro objeto muy importante del invento, es el de 
proveer un recipiente económico y fácilmente montable con su 
cierre final, que se adapte especialmente para el envasado 
de alimentos húmedos o líquidos, siendo especialmente apto 
para satisfacer los requisitos de la reglamentación guber­
nativa* sobre el envasado de alimentos. Sin embargo, el pre­
sente recipiente tamblán es adecuado para el envasado de 
otros productos tales como aceites, jaleas, arropes, ácidos, 
álcalis, detergentes, blanqueadores, y otros productos só­
lidos o líquidos, bien sean calientes, fríos o congelados.

Aún otro objeto principal del invento es proveer 
un nuevo reoipiente que tiene juntas de unión, cerradas por 
calor, adaptado especialmente para su empleo como envase 
para alimentos congelados, tales como helados, en el cual 
se efectúa el cierre despuás de llenarlo con un producto 
alimenticio congelado perecedero, efectuándose este cierre 
por la parte externa del cartón en puntos relativamente dis­
tantes de su contenido, para impedir de esta forma la licua­
ción del contenido durante el proceso de cierre.



Otro objetivo muy importante asociado con el obje­
tivo anteriormente mencionado, es el de reducir al mínimo 
la transmisión de calor al contenido del envase, durante 
el cierre del mismo, empleando capas de metal laminadas 
adheridas a las superficies de las láminas de las cuales se con 
fecciona el recipiente; dicha lámina de metal aleja el ca­
lor del contorno del lugar de su aplicación, para de esta 
forma dispersarlo en lugar de que permanezca en el área 
del cierre y penetre en el recipiente provocando la licua- 
ción localizada.

mente en la misma estructura final un cierre externo por 
calor de tipo pestaña, para mantener el calor alejado del 
contenido del recipiente, y tambián para proveer estructuras 
de unión en la$%yuales quedan ocultaá y protegidas de la hu­
medad los cantos cortados de las hojas.

una nueva estructura final, especialmente fuerte, para im­
pedir que se deteriore el recipiente por caidas, y cuya 
estructura se halla especialmente reforzada en los ángulos, 
en que se encuentra otra lámina a modo de precinto para 
impedir los derrames.

Otras ventajas quedarán de manifiesto en la si­
guiente descripción de los dibujos, en los cuales:

La figura 1 es una vista en planta de una lámina 
adecuada para la constitución del cuerpo de un recipiente, 
de acuerdo con el presente invento, representando las lí­
neas de trazo continuo el borde de la lámina, y las líneas 
de doblez son representadas por las lineas de trazos.

La figura 2, es una vista en planta de una lámina 
lateral para un recipiente de aouerdo oon el presente in-

Otro objeto del invento, es proveer simultánea­

Otro objeto aún del invento, consiste en proveer
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vento, estando representadas las líneas de doblez por lí­
neas de trazos;

La figura 3 es una vista en perspectiva de un 
recipiente acabado, que emplea una lámina como la de la 
figura 1, y dos láminas laterales como la de la figura 2;

La figura 4 es una figura en perspectiva de un 
recipiente similar al de la figura 3 y pero presentando un 
lado del recipiente abierto para acceso a su interior;

La figura 5 es una secciám parcial aumentada, según 
seccián 5-5 de la figura 4;

La figura 6 es una perspectiva aumentada que co­
rresponde al ángulo infero-posterior del lado derecho del 
recipiente, representado en la figura 3* e ilustrado en la 
lámina de la figura 1, dispuesta para formar un cuerpo 
hueco, apareciendo una lámina lateral como la de la figura 
2, colocada en su sitio pero en la fase anterior a la del 
doblado y pegado final;

La figura 7 es una perspectiva aumentada similar 
a la figura 6, pero mostrando el apándice angular doblado 
en su posicián final;

La figura 7A, es una seccián vertical aumentada, 
según la seccián 7A-7A de la figura anterior;

La figura 8 es una perspectiva aumentada similar 
a la figura 7, pero mostrando las solapas finales dobladas 
en la posicián final definitiva, y superponiándose a las 
pestañas de la lámina, y también superponiéndose al apán­
dice angular;

La figura 9 constituye una seccián aumentada mos­
trando una estructura de material laminado, del cual se 
pueden hacer las láminas y recipiente que se muestran en 
las otras figuras, y

r
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La figura 10, es una sección aumentada presentando 
una forma modificada de material laminado, igualmente apro­
piada para hacer las lámina y recipiente del presente in­
vento.

Con referencia a la figura 1, la lámina -1- com­
prende cuatro paneles principales -21-,-31-,-41-, y -51-, divi 
diándose el panel inferior en dos secciones -51a- y -51b-, 
mediante una linea transversal de perforaciones -51c-, cuya 
finalidad será expuesta más adelante. Los paneles principa- 
les -21-, -31-, -41- y -51- tienen limitados sus cantos 
longitudinales por las lineas de doblez -22-,-32-,-42-,-52-, 
y -62, separando ásta última las solapas -61a- y -61b- de 
las secciones de panel principal -51a- y -51b-, respectiva­
mente. En el otro extremo de la lámina separa la linea de 
doblez longitudinal -22- el panel -21- de un apéndice auxi­
liar -11-, que se puede ver en las figuras 1, 4 y 5.

A lo largo de los lados de la lámina 1, hay situa­
das una pluralidad de solapas finales -23-24-, -33-34-, 
-43-44-, y -53-54-, unidas respectivamente a los paneles 
principales -21-,-31? -41- y -51-, por las líneas de "doblado 
transversales -25-26-, -35-36-, -45-46- y -55-56-. Cada 
una de las solapas finales antes mencionadas está limitada 
por cortes que inciden en cada lámina, entrecortando sus­
tancialmente la linea de doblez transversal contigua, sien­
do cada uno de estos cortes practicado bien paralelamente 
a la línea de doblado longitudinal más cercana o bien en 
forma angular, como se muestra por ejemplo en las figuras 
1, 6 y 7. Cada par contiguo de cortes, limita un apéndice de 
precintado angular, siendo numerados los apéndice -27-28-, 
-37-38-, -47-48- y -57-58-. Por ejemplo, el apéndice -38-, que 
se muestra en las figuras 6, 7 y 8, está separado de las 
solapas finales -34- y -44- por los cortes -34a- y -44a-,
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como queda ilustrado en la figura 6. La finalidad de estos 
apéndices angulares quedará perfectamente concretada más 
adelante.

Con referencia a la figura 2, muestra ésta una 
de las láminas laterales de las cuales se precisan dos para 
oompletar un recipiente completamente cerrado. La lámina 
lateral de la figura 2, lleva la acotación -2- y comprende 
cuatro pestañas laterales -3-y -4-, -5- y -6-, las cuales 
están unidas a la lámina prinoipal mediante las lineas de 
doblez -7-y -8-, -9- y -10-. Obsérvese que los ángulos de 
la lámina lateral están recortados en ángulo entrante, de 
modo que cuando se doblan en ángulo recto las solapas por 
sus líneas de doblez -7-, -8-, -9- y -10- los bordes cor­
tos de las mismas coincidirán para formar un ángulo diedro 
que, en el recipiente terminado, quedará precisamente deba­
jo de uno de los apéndices angulares.

Ahora, con referencia a las figuras 6, 7 y 8, 
se apreciaré que cada solapa final se introduce dentro del 
cuerpo poligonal hueco formado por la lámina -1-, cuando se 
halla montada, colocándose las láminas laterales de tal 
forma que sus pestañas, tal como las señaladas con -4- y 
-5- de las figuras 6 y 7 se orientan hacia el exterior del 
recipiente montado, de tal modo que los bordes cortados ex­
teriores de las pestañas -3-, -4-, -5- y -6- quedan alinea­
dos con las líneas de doblez transversales -56-,-46-,-36- y 
-26-, respectivamente. Concretamente, los bordes exteriores 
de las pestañas -4- y -5- de la figura 6, quedan alineados 
con las líneas de doblez -36- y -46- de la lámina -1-.

Cuando se hallan colocadas en su sitio las lá­
minas laterales como muestra la figura 6, pueden quedar 
unidas a la lámina -1- con el fin de fijarlas en su sitio
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y luego se pueden doblar hada dentro!^ apéndices 
correspondientes a las cuatro esquinas, para quedar sobre 
las pestañas como se muestra en las figuras 7 y 7A, en las 
que el apéndice -38- esté doblado hacia dentro para que- 

170 dar sobre las pestañas -4— y -5- de la esquina formada por
su unión. Obsérvese que cuando los paneles principales 
-21-, -31-, -41-, y -51- se doblan por sus líneas de do­
blez -22-, -32-, -42-, -52-, y -62-, para formar el cuer­
po hueco, se origina upi'efuarzo tal como el -42a- dentro 

17$ de cada doblez, (véase figura 7A) y cada uno de estos re­
fuerzos linda con los bordes cortos de las pestaRas adya­
centes, tales como las que se señalan con -4- y -5- en la 
figura 7A, y proporciona una junta o cierre mejor en cada 
esquina. El plástioo de los refuerzos se funde con los 

180 extremos de las pestañas durante la soldadura de la estruc­
tura angular y también se funde con los apéndices adyacentes, 
tales como el apéndice -38- en la figura 7A, que se dobla 
a lo largo de la línea de doblez longitudinal -42- durante 
la operación de cierre, de forma que el apéndice -38- que 

185 al principio se encontraba en posición plana como lo mues­
tra la figura 6, se convierte en cóncavo como lo muestra 
la figura 7. Finalmente, las solapas finales -24-% -34-,
-44- y -54- de la lámina -1- se doblan hacia dentro para 
quedar al mismo tiempo sobre las pestañas y sobre los 

190 apéndices, como muestra la figura 8, en la que la solapa
-34- está doblada hacia dentro para quedar sobre la pesta­
ña -4- y parte del apéndice -38-; en cuanto a la solapa 
-44- se dobla hacia dentro para quedar sobre la pestaña 
-5- y también para quedar sobre la parte del apéndice -38- 

195 que recubre la pestaña -5-. Obsérvese también que los bor­
des cortados de la lámina -1- a lo largo de los bordes más

- 7 -
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largos de las solapas finales -34-44- etc., ahora lindan 
con la superficie plana del panel de la lámina lateral 
-2-, y quedan protegidos por la misma. Cuando se hayan 
doblado haoia dentro todas las solapas finales y queden 
sobre las pestañas y apéndices, se someten entonces los 
bordes externos perifárleos de la boca del recipiente, 
a su cierre por calor y presión, a fin de unir todas las 
solapas y apándices y formar entre ellos una unión final 
definitiva. Como se dice anteriormente, cuando haya pro­
gresado el montaje al estado que muestra la figura 6, se 
pueden unir las pestañas de los paneles laterales a los 
paneles principales y a los refuerzos, dentro de cada do­
blez longitudinal, como fase u operación preliminar para 
mantener fijos en su sitio a los paneles laterales, pero 
ásto no es necesario en esta fase del montaje. Si se desea, 
se pueden mantener los paneles en su sitio por algán otro 
medio, mientras que las solapas finales, por ejemplo las 
-34- y -44-, se doblan hacia dentro con anterioridad a la 
unión final por calor de su montaje definitivo.

Además, como se indica en la exposición de fines 
que pretende este invento, las uniones no necesitan forzo­
samente verificarse por calor, sino que se pueden llevar a 
cabo por otros medios adhesivos, si se desea.

Adem'as la junta principal que forma el cuerpo 
poligonal hueco, con anterioridad a la introducción de los 
paneles laterales, se puede fijar en cualquier etapa del 
montaje. Sin embargo, sobre una base práctica, es probable­
mente deseable que la funda longitudinal que forma el 
cuerpo hueco, quede fijada con anterioridad a la unión 
de los paneles laterales. Haciendo referencia particular 
a las figuras 1, 4 y 5, se verá, que la lámina -1- tiene
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una solapa auxiliar -11-, unida al panel -21- por la 
linea de doblez longitudinal -22-. Esta solapa auxiliar 
se dobla hacia fuera como se muestra en las figuras 4 y 5, 
de forma que su borde cortado -lia-, figura 1, se orienta 
hacia el exterior del recipiente, y por tanto no lo moje 
el contenido del mismo. Las solapas de cierre -61a- y -61b- 
se llevan entonces hacia abajo, sobre la solapa auxiliar 

235 -11-, y se unen contra el panel -21- del recipiente debajo
del borde -lia- de la solapa auxiliar, figura 5.

Esta estructura proporciona medios por los cuales 
el recipiente no precisa abrirse por ambos lados simultá­
neamente , sino que en lugar de ésto, el panel -51b- puede 

240 quedar cerrado, mientras que se abre el panel -51a- como
se muestra en la figura 4, o viceversa. La linea transversal 
de perforaciones -51c-, proporciona una linea debilitada de 
unién entre los paneles -51ar- y -51b-, a lo largo de la 
cual, el recipiente se puede abrir como se muestra en la 

245 figura 4. Por ejemplo, si se introducen dos variedades de
helado en el recipiente, se puede consumir cada variedad, 
sin necesidad de abrir todo el recipiente, y exponer a la 
intemperie a la otra variedad, simplemente tirando de una 
de las solapas de cierre -61a- o -61b-, para romper su 

250 unién con el panel -21-, y luego tirar haoia arriba de la
mitad del panel -51- del recipiente, directamente a lo 
largo de la línea de perforaciones -51c-.

Referente a la figura 9 y muestra ésta en una 
escala aumentada una materia laminada apropiada para hacer las 

255 láminas y recipientes. Esta lámina se compone de un núcleo
o alma de papel kraft virgen -K-, re cubierta en ambas caras 
por un plástico. Este plástico deberá ser un material que 
permita la unién por calor, tal como polletileno -P-, por



lo menos en la cara interior del recipiente; y para los 
fines de su mejor acabado estático, tambián la superficie 
exterior del recipiente debería hallarse recubierta con 
un material plástico que tambián puede ser polietileno, 
o que puede ser alternativamente sustituida por otro mate­
rial como vinilo -V-, siendo únicamente necesario que la 
capa exterior -V- pueda unirse al polietileno -P- de la 
cara interior, cuando se haga aplicación de calor, de 
forma que el envase pueda cerrarse por calor mediante las 
operaciones antes descritas, que mucho se asemejan a la 
soldadura.

La figura 10 es similar a la figura 9, excepto 
en que se halla intercalada una hoja metálica -F- entre 
la capa exterior plástica -V- y el núcleo interior -K-, 
que tiene como fin alejar el calor de la proximidad de la 
zona en que aquel se aplica, con el objeto de impedir que 
llegue hasta el contenido del recipiente con tal intensi­
dad que puedan llegar a derretirse los contenidos y puedan 
estropearse. Esta hoja -F-, puede fijarse al núcleo de 
kraft -K- por medio de cualquier adhesivo conveniente, 
siendo ya conocido con anterioridad el mátodo de adhesión 
de la lámina metálica a un núcleo de kraft, en esta indus­
tria. Sin embargo esta descripción no se limita a un adhe­
sivo particular y como se indica anteriormente, es sólo 
necesario que por lo menos uno de loe plásticos sea de tipo 
soldable y que se pueda unir a una temperatura bastante 
baja para que el kraft -K- no se deteriore por el calor 
aplicado.

Tambián se prevá la posibilidad de que la lámina 
tenga otros núcleos distintos al núcleo de kraft a qUe viene 
haciéndose referencia.



290 Aunque la forma de la sección transversal del
recipiente que se ilustra en el diseño es rectangular, se 
entiende que este invento no queda limitado a esta forma, 
sino que puede ser triangular, cuadrada, exagonal o cual­
quier otra forma poligonal que se desee.

295 R E I V I N D I C A C I O N E S

En el presente Modelo de Utilidad, se reivindica:
IB.-Recipiente para contener helados, que se 

caracteriza por estar compuesto por una lámina que tiene 
paneles doblados a lo largo de líneas de doblez longitu- 

300 dinales, y unidas a lo largo de una junta longitudinal para
formar un cuerpo poligonal hueco y teniendo cada lado ce­
rrado por una lámina lateral comprendiendo un panel central 
y una pluralidad de pestañas finales, dobladas en ángulos 
rectos con relación al panel, y encajado en el cuerpo hueco 

305 con las pestañas proyectadas hacia el exterior, teniendo
cada extremo cerrado del recipiente solapas finales formando 
parte de la lámina y unidasa los paneles del cuerpo por 
lineas de doblez transversales, paralelas a los bordes ex­
teriores de dichas solapas finales, quedando separadas mdtua- 

310 mente cada dos solapas contiguas, mediante dos cortes cerca
de cada linea de doblez longitudinal, practicados en los 
lados opuestos de la misma, para constituir un apándice en 
cada esquina unido a la lámina a lo largo de las lineas de 
doblez transversales convergentes adyacentes, doblándose 

315 cada apándice hacia dentro para situarse sobre las pestañas
de la lámina lateral, coincidentes en la esquina comán, y 
quedando unida a la misma, y finalmente las solapas fina­
les se doblan hacia dentro para situarse sobre las pestañas 
y apándice quedando unidas a ambos.
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2B.-Recipiente para contener helados, según la 
primera reivindicación, que se caracteriza porque dichas 
láminas tienai por lo menos una superficie hecha de un ma­
terial plástico fundible por oalor, que tiene un punto de 
fusión por debajo de la temperatura a la que quedarían per­
judicadas las otras materias que integran la lámina.

33,-Reoipiente para contener helados, segdn la 
primera reivindicación, que se caracteriza porque dichas 
láminas están compuestas de un ndoleo de papel-cartón re­
cubierto de material plástico fundible por oalor, y por 
lo menos un lado de la lámina comprende una lámina de me­
tal unida al núcleo por debajo de dicha capa de plástico, 
con lo cual cuando las juntas o uniones del recipiente se 
practican mediante calor, la lámina metálica lo dispersa 
rápidamente del área en que aquel es aplicado.

43.-Recipiente para contener helados, segdn la 
primera reivindicación, que se caracteriza porque dos de 
dichos paneles tienen solapas longitudinales a lo largo de 
la junta, en que dichos paneles quedan unidos para formar el 
cuerpo hueco, siendo la solapa de un panel máp&strecha que 
la solapa del otro y quedando aquella doblada hacia fuera 
del recipiente para quedar en parte sobre la superficie 
del panel a la que va unida, en cuanto a la solapa más 
ancha, se superpone sobre la solapa más estrecha y queda 
unida a dicha superficie.

53.-Recipiente para contener helados, que se 
caracteriza por estar constituido por una lámina que tiene 
paneles doblados a lo largo de las líneas de doblez longi­
tudinales y unidos a lo largo de una junta longitudinal para 
formar un cuerpo poligonal hueco y teniendo sus lados cerra­
dos por láminas laterales, comprendiendo cada una de estas 
láminas laterales un panel central y una pluralidad de
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pestañas finales dobladas en ángulos rectos con relación 
al panel, y encajadas en el cuerpo hueco, con las pestañas 
proyectadas hacia el exterior, teniendo cada lado del re- 

355 clpiente solapas finales que forman parte del cuerpo, y
unidas a los paneles por lineas de doblez transversales
paralelas a los bordes exteriores de dichas solapas, estando 
separadas entre si cada dos solapas finales contiguas por 
medio de dos cortes cerca de oada linea de doblez longi-

360 tudinal, pero espaciadas entre si en lados opuestos de la
misma, para dejar un apéndice en oada esquina unido a la 
lámina ajo largo de las lineas de doblez transversales 
convergentes adyacentes, doblándose oada apéndice hacia 
dentro para quedar sobre las esquinas de las pestañas de 

365 la lámina lateral, y uniéndose a la misma, y las solapas
finales doblándose hacia dentro para cubrir sustancialmente 
las pestañas y el apéndice y quedar unidas a ambos.

66.-Recipiente para contener helados, segdn la 
quinta reivindicación, que se caracteriza porque oada una 

370 de dichas láminas, tiene una superficie por lo menos, hecha
de un material plástico fundible por calor, que tiene un 
punto de fusión por debajo de la temperatura a la que que­
darían perjudicadas las demás materias que forman la lámina.

76.-Recipiente para contener helados, segdn la 
375 quinta reivindicación, que se caracteriza porque dichas

láminas están constituidas por un núcleo de papel-cartón 
recubierto de material plástico fundible por calor, y por 
lo menos un lado de la lámina comprende una lámina de matal 
unida al núcleo por debajo de la capa de plástico, con lo 

380 cual, cuando las juntas del recipiente se practican mediante
calor, la lámina metálica dispersará rápidamente el calor 
del área en que aquel es aplicado.

$



8a.-Recipiente para contener helados, segdn la 
quinta reivindicación, que se caracteriza porque dos de 
dichos paneles tienen soleas longitudinales a lo largo de 
la junta en que dichos paneles están unidos para formar 
el cuerpo hueco, siendo la solapa de un panel más estrecha 
que la solapa del otro panel, estando aquella doblada hacia 
fuera del recipiente para quedar en parte sobre la super­
ficie del panel al que va unida, y entonces la solapa más 
ancha sobreponiándose sobre la solapa más estrecha, quedará 
unida a dicha superficie.

9S.-Recipiente para contener helados, que se 
caracteriza por tener un cierre final para estructuras poli­
gonales que consta de paneles unidos a lo largo de bordes 
longitudinales, que comprenden un panel lateral teniendo 
una pluralidad de pestañas finales dobladas en ángulo recto 
con relación al panel lateral, encajado en el cuerpo del 
recipiente con las pestañas proyectadas hacia el exterior; 
con solapas finales que forman parte del cuerpo y están 
unidas a los paneles por lineas de doblez transversales pa­
ralelas a los bordes exteriores de dichas solapas, estando 
separadas mùtuamente las solapas finales contiguas por me­
dio de un par de cortes practicados cerca de cada esquina 
y extendlándose a una línea de doblez, pero espaciadas 
entre si, para dejar un apándice en cada esquina unido a 
la lámina a lo largo de las lineas de doblez convergentes 
en la esquina, doblándose cada apándice hacia dentro, para 
quedar sobre la esquina uniendo dos pestañas y quedando unido 
a las mismas, y las solapas finales se doblón hacia dentro 
sobre las pestañas y apándice y quedando unidas a ambos.

IOS.-Recipiente para contener helados, segdn la 
novena reivindicación, que se caracteriza porque las sola-
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' 866 2 tamentípas finales y apándices cubren precisamente las pestañas 

de la lámina lateral y los bordes transversales de las 
solapas y apándice lindan con el panel oentral de la lámina 
lateral. Y

lia.-"RECIPIENTE PARA CONTENER HELADOS", de con­
formidad en un todp4n lo esencial y fines industriales a 
lo descrito en la precedente Memoria Descriptiva y gráfica­
mente representado en los adjuntos planos para su mejor 
comprensión.

Esta Memoria consta de QUINCE hojas escritas o 
mecanografiadas por una sola cara a doble espacio en 422 
líneas.

Valencia, 11 de Abril 1961 
Por autorización del interesado.
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