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La presente memoria descrip tiva  tiene como f in  l a  decla­

ración del objeto sobre qu.e ha de recaer e l  p riv ileg io  de ex­

plotación in d u stria l y comercial exclusiva en e l te r r ito r io  

nacional de un Modelo de U tilidad , conforme a la  le g islac ió n  

- 5 .-  vigente en materia de Propiedad In du stria l que, según expresa 

e l  enunciado, tra ta  de una brida, formada por dos abrazaderas 

yuxtapuestas, engrapadas a 906, destinadas a la  formación de 

nudos en los entramados y andamios de tubo.

Las ventajas de lo s andamiajes y entramados de tubo son 

1 0 .-  tan evidentes que no necesitan ser ponderados. En efecto, l a  

so lidez  y ligereza  de los mismos y sobre todo su rápido y f á ­

c i l  montaje han hecho de este  tipo  de andamiaje un elemento 

in su stitu ib le  para la s  más diversas ap licacion es, que van 

desde su u tiliz ac ió n  como andamio propiamente dicho hasta la  

15#- construcción de tribunas o angares.

Como es sabido, en e sto s andamios la s  piezas que ligan  

unos tubos con otros son de ja  mayor importancia, puesto que 

de e lla s  se derivan l a  fac ilid ad  de montaje y rig idez de la  

armadura a construir.

20 .- E l presente modelo de u tilid ad  es un nuevo tip o  de pieza

de unión que ofrece indudables ventajas sobre la s  ex isten tes.

Se compone e sta  pieza de dos abrazaderas engrapadas a 

906, es decir, como dos eslabones de una cadena, cuyas abra­

zaderas disponen de un sistem a de c ie rre  o rig in a l formado por 

25#- una pestaña móvil.

La fac ilid ad  de montaje de este nuevo tipo  de pieza de 

unión es asombrosa, a s i  como l a  rig id ez  resu ltante de su a p li­

cación.

Otras ventajas son su sim plificación  y dimensiones redu- 

3 0 . -  o ídas.

Con e l f in  de f a c i l i t a r  la  in terpretación  más exacta del 

objeto sobre que ha de recaer e l  presente p r iv ile g io , en e l



plano adjunto complementario de la  presente exposición, se 

representa una foirna práctica para la  realización  in d u stria l 

y únicamente a t i tu lo  de ejemplo y, por consiguiente, sin  ca­

rácter exhaustivo sino meramente inform ativo.

En este plano:

F ig . l&, v is ta  la te r a l  del conjunto de la  brida .

F ig . 2a, v is ta  del conjunto por encima.

En la s  expresadas fig u ra s , la s  referencias corresponden:

(1 )  '"Agarradera su perior.

(2 )  . -Agarradora in fe r io r .

(3 )  . -Pestaña movible superior.

(4 )  . -Pestaña movible in fe r io r .

(5 )  . - lo m il lo  de f ija c ió n  de la  abrazadera (3 )*

(6 )  . -Tuerca que va soldada a (1 ), tuerca que también 

puede ser su e lta .

(7 )  . -Tornillo de f i ja c ió n  de (4 ).

(8 )  . -Tuerca soldada a (2 ), tuerca que también puede ser 

su e lta .

(9 y 1 0 ) .-Tubos.

(11 ).-Gancho o parte curvada de ( l )  para f i j a r  a (3 ).

La pieza de f i ja c ió n  está  compuesta por la s  dos abrazade­

ras o agarraderas (1) y (2) de forma idén tica y dimensiones 

iguales o d is t in ta s  según e l  diámetro de lo s tubos que enlazan

Estas agarraderas presentan una parte plana sobresaliente 

que a l  e sta r  encajadas en e l  tubo constituyen una especie de 

puente que le s  sirve  de enlace entre s i .

Abiertas en forma de "U", presentan una doblez en ángulo 

recto en uno de sus lados para fcunar una pestaña horadada 

que sirv e  de alojamiento a l to rn illo  (5 ) .

En e l  otro lado ex iste  una doblez en fonna de "C" que 

sirve de encaje a l  extremo de la  p le tin a  (3 ) .

La p letin a (3) e s t á  ligeramente curvada para adaptarse a
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l a  forma c ilin d rica  del tubo.

Para a p lic a r  la s  b rid as, se desplaza en primer lugar e l 

brazo movible (3) y el brazo movible (4 ), o se a , que estando 

ab iertas la s  abrazaderas se acoplan a lo s  tubos (9) y (10) y 

seguidamente se hace girar la s  pestañas movibles (3) y (4) 

hasta s itu a r la s  en e l alojamiento curvado (14), precediéndose 

a continuación a apretar lo s  to rn illo s (5) y (7) que quedan 

roscados en la s  tuercas (6) y (8) y por tanto, quedan apri­

sionados lo s  tubos que han de co n stitu ir  e l  entramado o anda­

m iaje.

En la  figu ra  segunda se i lu s t r a  con punteado e l movimien­

to de la  pestaña (3)# en cuya figu ra  segunda aparece en posi­

ción de ab ierta la  brida y en la  fig u ia  primera en posición de 

cerrada aprisionando lo s tubos.

Las tuercas (6) y (8) se  f i ja n  mediantepuntos de soldadu­

ra , s i  bien pueden estar su e lta s . Asi mismo puede roscarse e l 

o r if ic io  eliminando con e llo  la s  tu ercas.

D escrita suficientemente la  naturaleza del invento y su 

forma de rea lizac ió n  p rác tica , tínicamente cabe añadir que en 

e l conjunto y partes independientes con stitu tivas del todo 

son su sceptib les modificaciones y cambios de m aterias, forma 

y disposición en cuanto e s ta s  alteracion es no desvirtáen  e l  

fundamento e se n c ia l del mismo.

R E I V I N D I C A C I O N E S

IB).-"BRIDA PARA LA CONSTRUCCION DE ENTRAMADOS Y AHDAMIOS 

90 .- DE TUBO" que se caracteriza  por e star  constituida por dos abra­

zaderas enlajadas entre s i  en forma semejante a lo s eslabones 

de una cadena, cuyas abrazaderas están f  o imadas por una p le t i­

na curvada en forma de "U", con la  conformación adecuada para 

su adaptación a l  oontorno del tubo y mutuo acoplamiento, pre-
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95 .- sentando en uno de los exttamos de sus la te ra le s  una doblez 

para f ijao ió n  por un medio de unión del extremo de otra p le­

tin a  que actúa de ajustador a l tubo correspondiente a l  e star  

e l otro extremo del la te ra l  doblado en forma de gancho abier­

to hacia e l  in te r io r , oon objeto de se rv ir  de encaje a l otro 

100.- extremo de la  p letin a móvil, de manera que ajustando la s  dos 

abrazaderas a lo s  tubos correspondientes éstos quedan fija d o s  

de manera que sus e je s  se  cruzan formando un ángulo de 90a.

-  5  -

2R).-"BRIDA PARA LA CONSTRUCCION DE ENTRAMADOS Y AHDAMIOS 

DE TUBO" que se caracteriza por estar constitu ida por dos abra< 

105.- zaderas en foima de "U", enlazadas según se describe en la

anterior reivindicación , cuyas abrazaderas formadas por p le t i­

na, están conformadas de manera que su s la te ra le s  se  adaptan 

a curvatura del tubo, y la  parte destinada a l  enlace mutuo de 

forma plana y a c ie r ta  d istancia del tubo para perm itir e l 

11Q+- paso de l a  parte correspondiente de l a  o tra  abrazadera.

3 6 ) .-"BRIDA PARA LA CONSTRUCCION DE EN'TRAMADOS Y ANDAMICS

115.-

120. -

DE TUBO" que se caracteriza porque los extremos de la s  abraza­

deras, según la  anterior reiv in d icación , están uno doblado en 

ángulo recto hacia afuera para perm itir por un medio de unión 

apropiado l a  f i ja c ió n  de la  p letin a  de c ierre ; y e l  otro extre­

mo doblado en forma de gancho abierto  hacia e l  in te r io r  para 

con stitu ir  e l encaje del otro extremo de la  p le tin a  de c ie rre .

4 ^).-"BRIDA PARA LA CONSTRUCCION DE ENTRAMADOS Y ANDAMIOS 

DE TUBO" que se caracteriza porque la  abrazadera objeto de la s  

anteriores reivindicaciones se c ie rra  por medio de una p letina 

ligeramente curvada en su parte central para f a c i l i t a r  su adap. 

tación a l  tubo, cuya p letin a encaja uno de sus extremos en la  

parte en forma de gancho de la  abrazadera, mientras que su 

otro extremo se f i j a  a extremo doblado de l a  abrazadera por 

medio de un to m il lo  pasante con tuerca lib re  o soldado a la  

p letin a o simplemente roscando en e l  extremo doblado.

125.-
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5a).-"BRIDA PARA LA CONSTRUCCION DE ENTRAMADOS Y AHDAMIOS 

DE TUBO".

La presente memoria d e scrip tiv a  consta de s e i s  hojas fo­

liad as y mecanografiadas por una so la  cara, componiendo un to ­

t a l  de ciento tre in ta  y una lín e a s , incluidas é s ta s .
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