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PATENTE DE MODELO DE UTILIDAD
por VEINTE ANOS

e favor de la compefifa mercantil espefiola "CONDUCTORES
BLECTRICOS ROQUE, S.A.", domiciliada en Barcelona, cew
1le de Casenova, ndmero 150, p o r t

“MOLDE PARA ENPAIMES DE CONDUCTORES ELECTRICOS",

MEMORI A DESCRIPTIVA

El presente Modelo de Utilided -segin se indice en
gu tftulo« tiene por objeto un molde que facilite ex~
treordinariamente la operacién de aislar los émpalmes
reelizedos entre conductores eléotricos.

En esencia el nuevo molde se compone de dos mitades
igualee, dispuestas pere acoplarse y cerrarse sobre los
dos terminales a empalmer, envolviendo el empalme que se
heya efsotusdo. Este conjunto presenters uno o mes orifie

cios por los que como operacidn final se vertirf hesta

llenar el molde, una resina o barniz sintético eislante
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de tipo cualesquiera adecuedo que polimerice a tempera=—
tura normal en breve tiempo. De esta forma, para llever
& oabo el empelme bastard desnudsp los termineles de los
conductores, efectuar la unidn de los mismos en la for-
ma normal, colocar en posicidn las dos mitades del molde
Yy verter convenientemente la resine asislante, quedando
la operacién terminade el solidificar este dltima.

Por lo demée, la eaencialidad ¥y principales caracte-—
risticas Yy ventajas del dispoeitivo perfeéoionado que se
trate de regiatrar;vaer'an m*as féoilmente comprensibles e
la viste de los dibujos adjuntos, en los que se ha repre-
sentado un ejemplo concreto de realizacidén prdctioe del
mismo. En lo sucesivo, le explicacién se referird, pues,

e estos dibujos, bien entendido que, dada su finalidad
exclusivamente ilustrativa y aclaratorias, en ningiin ceso
cebréd conferir e los mismoe el menor cerecter limitativoe

En estos dibujoss

Ia flgure 1 es un corte diametral del conjunto del
molde, convenientemente montedo.

le figure 2 es una viste lateral del mismo conjunto
de la figure anterior.

Y, finelmente, la figure 3 es una vista frontel de
une de las dos piezas idénticas que integresn el moldes

Refiriéndonos, pues, & los dibujoe dichoss

El diepositivo comprenderd dos piezas l-l* idénticae

entre ai, preferentemente constitufdes e base de un matew
rial-pléatioo rigido y transparentse gue permita observar
el desarrollo de la operacién de vertido de la resina ais-
lante. Estes dos plezae, en su realizacién.preferente, a=
doptard estructura tubular, en forme de semihuso, presen-

tande un orificie 2 en su extremidad aguzede, ouyo difme-

tro podré verierse entre l{mites, e fin de sjusterlo al del
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conductor de que se trate en cada c;,so, Zortando los tr;.-
mos que interesen de un escalonado extremo 3-3!, previsto

a este fin. Por su otra extremidad, estas plezas presenten
un reborde perimetral éobreealiente 4, dispuesto sobre un
Pleno ortogonel al eje. Los rebordes 4~4% de ambas piezas
deberdn quedar enfrentados en la operacién de empelme, &=
segurdndose en esta poeicidn medisnte un sistema de pitow
nes 5-5% y orificios ciegos 6-6!, dispuestos de manera que,
siéndo idénticas las dos piezas, coinciden y enchufen unos
en otros, al encerarlas. En estos rebordes, ademds, se dis—
pondrén, unoe orificios pasantee §;%* que servirédn peras so-
lidarizar entre s{ con toda seguridad ambas plezas en la
posicidn correcta, por medio de unos correspondientes Jue~
goe de tornillo 8 y tuerca 9. Finalmente, ceds una de las
piezas dichas comporterd por lo menos un orificio lateral
10~10%, que en el montaje se procurardi que ocupe posicidn
superior, y que eervird para llevar s cabo el vertido de la re
sina aislante. Cuando el temafio reducido del conjunto o el
grado de fluidez de le resina lo permitan, podré disponerse
un solo orificio, que quedar‘a constitufido por sendoe se-
miorificioe previstos en las embocasduras meyores de lae dos
Plezas e acoplar,

Pare llevar a cebo el empime deberd ensartarse uns mi-
tad del molde descrito en cada uno de los dos terminales &
empalmer, cortendo convenientemente lasvpartes escalonadag
3~3%, a fin de conseguir un ejuste lo mas perfecto posible.
Se procede a continuaciém al empaelmado de conductores en la
forme normal, despuéa de 1o oual se lleven las dos mitades
hecia el centro del empelme haste que los rebordes 4-4% que~-
den convenientemente encaredos y encajados en la forme des-

erite, soliderizéndose con toda seguridad en esta posicién

mediante oorrespon@ientes Juegos de tuercas y tornillos pa-
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santes por loé orificlos 7-7'. Como operacién final, se«
gin diocho, se llena el molde vertiendo por el o los ori-
ficios 10 una resine eintética que polimerice répidemene
te a la temperatura emblente,

Resta ya inicemente hascer conster que, como se come
prende y es 18gico, en la realizacién préctice del molde'
que se registre, cebréd introducir une verdadera infini-
ded de adiciones y modificaciones de detslle, cabiendo
variar entre loe mas smplios l{mites la forms y dimen~
slones de sus doe mitades componentes, y oebiendo inclué
80 proyectar el molde de maners que sus dos mitades se
encaren, sobre un pleno axial con respecto e los conductom
res#, en lugar de hacerlo sobre un planc ortogonal al eje
de los mismos, ocomo en el ejemplo al que se he referido la
explicaci&n precedente; en este caso cebrfa evidentemente
proyectar el molde en vistas a aplicer el procedimiento
desorito & la realizacién de sislamientos de derivacio-

neg.
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SE REIVINDICA: | |

1 - Molde paras empalme de oonductores eldctricos, caw
racterizado por componerse de dos mitades idénticas dis«
puestas para coincidir, encajar entre sf y ser fijedae en
esta posicidn, envolviendo el empalme que se trate de eis-
lar, a cuyo fih.eatas'ﬁitades presentan en pus bordes liw
bes sendoe rebordes plancs sobresaliehtes, dispuestos pa-
ra quedar encearados, en los que se preve un sistema de o=
rificlos clegos y pltones sobresalientes que en la poeicidn
correcta enchufan unos en otros, y unos oficios pesantes

que quedan enfrentedos poegibilitando la unidn por medio de
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correspondientes juegos de tornillo y tuerce; disponién=

R

dose en el conjunto por lo menos un orificio lateral,
2 - Molde pera empalmes de conductores eléctricos,
caracterizado porque sads una de las dos mitades refe-~
5 ridas en la reivindicacién anterior adopte eetructura
tubular, en forms general de semihuso, presentsndo un
: orificio en su extremidad aguzada, por le que puede

ensartarse en uno de los cables a empalmars

3 —« Molde pere empalmes de conduotores eléotrioos,
10 caracterizado porque Jjunto & la extremidad aguzada refe-—
’ rida en le reivindicacidn precedente, se preve un esca-
lonado gque, al ser cortado en cada caso en la medida
adecuade, facilite la edaptacién del orificio al dif-
metro concreto del conductor,
15 4 - NMolde para empalmes de conductores eléotricos.
Constae la presente Memoris Des-
criptiva de cinco hojas, mecanogra-
fiades, escritas por une sola cara,
numeredes del 1 al 5 y con sus lineas
numerades, & su vez, de oinco en ocin-
co y de dibujos, anexos,
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