EX-D

(17 Pa fm 54/164 Dw)

MODELO DE UTILIDAD

e st e gt s et e i

por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita para Es-
pafia y sus territorios y plazas de

soberanfa, & favor de:
MEYSER, ROTH & PASTOR

entidad alemena, domiciliade en Reder-
berger Str. n? 202, KOLN~-RADERBERG

(Alemania), relativo a:

"MORDAZAS DE SUJECION Y DE CONTACTO
PARA IMAQUINAS DE SOLDAR CADENAS",

Al
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MEMORYA DESCRIPTIVA

La invencién se refiere a unas mordazas de su-
jecidn y de contacto pare médquinas automdticas de soldar
con deflagracidén destinadas a la fabricacidén de eslabones
de cadena, y se caracterize por el emplso de un par de
mordazas de contacto, de cobre de electrodos de corta
longitud, situadas en la inmediata proximidad del punto
de soldadura del eslabbn y de un par de mordazas de su-
jecidbn, de acero, situadas junto a éstas, siendo goberna-
dos ambos pares de mordazas separadamente de menera que
las mordazas de contacto sélo ejerzan el esfuerzo nece-
sario para un contacto suficlente, ejerciendo en cambio
las mordazas de sujecidn el esfuerzo de recalcado nece-
sario para el movimiento de doblado a producir durante

la deflagracién o soldado propiamente dichOs = = = = =« =

Cierto es que en méquinas de soldar & tope ya
ge conoce el empleo de varios pares de mordazas en cada
lado del punto de soldedura. Pero en tales méquinas,
cuando se sueldan piez&s ablertas longitudinalmente, no
se transmite ningin gran esfuerzo de recalcado durante la
soldedura, ¥y el empleo de varias mordazas no sirve més
que pare guier de manera coaxial las plezas que entes de

la soldadura son independientes una de la otrée= = = - =

En cambio, en la soldadura éutomética con defla-f
gracibn de un eslabdn de cadena, dado que ya entes de la ;
soldadura los extremos del eslabdn dependen uno del otro
por uno de los lados, importa menos un guiado concénirico
que la produccién de un considerable esfuerzo de recalca-

do que venza la resistencia del lado opuesto, haciendo
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gue el material de la cadena se doble varias véces elds~
ticamente durante la deflagracidén. No obstente, los
electrodos de contacto no pueden ser demasiado largos
porque, de lo contrario, por la parte del eslabdén opuesta
al punto de soldadura se produciria una corriente de
derivacién de intensidad inadmisible, que perjudicaria

el rendimiento de la soldadura y que alteraria de manera
desfavorable la estructura del material de la cadensa.
Ahora bien, para evitar un desgaste superficial excesivo
de los electrodos de contacto, que son de material céro,
se propone librarlos del esfuerzo considerable de recalcoa~
do utilizando dos pares de mordazag de fabricacién espe-
cisl, con lo cual el par de mordazas situado en la inme-
diata proximidad del punto de soldadura, que es de cobre
pare electrodos y de corte longitud, resulta cargedo

ten solo con el esfuerzo necesario para proporcionar

un contacto adecuado, mientras que el éegundo par de mor-
dezes, que es de acero, es accionado seperademente del
primer par, de tal manera que, prdctlicamente 3610, trans-
mifa a8l eslabdn de cadena el congiderable esfuerzo de re-

calcadOy = = = = = = - e ae e e e e e e o e - - -

La figure 1 representa esquemdticamente la dis-
posicién de las mordezes de las méquinas asutomdticas ya
conocides para soldar con deflagracidén eslabones de cade-
nag. En ellas, las mordazas de sujecidn se encargan de
producir el contacto y a este fin son de cobre electroli-
tico, que a causa del esfuerzo considerable de recalcado %
resulta sometido a una carga excesiva a pesar de que

por tal motivo las mordezas sean ye relativamente largas,

" 1lo cual tiene el inoonvenienfe de que la corriente de so0l-



» 60, dedura circula con intensided excesiva por el circuito de de:

TiVACiBNle = = = = = = = = = = - — = . - — - = - = -

Con la disposicidén de mordazas segin la invencién :
representada en la figura 2, la aportacién de la corriente
de soldadura, en cambio, se produce & travéds de las morda-

65. zas de contacto (1), que son de corta longitud en sentido
axial ¥y qué se encuentran dispuestas inmedistamente junto
al punto de soldadura sin estar sometidas mds que al es-
fuerzo de contacto. Detrds de ellas se encuentran dispues-
tas las grandes mordazas de acero (2) gque son accionadas

70. independientemente para p20porcionar el considerable esfuer—
zo de recalcado, Se designe por (3) el punto de soldadura

del eslabbn de cadentd (4)e = = = = = « = = = = = - - = - -

Habiendo efectuado la descripcidén que precede

debe hacerse constar que el objeto a que se contrae la

75 presente solicitud de modelo de utilidad, es el que se de-
fine en los términos de la siguiente: — = = = = = = = = -
N O T A

Se declaran de propiedad, novedad y utilidad
para Espafia, sus territorios y plazas de soberania, las

80. giguientes: = = = = = = « = - - - e e e = -

REIVINDICACIONES

1. Mordazas de sujecién y de contacto para mé-
quinas de soldar cadenas, caracterizadas por presentar un

par de mordazas de contacto, de cobre de electrodos de -
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corta longitud situadas en la Tnmediate proximidad del
punto de soldadura del eslabén, y un par de mordazes de
sujecién sgituadas junto a éstas, siendo gobernados ambos
pares de mordazas separadamehte de manera que el par de
mordazes de contacto solo reciba el esfuerzo necesario
pera un contacto suficiente, recibiendo en cambio el par
de mordazas de sujecidn el mayor esfuerzo que es necesa-
rio para el movimiento de doblado a producir durante el

901dado, = = = = = = - =« - = - e e e o e e ew o - W e

28, "MORDAZAS DE SUJECION Y DE CONTACTO PARA
MAQUINAS DE SOLDAR CADENASY", = = = = = o ;e e e = e = = =

Todo ello conforme se describe y reivindica en
la presente memoria que consta de cinco hojas foliadas y
mecanografiadas por una sole de sus caras y de una ldmina

de dibujos gque la ilustra,.
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