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MEMORIA DRSCRIPTIVA

CORRESPQIDIENTE 4 UN MODELO DE UTILIDAD QUE SE SCOLICITA
POR VEINTE 4§i0S, PARA TODO EL TRERTTORIO NACICNAL Y SUS
COLONIAS, & FAVOR DR D, JESUS EZOURRA BALINAGA, DR Ni-
CIONALIDAD ESPAfOLA, RESIDENTE EN SAN SEBASTIAN, Buzkel-
erria mimbrc 9,’par=

»APARATO PARA ENTRAMAR B IGUALAR 10S DIENTES DE LAS
SIERRAS DE CINTA FARA MBTAL Y MADERA INDISTINTAMENTS-,

[ L

Le presente invenciln se refiere & un aparato desti
nsdo para entramar e igusler los dientes de laes sierres

de ointe usades pers metal y maderes,
El entremedo de las léminas de la sierra y espsciel
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mente de las sierras de cinta, es un trebvajo que hace per- \\ !

der mucho tiemp_o ¥y 8e ejecute generalmentes por medio de te
| nazes ¢ pinzes de entremar, y estas cperacioneas se reali-;
zen & manof.

5 Con los citadom dtiles, tenszas 0 pinzes, se da la -
longitud de la entrame, ejecutendo alternativemente hecie
la dereche 0 izquierda la presifm sobre los dientes, perc
cono es natural, y debido 8 la manera de nal_.:l.zarlo, le -

j torsifn no pusde jemés ser 1o suficientemente precisa ni

10 :ngla'r pera poder asegurar una alinescifm perfecte des es;-
A tos dientes, y por 16 tento resulte que la superficie de
. corte no queda toda por el igusl, yo que unos dientes estén
més selientes O entremsdos que los otros, y el realizer el
corte del metal O medere, éste no sale perfecto sino més -
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15 bien rayedo u oblfouo, con la consiguiente imperfeccidén del

trebajo a reelizer,

La presentes invencifn preconize un eparato pera dar
le entrama e iguelar los dientes de las sierras de ocinta,
tento pare les gque s6 usan para aserrar madera como pera -
! 20 corter metel, y estas operaciones ss hacen de forme autamd

tioa, directamente sobre le méquine O sierrs, sumentando -
le sensibilided y durecifn de les sierrazs de ointa.
Por otra parte, dicho eparato viene a modifiocsr y e-
liminear los inconvenientes oitedos del entramsdo e iguela-
25 d0 de las sierras de cinta, obteniéndoée con é1 une entra-
me perfecta y unifomme, con una lfnea ondulade y el mismo
tiempo iguala laterslmente les puntas de los dientes, Obte
niéndose con estes sierras entramedas e igualadas, une su-
perficie de corte absolutamente lise, ya que el aserrar de

30 forme perfecte y comoO es debido, es esencielmente importen
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te pere una terminecifn perfecte del trabajo, |
Por 1o tante, el aparato gue empara el presente Mo~
delo de Utilidad evite el realizar la entrama de 10s dien
tes de sierrs & meno, igusla y de entrama & dichos dien--
tes de forma automética, verificéndose las dos operecio--
nes e le vez, 10 que se traduocs en une rapidez en el en--
tremedo y en una econsmfe de tiempo, ¥y presentendo un en-
tremado e iguelecifn de 1os dientes de sierre perfecto y
unifome, 16 que motiva que las superficies des corte ssan
completaments lisas y perpendimlaresj. Aparte de ello, la
longitud de la emtrsme puede ser regulade & volunted y --
haste cuatro veces el espesor de la lémine © sierre de -~
cinte, sin riesgo alguno de que se rompan 10s dientes el
efectuar el entramado e 1guﬂaoibn de éstos, obteniéndose
de esta formae el resultado de que sl efectuar el oorte 1o
dos los dientes atacan a la madera o metal por el iguel.
En el aparato, objeto ds le invencifm, es convenien
te, antes de efeoctuar el entrem&do de los dientes, pasar
la ointa por la parte de los rodillos lisos para ocomseguir
que 108 dientes queden 10 més igueles posible, pera segui-
demente hacerlos pesar por 10s rodillos ondulsdos, que --
realizen le entrame y 10s igualan, al mismo tiempo, &vi--
tendo que a estos les selgan rebebas © pusdsn romperse,
Pera uns mejor oomprensién del objeto del invento,
en el dibujo se ilustra un e jemplo preferido de realiz&-;
cifn, dedo a t{tule simplemente informativo y no limiteti
Vo, ¥ en el cusl:.
Le fig, 1 muestre en perspective el aparato destina

do & le entrame e iguelaciln de los dientes de sierre de
cinte,
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Le fig. 2 es una vista del mismc apirato o 860
eibn longitudinel, y

Ls fi;, 5 es una vista en plante del aperato,

Para una me jOr sencillez en la exposicifn desorip-
tiva del invento, partes igueles hen sido afectadas de -
refercnoies idénticas en las figures,

Bl cusrﬁo del aparato se identifica comn 1, siendo 2
las ventoses del mismo pere sﬁ edherencia., 3 es las sie-
rras de cinta, 4 garganta O ebertura, el soporte de escua
dra ha sido afectado por 5, siendo el tornillo de eprie-
te 6 y 7 los tornillos mole-teados'. 8 es el eje porta-rodi
1lo y 9 el rodillo, El borde de le ointe esté representa-
de por 10 y_siendo 1l las levag, 12 el volante, 13 el hu-
s8illo y 14 el soporte porte leva's‘. Los dientes de sierras

hen 8140 referenciados por 15 y 16 son los rodillos de —

"1as levas, y por dltimo 17 es le referencia ds las redes.,

Descrita la estructura del eparato, se da & conti-
nuaciéﬁ un breve esquema de su func-ionmienw..

Se qolooa el aparato de dar lg entrame e iguelar --
los dientes de la cinta de aié_rra, sobre la mesa de la mé
gquine, cuyo cuerpe 1, queda adherido sobre la mess por ms
dio de les ventosas 2, de forma que la sierra de cinta pe
netre por la garganta o sbertura 4 gue lleve dicho apare-
t0 en su parte posterior y seilri ja el soporte escusdra S
pDr. medio del tornillo de apriete 6; Acto seguido se regu
la por medio der los tornillos moleteados 7 el eje perta~
rodillo 8, de foma que el rodillio 9 se &poye oontre el -
bords exterior 10 de la lémine o sierra 3, reguléndcio se
gin se2 el ancho de la miam; 4 omtinuadiin se reelize -
el entreamado de le elerra ds cinta afilai.da‘. Pere ello, se
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lante 12, el cual en su giro hace mover el husillo 13 y

retroceder &l mismo tiempo el soporte porta-levas 14, de
forme que se puedan colocar los dientes de la sierra 15,
engarzados entre las levas 11;

Se gira de nuevo el volante 12 en sentldo catra-
rio haste que los rodillos 16 de les levas entren en can
tacto oon la sierra de cinte 3, y qﬁe las ruedes denta~--
das 17 queden engranzdes pare su movimiento de r@taciéﬁ.
Seguidamente se hace paser leﬁtamente y a meno los dien-
tes de la sierrs 15 entre laa 1évas 11, y ung vez verifi
cada diche operaocilm y comprobedo gque la sierm va en --
perfecta forme perpendiculer, se péne en marcha el motpr
de la méquine, O, si se deses, se pusde reslizar toda la
operacifm e mano, ocon el fin 48 que la sierra de cinta
pase a través de los rodillos 16 y las levas 11 y pueda
verificarse le entrame e igualar totalmente todos 108 -
dientoa;

Pare dar més © menos entrema, solamente ®s necesa-
rio girar el volante 12 para aceroar més O mends las 1&-
vas una contrs la otra’.

De 10 que enteceds, se desprends le perfecte utili
ded del sparato, objeto del presente Modelo de Utilided,
v las ventajas qus reporte en ocuanto a une mejor utiliza
oién de la sierrs de cinte, repidez en le operacifn de -
entremedo e igualeecidn, y un aprovechemiento méximo de -
le mano de obra,

Estg aparato tiene, pér eonsiguiente, una estructu
ra sencilla, no obstante la ocukl funcione con tods efiog

cie y proporciona el usuerio loes méximos rendimienios.
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como es féoil de camprender & los entendidos em la

materie, 10s materieles, forme, temafio y disposicién de
1os elementos serén susceptibles de variecién, siempre -
qj_m e_llo ne modifiq;ue» 0 altere la eaengialidad del inven
to, el cuel he sido dedo a t{tulo simplemente informeti-
VO en su ejemplo ilustrado, no dgbiend;o tomarse en senti
do limitativo sino en su més amplia aoepaiéﬁ.
REIVINDICACIONES

19;- 'meto para entramar e igusler los dientes
de les ;ierraa de cinte pars metal y maders, 1ndi§t1nta-
mente, caracterizado porque consiste en dos rodillos li-
808, que realizen la igualacifm de los dientes de sierre,

" teniendo otros dos redillos © leves ondulados que actden

ai unf{sono debido el engranado que poseen cada uno de --
ellos y que engranan entre s{, y cuyo movimiento do di—-
chos rodilloes estéd dado por el movimiento de le sierra -~
de cinta_ entre ellos'.

2%,. Apereto para entramar © igualar los dientes -
de leas ;sierras de ointa para metal y medere indistinta--~
mente, aegiin ge reivindica en el punto 12, caracterizado

porgue el gcercamiento y el que engranen las ruedes den-

~ tedas ge verifica por medio de um volants, el cuel accio

ne & un husillo que adelentis © atrase el soporia porta-le
va, |
3'1.- Lpafato pera entramar e igusler 10s dientes -
de las éierras de ¢inia pare metal y msdera indistinta--
mente, segin se reivindice en 10s puntos anteriores, oca-
racterizado porgue el cuerpo del aparato estéd dotedo por

su parte inferior de una ventoOsa parea la edherancia sobre

la superficie do la méquina, y poOrtendo &icho epereto por
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su perte trasera una garganta 0 ebsrtura destinada e le

introduceién de le léming de le sierra con el fin de co-

locarla engerzads entre las leves y un rodil;Lo de apoyo

con movimiento latersl, horizontel y vertioal, montedo so

bre un eje y escusdra mévil, con el fin ds que el borde -
exterior o trasero de la cinte de sierra se gpoye cintra
este rodillo ¥y pueda girar vertiocslmente.,

4:‘.- APARATO PARA ENTRAKAR B IGUALAR LGS DIEN‘TB
EILABSIERMDEGM&PLH&MMOWIMBM
MENTE.

Segin se desoribe en este memorie, @e emste de
siete hojas esorites e méquine por une sdle cera y dibu-'-.

Jos,

Madrid, 23 wg3 961
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