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M O D E L O  
D E

U T I L I D A D

para  "UNA CAJA MONOPIEZA, PARA TRANSPORTE DE BOTELLERIA" a fa ­
vor de D. JAIME VERCES MONCUNILL, re s id e n te  en BARCELONA, c a lle  
T o rr ijo s  33 b is .

MEMORIA DESCRIPTIVA

E l p resen te  modelo de u t i l id a d  se r e f ie r e  a una caja  
monoplaza, para  tra n sp o rte  de b o te l le r í a .

H asta e l  p re se n te , la s  ca jas  p a ra  tra n sp o rte  y s e rv i­
cio de carga y descarga de b o te l la s ,  t a le s  como b o te l la s  de 
cerveza , leche u o t r a s ,  sen ca ja s  to s c a s , constru irías con t a ­
b l i l l a s  de madera y dotadas de adecuadas d iv is io n e s .

Con e l  uso, e s ta s  ca ja s  se van d e te rio ran d o , siendo 
n e cesa ria  su constan te  rep arac ió n  o su desecho, puesto  que la  
Índole de l contenido requ ie ra  ante e l  pú b lico  una co rre c ta  y 
lim pia p re sen ta c ió n .



5.

10;.

15.

S.

20.

25.

30.

Con e l  modelo que se d esc rib e ) se elim inan todos los in ­
convenientes obteniéndose un envase lim p io , s ile n c io so  en sus 
m anipulaciones, exento de d e te r io ro s  y con una p resen tac ió n  
siempre p e rfe c ta  y s i  conviene, lla m a tiv a .

C onsiste esencialm ente en una ca ja  monopieza obtenida 
po r moldeo de un m a te r ia l s in té t ic o  adecuado, en cuyo moldeo 
se ob tienen  en la  p rop ia  p ieza  lo s  costados y lo s  tab iques d i ­
v is o r io s  in te r io re s  pudiendo la s  caras l a t e r a le s  l le v a r  v ac ia ­
dos para  eoonomicar m a te r ia l  y en dos opuestas lo s  o r i f ic io s  
a largados p rop ios para  a s id e ro .

En e s te  conjunto se han elim inado la s  a r i s t a s  v iv a s , lo s  
v é r t ic e s  y cuanto pueda dar lu g a r a s e r  deformado po r go lpes, 
a f in  de mantener e l  envase siempre en su c o rre c ta  integridad;.

Con e l  d ibujo que se acompaña a l a  p re se n te  memoria y 
a l  o b je to  de f a c i l i t a r  la  ex p lic a c ió n , se ha representado  un 
caso de re a l iz a c ió n  que se c i t a  a t i t u l o  de ejem plo.

En e l  d ibu jo :
La f ig u ra  1, m uestra en p la n ta ,  l a  sección  de un envase 

según un plano p a ra le lo  a l a  basa , en forma incom pleta.
La f ig u ra  2 , in d ica  una v i s ta  en p e rs p e c tiv a , desde un 

ángulo del envase mostrando la  cara que l le v a  a s id ero  y la  ca­
ra  dotada de vaciados.

C onsiste esencialm ente en un cuerpo monobloque formando 
la  p ieza  envase 1 en la  que en un solo  elemento quedan c o n s ti­
tu id a s  la s  paredes e x te r io re s  2 y lo s  tab iq u es  d iv iso r io s  3 
estando ev itad as  especialm en te , toda a r i s t a  e n tra n te  y todo án­
gulo s a l ie n te ,  según se ap re c ia  en l a  f ig u ra  2 , de t a l  manera 
que se f a c i l i t a  la  maniobra y l a  conservación de l conjunto .

En una de la s  caras l a te r a le s  o en la s  dos, va p r a c t i ­
cado s i  conviene un vaciado a r t i s t i e o  4 cuya m isión es la  de
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economizar m a te r ia l)  p e rm itir  e l  vaciado del agua da lim pieza 
e tc .  E x istiendo  en la s  caras de cabecera lo s  as id ero s  normales 
$ para  maniobra^,

E l modelo, dentro  de su e se n c ia lid a d , puede s e r  llevado 
a l a  p rá c tic a  en o tra s  formas que d i f ie r a n  en d e ta l le  de l a  in d i­
cada a t í t u l o  de ejemplo para  l a  d e sc rip c ió n , a la s  cuales a lcan ­
zara  igualm ente la  p ro tecc ió n  que se recab a . Podrá, pues, cons­
t r u i r s e  en cu a lq u ie r forma y tamaño, con lo s  m a te ria le s  más 
adecuados po r quedar todo e l lo  comprendido en e l  e s p í r i tu  de 
la s  re iv in d ic a c io n e s .

N O T A

D escrito  e l  ob jeto  y u t i l id a d  de l a  invención , lo  que 
se d ec la ra  como no divulgado n i  p rac tica d o  en España, compren­
de la s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s :

1 . Una ca ja  monoplaza para  tra n sp o r te  de b o te l le r ía ,  
15. c a ra c te r iz a d a  esencialm ente por e s t a r  c o n s ti tu id a  por un solo

cuerpo moldeado a b ie r to  por su p a rte  su p e r io r , comprendiéndose 
en l a  misma p ieza  lo s  tab iq ues interm edios de d iv is ió n , medios 
de vaciado p a ra  e l  agua de lim pieza p re v is to s  en la s  caras l a ­
te r a le s  en forma de vaciados cap rich o so s, a s í  como lo s  asideros 

20. normales en la s  caras de cabecera, dando lu g a r  a un envase p e r­
feccionado dotado de c a r a c te r í s t ic a s  de impermeabilidad e h ig ie ­
ne , po r s e r  enteram ente moldeado en m a te r ia l  s in té t i c o .

2 . Una ca ja  monopieza para  tra n sp o r te  de b o te l le r ía .
Según se describe  y re iv in d ic a  en l a  p resen te  memoria

25. que consta de t r e s  ho jas fo lia d a s  y e s c r i ta s  a máquina po r una 
so la  ca ra , acompañadas de una lámina de d ib u jo s .
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