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K O D B L O D E U T 1...L 3T B A D 
B O R  V E I N T E  A # C É  

' EN E S B A Ñ  A 
S o lic ita d o  a  fa v o r de Export Em balaje, S . A*, en tid ad  es^ 
p a d o la , do m ic iliad a  en BRAT DE BLOBHEGAT (B arcelon a), C/. 
N arciso M ontixriol, 33

' p a r :
= ;=;="CAJA PERFECCIONADA BARÍ FRUTOS EN G ENERAL''^;-;^;^!'

M E M O R I A  D E S C R I  B T I  V A
' ad;.*: e  -se s:. ac Bí- ád. m  ce # d ' ' ' ' ' . a e a c  áí  as at

En e l  p re se n te  Modelo de U tilid a d  vamps a  r e f e r i r  
nos a una c a ja  perfecc io nada p a ra  f r u to s  en g e n e ra l, con 
l a  cu a l se ob tienen  co n sid erab les  v e n ta ja s  sobre c a ja s  
s im ila re s  actualm ente e x is te n te s  en e l  mercado.

Tiene l a  v e n ta ja  p rim o rd ia l de s e r  su  fa b r ic a c ió : 
sumamente s im p lif ic a d a , obteniéndose una eoonomia de ma­
t e r i a l  y mano de obra , con un increm ento de producción, 
redundando todo e l lo  en una economía en e l  p re c io  de sos- 
t e .

Tiene además l a  v e n ta ja  de s e r  mucho más l ig e r a ,



8604 í
condiciones todas: e l l a s  que le  infieren unas caracterial 
ticaB de utilidad muy superiores a las que reúnen otrae 
cajas conocidas.

C onsiste esencialm ente l a  nueva c a ja  perfeccionad^ 
ob je to  de e s te  modelo, en form ar cada una de la s  cuatro  
c a ía s  de l a  c a ja  p e r  t r e s  t a b l i l l a s  p a r a le la s , l a  interna­
d la  de menor anchura , unidas la s  cu a tro  ca ras  m ediante t r a e  
alam&rea lo n g itu d in a le s  con una grapa po r t a b l i l l a ,  com­
p le tán do se  l a  form ación de la  ogja con dos te s te r o s  de t r e é  
t a b l i l l a s  de anchura d e c rec ien te  con una a n i l l a  de alambra 
para  su  su jec ió n  a la s  cu a tro  ca ras  l a t e r a le s  una vez fo r+  
mado e l  c u a d r i lá te ro .

P ara  que l a  Id e a .g e n e ra l an terio rm en te  d e s c r i ta  
pupda s e r  más fác ilm en te  comprendida^ en  l a  d e sc rip c ió n  
que sigue  nos vamos a  r e f e r i r  a  l a  lámina de d ib u jo  que 
se acompaña, que nos m uestra un oaso de re a l iz a c ió n  p rác­
t i c a ,  naturalm ente que tra tán d o se  l e  un ejejm plo aolarato-j- 
r io  e l  d ibu jo  en c u e s tió n  deberá s e r  in te rp re ta d o  en su  
más amplio se n tid o  y s in  c a rá c te r  de l im ita c ió n  a lguna.

En dicho d ibu jo  se r e p r é s e l a  en l a  f ig u r a  i  una 
v is ta  de l a  c a ra  in té m a  con lo s  cu a tro  l a te r a le s  de. l a  
c a ja  en d e s a r ro l lo ,  en l a  f ig u ra  2 un d e ta l le  de uaa de 
la s  ca ras  la te r a le s  v i s ta  ex te rio rm en te  y en l a  f ig u r a  3 
una t f i s ta  en p la n ta  de uno de lo s  dos t e s t e r i o s ,  ind icán ­
dose po r - 1 -  la s  t a b l i l l a s  de mayor anchura de cada una 
de la s  ca ras  l a t e r a le s  de l a  c a ja ,  po r —2— la s  t a b l i l l a s  
in term edias de menor anchura, po r -3 -  y -4 -  lo s  Ü s tn e s  
extremos de la s  t a b l i l l a s  -1 — y - 2 - ,  po r - 5 -  lo s  alambres 
extremos de un ión, p o r -6 -  e l  alambre in te rm ed io , po r —7— 
grapa de unión, por —8—, —9— y —10— t a b l i l l a s  de lo s  tes*-
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t e r o s  de anchara d e c rec ien te  y p o r  -1 1 - a n i l l a  de alam ar# 
p a ra  su jec ió n  de lo s  te s te ro s  a  lo s  alambres -5 — de los 
l a t e r a l e s .

Cada uno de lo s  l a t e r a le s  de l a  c a ja  queda cons­
t i t u id o  p o r dos t a b l i l l a s  -1^- y  una in te rm ed ia  -2 — de me­
nor anchura, uniéndose la s  c u a tro  ca ras  id á n tio a e  en tre  
s i  m ediante lo s  alambres entremos - 5 -  y e l  alambre I n te r  
medie -6 — que ee f i j a  a la s  t a b l i l l a s  m ediante ana grapa 
-7-< Para form ar l a  c a ja  se doblan la s  cu a tro  ca ras  f o r ­
mando e l  co rrespo nd ien te  c u a d r i lá te ro ,  quedando s ó l id a ­
mente montada p o r l a  unión de lo e  extremos curvados de lo s  
ala&bres- -5*- y - 6 -  en e l  i n t e r io r  d e l extremo ap uesto .

Completándose l a  form ación de l a  c a ja  con l a  oc io  
caclón  de lo s  dos te s te r o s  que s e  f i j a n  solidam ente po r 
medio de lo s  a n i l lo s  -11— que se doblan sobre loe  co rre s ­
p o nd ien tes alambres entremos -5*r, obteniéndose l a  nueva 
c a ja  de un  menor peso, con un mínimo de tiempo y  mano de 
obra in v e r tid o  en su  fa b r ic a c ió n  y con l a  co nsig u ien te  
v e n ta ja  económica que e l lo  re p re se n ta #

D e sc rita  su fic ien tem en te  l a  n a tu ra le z a  y ca ra c te ­
r í s t i c a s  de e s ta  c a ja  perfecc io nada p a ra  f ru to s  en gene­
r a l ,  so lo  r e s ta  consignar l á  p o s ib il id a d  de que sean va­
r ia b le s  lo s  m a te r ia le s , form as, tamaños y dimensiones de 
cu a lq u ie r  d e ta l le  co n s tu c tiv o , a s i  como que podían in t r o ­
d u c irse  v a r ia d n o s  secundarlas que nc a l te re n  l a  esen o ia- 
l id a d  de Su ob je to  que se pone de m an ifies to  con l a  e i -
g u ia te

N O T A
Los puntos nuevos no oonocldqs n i  p rac tica d o s  en 

LEspaKa sobre lo s  cu a les  se d esea  re c a ig a n  la s  re iv in d io a ^
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o lenes d e l  p resen te  nádelo  de U til id a d , son:
1 9 .-  Caja peí*f accionada p a ra  f ru to s  en g e n e ra l, 

c a ra c te r iz a d a  porque cada una de la s  cu a tro  ca ras  l a t e r a ­
le s  e s tá  c o n s ti tu id a  po r t r e s  t a b l i l l a s , Ig u a le s  e n t r a s !  
la s  dos extrem as y de menor anchura l a  in te rm ed ia , uaidae 
d ichas t r e s  t a b l i l l a s  a dos l is to n e s  ex trem os, quedando 
unidas e n tr e  s í  la s  cu a tro  ca ras l a t e r a l e s  po r medio de 
t r e s  alambres uno in term edio  y  des ex trem os, unidos a l a  
c a ja  mediante una grapa po r t a b l i l l a .

2 6 .-  C aja perfecc io nada p a ra  f r u to s  en g e n e ra l, 
según l a  re iv in d ic a c ió n  a n te r io r  c a ra c te r iz a d a  p o rq u e lo s  
dos t e s te r o s  que completan l a  form ación de l a  o a ja  e s tá n  
c o n s ti tu id o s  p o r t r e s  t a b l i l l a s  de anchura, d e c re c ie n te , 
p resentando l a  t a b e l l a  de mayor anchura en ambos ex tre ­
mos un alambre doblado sobre s i  mismo y elevado a  l a  t a ­
b l i l l a  para  su  f i j a c ió n  a lo s  alambres extremos de lo s  
l a t e r a le s  de l a  o a ja .

3 6 ,-"CAJA PERFECCIONADA PARA FRUTOS EN GENERA!", 
de ocnformidad en un todo en lo  e s e n c ia l  y f in e s  indus­
t r i a l e s  a  lo  d e só r ito  en 3a preceden te Memoria D e sc r ip ti­
va y gráficam ente rep resen tad o  en e l  ad jun to  plano p a ra  
su  m ejor comprensión *

E sta  Memoria consta  de CUATRO h o jas  mecanogra­
f ia d a s  po r uña s o la  care. a  doble espacio  en 92 l in e a s .

M adrid, 3 de Marzo de 1,^
P or a u to riz a c ió n  de l a  in te re sa d a .
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