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| oortan desde un corddén de riltro sin fin, ¥y esto en largos de

é ve de un haz de fidbras, cuando se las une entre s{ 1 jemente,

| ge caen 0 bien se aspiran hacia fuera durante el usc. Este caso.

Rom
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Los tepones de filtro hasta ahora conocidos
especiplmgnte paré cigarrillos, pueden dividirse en dos cleses!

a) on aquellos, en los que una bande de papel
se hace dspera, me perfora o se desfibra de otre maners, pars
trensformarse seguidamente por enrollemiento p plegado de la
benda de papel en un tapén de filtrot

b) y en aquellos, en los que se fabrica un
corddn de filtro a partir de un material fibroso suelto y de
ello el tapén.

El presente Modelo de Utilidad se reflers &
tepones de filtro & partir de un material fibroso suelto, es

| decir, e aguellos de la clese b) erribe mencionads. Para la rapi

bricecidén de tapones de rfiltro adecuedos & partir de fibras suel

tes la méxima dificulted consiste en garantizar una cohesidn int
terior suficlentemente buens de les distintas fibres dentro del

tapén de filtro. Segdn es conocido, los tapones de filtro se

por ejsmplo 10 a 12 mm. Es comprensible que en un corte tan bre

se presente especislmente porque naturalmente no todes las fi-
bras tienen la longitud aproximede del corte, sino gque existe
une pluralidad de extramos de fibra més cortos en tal seccidn, §
Existen muchas propuestas para garantizar unai
cohesidn interior suricientemente buena de las fibras en tal

haz 4e fibres. Por ejemplo se propusc el empleo de fibras termo
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. se fundan para que se suelden entre s{, Es obvio que de esta

| manera pusde producirse un cordén muy compacto de fibres, pero

_ asi producido, tisne que tenar una resistencis de tiro muy el- |

Sem
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plésticav, calentendo el cordén de fibras pars que las fibras
|

casi derrebidas se soldasen en sus lugares de contacto, En el

caso de tapones de filtro muy extendidos se orea un ndmero su-

ficiente de puntos de adhersncia entre las fibras en ceontacto ;u,~

dentro del haz de las mismas por adicidn de un aglutinante.
También se propuso agregar & las fibras en el haz una ciertes
cantidad de fibras de apoyo méds gruesas, en lo que existiendo

une distritucidn uniforme de estas fibras o filamentos mds

gruesos dentro del haz de fibras debfa ds conseguirse una btuena
cohesidén interior, |
Sin embargo, se ha demostrado que la crea-
cién de un armezdén de apoyo de teles puntos de adherencia den-
tro de tal haz de fibras por encoledo de las fibras termoplés-
tices entre sf, respectivamente con las fibras no termppldsti-
ocas, no puede conducir a un filtro satisfactorio para oiaarri-g
llos. En efecto, el calentamiento de las fibras termoplésticaa;

artificiales tiens que llevarss tan le jos que las mismas casi

que se obtiene uns estructura de este cuerpo qua més bien se

ssemeje & uns esponje porose gue & un corddn de fibras reforze~

do por un armezdén de epoyo. Pera el tdonico en filtres no yre- |
sulte sorprendente que teles filtros pera cigerrillos no se haﬁ
introducide en la préctice, porque un cuerpo de filtxro poroao-j

|
te y es poco adecuado como tapén de filtro pare oigarrillos.
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. el empleo de fibras finas muy adecuades pare fines de absowoidn

I puntos de adherencia en esta forms, desde cuyo velo reforzado

| muestran un armazén de apoyo de puntos de adherencis distribﬂlf

dom
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Un tapdn riltrante conocide muy distinto con

se produce porque se extlende tal material de fibra en capa del
gada sobre una base de papel y se transforma este material com=
binado por enrollamientc o plegado en un cordén de filtre, Te-
les tapones de riltro utilizando un papel »guatadowr se conocen
en gran centided y en las més distintes e jecuciones,

Ademés ye se ha propuesto por el soliciten-

te establecer el armszén de apoyo, no solo en el oordén de fi-

bra atado en haz, sino llevar el material de fibrs previsto,
antes de¢ la transformscidn en un cordén de fibra, a la forme

de un velo muy fino y ligero y proveyéndole de un amazén de

se produce despuds por plegado en direccidén transversal enton-
ces el haz de fibras, Este procedimlento pare la fabricacidn
de tapones de filtro, que después de su teminecién formen un

corddn de fibres con seccidn transversel redonds u ovalade ¥

dos caprichosamente entre las fibres dentro del cordén, es es-
recielmente = ventaejoso porque naturalmente la proauooiﬁn de los
puntos de edherencie en la banda de velo plena y extendida pue-
de realizerse en la formes de una yed 0 muestra més o menos den-
sa, de modo que, completamente a voluntad, el cordén de fibra
teminado mestra un armazdn de apoyo més o menos densoe
En gl ulterior desarrollo de estos tapones
de filtro Yltimemente mencionsdos se ha reconocido por el soli-

citante que por el armazén de apoyo dentro del corddn de filtro

|
!
{
i
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febricado se pumenta ante todo tambidn la elasticidad del mis
mo perpendicularmente al eje longitudinal del cordénm. Por lo
tento, existe el probleme de fabricer un vellén de fibras que,
despuds del plegado de unidén transversalmente a su direccidn

de movimiento para obtensr un cordén, muestre un nimero lo

mayor posible de lugares de oruce entre las rib:au indi vidua~
les, estando fi jadas mutuemente les fibras individuales en 104
lugares de cruce, de modo que B8l plegar el velldén de fibra ss
curvan y se proveen de una tensién previa eldstica. |
El presente Modelo de Utilided se refiere

e une solucién de este problema y hece posible obtener tapo-
nes de filtro pars cigarrillos compuestos de un vellén de fi-
bre plegado transverselmente el eje del filtro, que se carac-
terizs porque en el vellén de fibra y por ello tembién en el
tapén de filtro ha tenido lugar un enriquecimiento de las :1-i
bres individueles que transcurren transverselmente al ejo del I
tapén de filtro, y por lo menos el 50% de todes les fihras in-
dividueles estd dirigido trensverselmente al eje del tepdn ds .
£41t70. |
El Modelo de Utilidad se explica més dete~

llademente en lo que sigue e base de las adjuntas figuras.

Estas muestrant |
Las figuras 1 y 8 cada una una reproduceidn
eumentede de un velldn de fibre normel y de uno espeeisl, con-

|
Juntemente ocon une velorecidn respecto a las direcciones de

las fibres,
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La produceién de un velldn de fibra suelto,
tal como se emplea para la fabricacién de tapones de filtro
de la presente construceidn, se sefectda usualmente porque les
correspondisntes fibras se extienden sobre une asf{ llamads
carde de construccidn conocida como velo fino encima de une
cinte trensportsdors que se mueve por debajo de la hendidura
de selide de la carde. Segfin le opinidén hasta shora prevale-

ciente, en tal vellén normel de fibre no puede comprobarse
ninguna direccidén prefersente de las distintes fibras, sino
que hasta ahora se éuponia que la direccién de las distintes
fibras dentro del velldn de fibras era completemsnte cepricho-
sa, es decir que todas las dirscciones existf{en con le misme
frecuencia. En la observacién de tel velldn normel de fibre
con los correspondientes eumentos tamblén se obtiens la 1mpre-‘
sién que esta opinién existente hasta ahore sobre le distribu-
cién de la direccién de les fibras dentro de tal vellén de ri-
bra era totalmente correcta.

La fig, 1 muestra en el lado izquierdo una |
fotograffa sumentade de un trozo de superficie de tal vellén E
normal de fibra. En la observacién del conjunto de fibras se

obtiene efectivamente la impresién de que ningune direceidn

se prefiers por parte de las fibras. Une investigecion més
precisa muestra, sin embargo, que esta impresién es errdnea.

para la determineeidn de la distribucidén de direcciones paras

las distintas ribras en tal velldén de fibras, como se he indi-
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5 cado en la figura 1, en una fotografis sumentads segin la parte
Iizquierda de la figura 1, se obturaron siete diferentes tiras

7o

horizontales y se investigaren més detalladsmente. La investi-
gaoidn se efectué de tal modo que en las respectives tiras ob-
turadas por la pantalls por una parte fueron contedes las fi-
bras situsdes dentro de un dngulo de -302 haste 3302 respecto
e la direceidn de marche y por otra parte sme determiné el ndme-
r0 da fibras que mostraben une direccidn dentro del alcance

angular de -902 hasta -302 y desde 3302 a 4908, En el caso.de

une direccién de las fibras totalmente caprichosa dentro del |
vellén de fibra verdaderamente tenirfe que espererse que en el |

1
elcance enguler primeremente mencionedoe que abarca en total 60

grados de éngulo, se determinesen solamente la mited del mime- |
|

ro de fibras qQue en el alcance angular ultimsmente mencionado
que comprende en total 120 grados anguleres,

En resultado del recuento de las siete ti-
ras horizonteles, designadas con No, 1 a No, 7, del aumento
de un vellén normal de fibra se muestra en la tabla de la fig,
1. Al11{ se sefiale el alcance angular de -302 hasta $302 respsc-
t0 a la direccién de marchs con L, ¥ 6l alcance angular de =908

hasta =302 as? como desde 430°hasta 4908, con Q. Sorprendente-
mente resulte que, contrariamente a lo esperado, el nimero de
las fibras situadas en el alcence engular L es esenciglmente

mayor que el nimsro de las existentes en el alcance angular 4.

En ello puede Observarse que lea preferencia de le dirsccién L

pusde comprobarse tanto pare un trozo especialmente fino del

vellén de fibra, por aejemplo para la tira No. 3, como tambidn
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para una pleza especialmente espesa del velldén de fibra, por
ojemplo pera le tire No. 7., 8i se forme el valor del promedio

del resultedo de la cuenta pera les tiras No, 1 & No, 7, pue-

de comprobarse en el velldn nmomsl de fibra segin la fig, 1,
que la proporcidn L/g tiene el valor de 3,6, es decir que en
el sloance angular L se determind un nimero 3,6 veces msyor

de fibras, que en el alesnce angular Q. Expresado de otro mo-
do, por lo tanto, de las fibres individusles consideradas en

total, solamsnte 81,3% poseen una direccidén dentro del elean-

ce angulsr  y 78,74 una direccién dentro del alcance angular

L. En el caso de une distriducidén totelmente regular y ocaepri-
chose de la direccién de laes fibras individuales dentro del
vellén de fibra, el nimero de las fibras incluidas en la Zone
sngular Q tendrfa que aser aproximedamsnte 67%4 y el mimero de
las fibras clasiricedes en le zona angular L, aproximsdamente

33%. Los resultados obtenidos segdn la fig. 1 de tal clase de |

vellén de fibre fabricedo de manere normel, demuestran por lo

tanto, que en ello exists unas clere preferencia de ls direc-
0ién de marche del velldn durante su fabricwcién,

A base de estos nuevos conoocimientos se
supuso que tendrfa que ser posible mejorar las propiedades

meocdnicas do vellones de fibra, sl se consigulese fabricar un

velldn de fibra, en el que se pudiera eliminar la preferencis ?

de la direcoidn de merchs en la distribucién direccional de
las fibras individuales dentro,del vellén. Mediente el pro-
cedimiento segin la patente espefiola 261,409, es efactivemen-
te posible fabricar un velldén de fibra, en el que, aetermi-‘
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néndose sobre un trozo de superficle suficientemente grande,
el nimero de las fibres que transcurren sproximesdemente en aen
tido trensversal & la direceién longitudinal de la bande, im-
porte por lo menos 50% de las fibres que transcurren en le di-
recoidn longitudinal de la banda.

Ig fig. £ muestra une rétOEratfa aumentada
de un trozo de superficie de tal elase de velién me jorsdo de
fibra. El peso de este velldn de fibra es idéntico el peso
del vellén normel de fibra utilizado segdn la fig. 1, y tem~
bidn le eacala de eumento de la fotograrie del velldn de fi-
bra es igual en las figures 1 y 8 El recuento de las fibras
incluides en la zona angular L, respsctivamente §, se ha rea~
lizado en el nuevo »vellén revueltow segin le fig. £, se ha
efectuado de la misme maneras que ue\ha desorito a base de la

fig. l. Los resultados del recuento muestran, sin embargo,

esenciales diferencias frente & los resultados de la valoracidén

de la fig, 1, ya que la proporcidn L/q es aguf 1,07, y del to-
tal de las fibras determinadas pertenecen en promedio aproxie
medamente 484 el alcance angular ¢ y solamente 524 al aloance
angular L. En este ve;lén revuelto, como se ha llamedo, Obte-
nido segdn el procedimiento antes citedo se ha conseguido por
lo tento aumentar esencialmente el nimero de las fibras que
transcurren transversalmente entre si.

Se ha demostrado mediante pruehas con tales

vellones revueltos que las propledades mecénices, tanto en

|
|

estado seco como tembidn himedo, son esencialmente mds favore: -
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' de tel velldn de fibre, la resistencia a la rotura en himedo

' bras absorbentes por sumento del ndimerc de las fibres que trans

. eurren transversalmente entre sf, hecs que teles vellones rs-

| pecialmente de tapones de Liltro para cigarrillos, Se ha de- :
| mostrado en ello que para la obtencién de una olare mejora ds

| las propiledades mecdnicaes de talss bandas de material con ca~-

' fibre comparables. Bspeclalmente, con igual efecto de aspiracién

| vellén normel de iguales fibras y con el miamo peso por superfi

10,-

bles en oomparacidn con la conducte de vellones normales de

del nuevo vellén rewvuelto es esensiaslmente mayor que la de un

cie. Esta mejora de las propiedades mescdnicas de vellonse de b ¢ |

vueltos sean especialmente gdecuados para la faebricacién de

un cordén de fibras para filtros de articulos de fumador, es-

pacided de absorcién comparable de las mismes el nimero de

lag fibras que transcurren aproximedamente transversales a la
direceién longitudinal de le banda tiens que importer como mf

nimo el 60% de las fibras que transourren en la direccién lon

- gitudinel de la bende. Cuendo este tanto por ciento es mayor
- en el vellén revuslto segdn la fig. £ es el mimerc de las fi-

bras que transcurren eproximademente transverssles a la direc-
cidén longltudinal de la benda eproximademente el 944 de las fim
bras que transcurren casi en la direceién longitudinal de le
banda - resulta un correspondients aumento del mejoramiento de a
las propiedades mecéniocas.

Un dispositivo pars la ejecucidn del presente ta

pén ds filtro pare el aumsnto de la centidad de las fibras que |

|
Yranscurren transversalmente entre sf en un vellén de fibras, en que
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| medios sauxiliares adeousdos para la limpieze, durante una hore

- 1le-

se superponen fibras en dirscciones gue se entrecruzen entre
si, se explive més detalladamente er una solicitud de petente |
simulténea.

El velldn revuelto utilizedo pars los tepo-
nes de riltro, se compone adecuadamente de fibras naturales
hidrériles, camo algoddn, etc. o preferentemente de fibras re- |
generadas como lane de celulose~viscoss. Las fibres destinadas
e la febricacién del vellén revuelto, que no necesitan estar a ..
vivadas, desazufredas, ni matesdas y pueden mostrar direrentea!
longitudes de apilamiento y medida de Denlers, se ouecen, por

ejemplo en forma de copos sueltos, mediasgte sosa y diferentes

e 90-958C, Este tratemiente tiens el objeto de resolver les im-
purezaa'que se adhieren & la fibra de lena de celulosa, disol~-
vidndolas y disperséndoles. Por ello se obtiene la pureza de |
la fibra deseade para los fines de filtraje y una ceapacidad da:
absorcidn sumentade. Después los copos d¢ lane de celulosa ©
de algodén se acidulen y se enjuagan bien con aguee

Para obtener un blanco puro y duradero, asf
como le rigidez deseada de lg fibra ds lana o algodén, los co-
pos de fibra se blanqueen durante cerce de 30 minutos & un mé~ |
ximo de £42C en cloro y después de un breve enjuagedo durante
cerce de 3 horas & 85°C en un befio de peréxido. Los copos blen
queados seguldamente se acidulen de huevo, se enjuegan, se
lavan intensemente y se secen.

Por este tratamiento previo de las fibras

por coceibn y blanqueo se conserve por vie natural y sin utili-
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| zar ningdn medio de refuerzo o de rigidez que pueden quedar
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como résiduo sobre la fibra, una estmctura resistente y una ::
auperficiejéspera de las fibras. Esto ocasiona que, por una
parte, le banda de material fabriceda de esta materis tenge
una gran resistencia sin gque se afecte a2 la porosidad y por ’
otre parte la superficie limplade de la fibra confiers al con-
dén de fibra una muy eleveda capacidad de absorcién. Al utili-
zer lana de celulosa de viscosa como material de fibrae, la

misme tambidn despuds del tratemlento arribe descrito todevie

se compone en eu l00% de celuloga pura, es decir que encimes
no pueden desoubrirae’ninguna,olaaa de materias que en el use g
para fines higidnicos pudisran resulter inconvenientes de al- |
gdn modo.

Estos procedimientos de coceidn y blane
quec, asf como las médgquinas y aparatos necesarios para ello
son conocidos y se utilizan entre otros fines tembién para
el blanqueo de algoddn para vendajes.

Bl efecto del aumento descrito de le can-
tidad de las fibras individuales que transcurren transversal-
mente & la direccidédn de la merche del velldn de fibras, puede 5
demostrarse muy sencillemente, porque el vellén de fibra pro-
ducido se estira a trevés de une tobera con seccidn transver-
sal redonds y de esta forms se transforma en ung asf! llemede
mechs respectivemente en un cordén de fibras., Al abandoner la
tobera resulte un cordén redondo de fibras, cuyo didmetro, ae—é
gin la elesticided del corddn es meyor o menor transversalmen~ |
te a su eje longitudinel. 81 un velldn de fibras normal ee
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hace pasar a través de uns tobera de 6 mm de emplitud de luz, |
entonces resulte el cordén mds delgedo} por el ocontrario ee
obtiene el cordén més grueso cuendo se utiliza un vellén re-
vuelto fabricado segdn le patente espsfiola £51.409. El cordén
nés grueso tiéne un didmetro medio de aproximadamente 40 mm
Y 8l cordén més delgado solamente de unos 20 mm. Por el au~
mento de la cantidad de las fidbras que se entrecruzan se con

sigie un aumento del volumen del cordén por esproximedemente

1t4; dnicamente producido por el mayor nimero de fibras indi
viduales curvadas y pretensades. 1a elasticidad del coxrdén i
nds grueso es correspondientemente mayor que la del més ae:l.ggi
do, fabricado e pertir del velldn de fibres haste ahore cono-
cido. |
8l un velldén revuelto de la clese arribe
deserite se elabora transforméndose en un corddén de filtro y
en tepones de filtro, los mismos, sin medidas adicioneles pa~
re la obtencién de un armezén artificial de epoyo, tembo en
estedo sin usar, como tembiédn durante el uso, muestren una ex-i
celsnte resistencia no obstente & ung pequefia resistencia al

tiro,.
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El presente Modelo ds Utilidad comprends las

siguientes reivindicacionest
l.~ Tapén de filtro para artfoulos de fuma~

dor, compuesto de un velldén de ribras plegedo transversalmen-
te al eje del filtro, caracterizado porque en el vellén de £i
bras y por ello tambidn en el tapdén de filtro ha tenido lugar

un sanriquesimiento de las fibras individuales que transcurren

transversalmente al eje del tapdn de filtro y por lo menos el
50% de todas las fibres individuales estd dirigido transversal |
mente al eje del tapdn de filtro.

2+= Tepén de filtro para artfculos de fume~

dox,
Segfn se describs y reivindice en la presen-

te memoria descriptive y se llustra con los dlbujos cue g le

misma se acompefian,
Consta esta memoria de catorce hojas folie-

das y eserites a mdquina por una sola de sus oeres.

Medrid, &

GUILLERMO ROEB
PP
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