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M O D E L O  D E  U T I L I D A D  
Por  V E I N T E  años

en España, a favor de Don Antonio DE ESPARZA Y 
GALLASTEG-UI, de nacion alid ad  española , re s id e n te  
en ELOBRIO (VIZCAYA); cuyo modelo tie n e  por obje­
to :

"TOLVA DE ALIMENTACION DE INCLINACION VARIA-*
BLE".

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

E l p resen te  Modelo de U tilid a d  hace re fe re n c ia , 
según se deduce por su enunciado, a un nuevo t ip o  de 
to lv a  de a lim en taciún  de in c lin a c ió n  v a r ia b le , que ha 
sido mejorada en sus c a r a c te r í s t ic a s  de d iseño , orga-
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n isac ió n  y m ontaje, rea lizan d o  lq á is ió n  para 
l a  que específicam ente ha sido concebida, con 
una excelen te  seguridad y una e f ic a c ia  máxima.

Una c a r a c te r í s t ic a  e se n c ia l de Iq to lv a  o 
rampa, objeto d e l inv en to , l a  co nstituy e  e l 
hecho de que puede ser acoplada a  m olinos, 
t r i tu r a d o re s  y s im ila re s .

Un hecho de re lev an te  im portancia , lo  su­
pone l a  necesidad  de d isponer de una rampa de 
deslizam ien to  del m a te ria l a moler o t r i t u r a r ,  
con in c lin a c ió n  v a r ia b le , ya que de e s ta  manera i
puede graduarse l a  velocidad  de alim en tación , !
ya que por e l la  se d e s liz a rá n , con velocidad  í
v a r ia b le , lo s  productos^ aún es más im portante

i;e s ta  d isp o sic ió n , cuando e l  molino al que va
!a p lic a d a , es su scep tib le  de moler m a te ria le s  í

ta n  d iv erso s  como pueden se r: fo r r a je s  o hue- ^
sos, en uno y o tro  caso se re q u ie re n  d i s t in t a s  ¡} 
in c lin a c io n e s , a f in  de que e l  desplazam iento 
de l a  carga sea acondicionado a l  m a te ria l a  mo­
l e r ,  como an teriorm ente se ha ind icado .

Un d e ta l le  in te re sa n te  de l a c tu a l  modeló
-

se debe a que, l a  c ita d a  rampa de alim entación , 
posea un mecanismo v a riad o r de in c lin a c ió n  que ¡ 
sea s e n c illo  y de acción rá p id a ; encontrándose 
dotada e s ta  to lv a  o rampa, de a lim en tac ión , de

$una tra m p illa  de c ie r re  que re g u la  l a  ab e rtu ra
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de en trad a  de torna, autom ática. E sta  tra m p illa  
es s o l id a r ia  de un brazo que sa le  a l  e x te r io r  y 
que posáe un contrapeso desp lazable a vo luntad , 
de suerte  que, regu lada l a  po sic ió n  de l co n tra ­
peso, l a  c ita d a  tra m p illa , se c ie r r a  autom ática­
mente cuando no hay carga, manteniéndose a  un 
determ inada a b e rtu ra , segdn se lo  perm ita , l a  
p resión  de l a  carga y l a  acción del contrapeso.

Una id ea  más c la ra  de l ob jeto  que c o n s titu ­
ye e l a c tu a l  inven to , ha p roporciónala  sigu ien ­
te  d esc rip c ió n  a l  ser considerada jun to  con l a  
lámina de d ibujos que a e s ta  memoria se acompa­
sa , en lo s  que, de manera un tan to  esquem ática 
y exclusivam ente a t i t u l o  de ejém plo, se rep re ­
sentan lo s  conjuntos y d e ta l le s  más destacados 
de l a  id ea  d e l modelo, a l  hacer re fe re n c ia  a un 
caso p o sib le  de re a liz a c ió n  p rác tica#

En lo s  d ib u jo s :
La f ig u ra  l a . ,  m uestra una sección del con­

jun to  de e s ta  to lv a  o rampa de deslizam ien to  en 
l a  a lim en tación  de molinos o s im ila re s .

La f ig u ra  28 ., re p re se n ta  un d e ta l le  de 
l a  l l a n t a  - 8 - ,  de manera que se m uestran sus ex­
trem os,de fo rm a c ilin d r ic a , de su e r te  que, g ira  
e l  conjunto de l a  c itad a  l la n ta  y se o r ie n ta  de 
manera que siempre se a s ien te ,p e rfec tam en te , l a  
p a re ja  de tu e rca s  -7 -  a l  v a r ia r  l a  in c lin a c ió n  de



- 4-

85  76l a  to lv a .
Comentando es to s  d ib u jo s , se hace la  

ac la rac ió n  de que mediante e l  ndmero -1 -  se 
in d ic a  e l  cuerpo o embocadura d e l molino, 
donde ha de se r ap licad a , siendo -2 -  l a  em­
bocadura f i j a  que, por una p a r te , se s u je ta  a 
l a  boca del molino, y por l a  o tra , s irv e  de 
su s ten tac ió n  de l a  embocadura de in c lin a c ió n  
v a r ia b le ;  siendo en e s ta  p a rte  donde se des­
l i z a  e l  m a te ria l a t r i t u r a r  o ,m oler, acoplán­
dose su forma, a l  dise&o de l a  boca d e l m oli­
no; e s ta  p ieza  tu b u la r -2 -  posóe l a  re fe re n ­
c ia  numérica -3 -  que corresponde a su p a rte  su­
p e r io r .

Se re p re se n ta  mediante e l ndmero -4 -  la s  
o re ja s  s o l id a r ia s  de la  c ita d a  p ieza  -2 - ,  que 
sirven  para  s u je ta r  a l  t i r a n te  de reg u lac ió n  
de in c lin a c ió n  -6 - ,  e s ta s  o re ja s  su je tan  a l  
eje -5 -  de g iro  d e l t i r a n te  -6 - ,  cuyo e je  -5 -  
s irv e  de g iro  o bascu lación  del t i r a n te  -6 - ,  
estando roscado, es te  t i r a n te  -6 - ,  por una par­
t e ^  por l a  o tra , terminado en una forma que 
permite e l  paso del e je  -5 - ;  atravesando este  
t i r a n te  a la  l l a n t a  -8 - ,  que es s o l id a r ia  de l a  
to lv a  o rampa de deslizam ien to  9 -1 0 .Corresponde 
e l  numero -7 -  a l a  p a re ja  de tu e rc a s  que f i j a n  
l a  p o sic ió n  del t i r a n te  -6 -y , en consecuencia, 
f i j a n  l a  po sic ió n  de in c lin a c ió n  de l a  to lv a  de
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alim entación , siendo -8 - ,  conforme se ha 
indicado an te rio rm en te , l a  l l a n t a  so lid a ­
r i a  en sus extremos a lo s  l a t e r a le s  de l a  
to lv a  de in c lin a c ió n  re g u la b le .

Mediante e l  número -9 -  se rep resen tan  
lo s  l a t e r a le s  de l a  to lv a  o rampa de a l i ­
mentación que es su scep tib le  de graduar su 
in c lin a c ió n , siendo -1 0 - l a  p laca  de d e s l i ­
zamiento, propiamente d icha, de l a  to lv a  
o rampa de a lim en tación; como es n a tu ra l ,  
es s o l id a r ia  de l a s  p lacas  l a t e r a le s  -9-* y 
en conjunto , forma l a  esen c ia  de e s te  dispo­
s i t iv o  a p a te n ta r , correspondiendo e l  número 
-1 1 - a l  e je  de g iro  del conjunto de l a  t o l ­
va o rampa de a lim en tación , quedando f i j o ,  
e s te  punto de g iro , en la  p a rte  in f e r io r  de 
l a  embocadura -2 - .

Corresponde e l número -1 2 - a l  e je  de 
g iro  de la  tram p illa  d ^ e g u la c ió n  de paso de 
m a te ria l a m oler, siendo -14- e l  mango de ma­
n ip u lac ió n , desde e l e x te r io r ,  para l a  c ita d a  
tra m p illa  de regu lac ión  de paso, mostrándose 
con e l número -1 3 - la  p laca  de que se encuen­
t r a  dotada la  mencionada tra m p illa  de regu la­
ción de o r i f i c io  de a lim en tac ión . Mediante e l  
número -1 5 - se re p re sen ta  e l contrapeso va­
r ia b le ,  en pogi-ción que, una vez e leg id a  l a  
adecuada, se f i j a  mediante un p ris io n e ro  ade-
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cuado, siendo -1 6- l a  posic ión  que ocupa el 
conjunto del t i r a n t e  y tu e rc a s  de reg u lac ió n , 
cuando se ha a lte ra d o  l a  in c lin a c ió n ; co rres­
ponde e l  ndmero -1 7 - a l a  po sic ió n  que ocupan 
lo s  l a t e r a l e s  de l a  to lv a  o rampa de a lim en ta­
ción, cuando se ha a lte ra d o  la  in c lin a c ió n , 
d e ta llán do se  con -18- l a  p o sic ió n  que ocupa 
l a  mesa o rampa de alim en tación , cuando se ha 
variado la  in c lin a c ió n .

Se d e ta l la  mediante la s  s ig u ie n te s  re fe ­
re n c ia s :

"A ".- Los movimientos que l le v a  l a  pa­
lanca -1 4 - , s o l id a r ia  a l a  tra m p illa  -1 3 -, 
cuando é s ta  o s c i la .

"B ".- Los movimientos de v a ria c ió n  de in ­
c lin ac ió n  del conjunto de l a  to lv a  de alimen­
t a d  6n.

Se muestranmediante e l  ndmero - 19-  lo s  sa­
l ie n te s  c i l in d r ic o s  que, en ámbos extremos 
tie n e  la  l l a n ta  -8 - ,  a  f i n  de que g iren  l ib re ­
mente en lo s  o r i f ic io s  p ra c tic a d o s  en l a  cha— 
p a ta  l a t e r a l  -9 - ,  siendo -2 0 - e l  o r i f i c io  de 
l a  l la n ta  -8 - ,  a f in  de poder dar paso a l  t i ­
ra n te  roscado - 6 - ,

D e sc rita  convenientemente la  n a tu ra le z a  
del a c tu a l modelo, a s i  como la  forma de poderlo 
l le v a r  a la  p rá c tic a  para c o n v e r tir lo  en una
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re a lid a d  in d u s t r ia l i s a b le ,  se hace l a  ac la ­
rac ió n  de que en e l  mismo, serán  su scep ti­
b le s  de in tro d u c irse  todas a q u e lla s  m odifi­
caciones de d e ta l le  que la s  c irc u n s ta n c ia s  y 
la  p rá c tic a  pudieran aco n se ja r , siempre y 
cuando que, con la s  v a r ia n te s  que se in t ro ­
duzcan, no se cambie, a l te r e  o modifique l a  
e sen c ia lid ad  del ob jeto  d e sc r i to .

N O T A

Se declaran  como de propiedad y nove­
dad para todo e l  t e r r i t o r i o  español, e l  con­
ten ido  de l a s  s ig u ie n te s ,

R E I V I N D I C A C I O N E S :
IB ) .-  Tolva de a lim en tación  de in c l in a ­

ción v a ria b le , que e s tá  in te g ra d a  por dos cuer­
pos e se n c ia le s , uno, formando embocadura, 
que se f i j a  sobre l a  boca de l molino, y o tro , 
c o n s ti tu tiv o  de l a  to lv a  que a r t i c u la  en e l  
extremo l ib r e  de dicha embocadura f i j a ,  pu- 
diendo m odificarse l a  in c lin a c ió n  de la  to l ­
va por medio de un punto de g iro , d ispuesto  
en l a  embocadura para re g u la r  la  velocidad  
de en trad a , en e l  m olino, d e l producto a m oler.

2s),-. Tolva de a lim en tac ión  de in c lin a *  
ción v a r ia b le , que se c a ra c te r iz a  porque, la  
to lv a  de in c lin a c ió n  re g u la b le , a que se r e f i e -
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re  la  n o ta  precedente, posée una rampa de des­
lizam ien to , por la  que d e s l iz a  e l  producto pa­
ra  su en trad a  en e l molino, cuya rampa tie n e  
superpuesto su extremo de en treg a , sobre e l  
borde de l a  embocadura en la  que a r t ic u la  la  
to lv a .

3 3 ) .-  Tolva de a lim en tación  de in c l in a ­
ción v a r ia b le , que cuenta con un t i r a n t e  para 
re g u la r  l a  in c lin a c ió n  de l a  to lv a , cuyo t i ­
ra n te  tie n e  un punto de g iro  en la  embocadu­
ra  f i j a ,  p re v is ta  en l a s  re iv in d ic a c io n e s  pre­
ceden tes, y por su extremo l ib r e ,  s u je ta  una 
l la n ta  d isp u esta  en la  p a rte  in f e r io r  de la  
rampa de la  to lv a , quedando re te n id a , d icha 
l la n ta ,  mediante dos tu e rc a s  de bloqueo que f i ­
jan  la  po sic ió n  de e s ta  l l a n t a .

4 3 ) .-  Tolva de alim en tación  de in c l in a ­
ción v a r ia b le , que se c a ra c te r iz a  porque, la  
to lv a  bascu lan te  re fe r id a  en la s  n o tas  prece­
dentes, t ie n e  in s ta la d a , en forma b ascu lan te , 
una tra m p illa  que regu la  e l  paso del producto, 
cuya tra m p illa  se prolonga a l e x te r io r  de la  
to lv a  formando un brazo de mando, en e l  que se 
encuentrada adaptado, en forma co rred iz a , un 
contrapeso p ro v is to  de un p r is io n e ro  de f i ja c ió n .

5&).- "TOLVA DE ALIMENTACION DE INCLINA-
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CION VARIABLE". ^

Todo e l lo  conforme se describe  y r e iv in d i-  
ca en la  memoria que antecede que consta de 
NUEVE h o jas , e s c r i ta s  a máquina por una sola
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