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Constituye e l objeto del presente modelo da uti­

lidad un envasa para, la  conservación de productos y partiou -  

1 ármente para l a  conservación de productos alimenticios en esta­

ño hdmedo o sumergidos en líquidos#

Dicho envase está constituido esencialmente por 

una envoltura de material impermeable y flex ib le  en la cual 

tiene que ponerse el material para conservar, y por un recipiente 

o caja de material en hoja relativamente flex ib le ; dentro del 

o nal viene a encontrarse dicha envoltura de material impermea -  

ble# j

Más particularmente, está caracterizado por el 

heoho de comprender en combinación un recipiente de material en 

hoja relativamente flex ib le  (de la  naturaleza del papal) y una 

envoltura tubular de material termoplástieo impermeable y f le x i l  

ble dispuesta dentro de dicho recipiente y cerrada hennátiaa -  

mente en uno de sus extremos por soldadura sobre el correspon­

diente extremo del recipiente mismo a modo de precinto de ga­

rantía, y ouyo otro extremo, despuós de colocarse en e lla  e l 

producto para conservar, puede ser cerrado temblón mediante 

soldadura, encerrándose dicha envoltura en e l recipiente me -  

diante el cierre, realizada-de manera conocida, del oorregpon- 

pondiente extremo de esta dltimo*

Para explioar mejor el modelo de utilidad en cues­

tión, se hará referencia a continuación a una forma de realiza­

ción preferida que se ilustra  esquemáticamente, a simple titu  -



]

lo de ejemplo, en la  adjunta hoja de dibajea, en la  oual:

La figura 1 representa, en vista frontal, e l  en -  

vasa en ouestión como está antes de usarse para el envasado 

del material o producto para ocnservar.

La figura 2 representa, en vista frental, e l  mis­

mo envase en la  conformación que adopta ouando ha sido llena - i
do de material o produoto para conservar, y l a  j

Figura 5 representa tambián a l  miano envase de ¡ 

oanfonnación análoga a l a  representada en la  figu ra  2, en seo
!

ción por un plano mediano vertical perpendicular a su fondo. }
!

Con referencia a diohas figuras, se comprueba que 

oon 1 se indios un recipiente o caja de un material en hoja 

relativamente flex ib le  (por ejemplo, cartón), que en l a  figura  

1 está representado doblsido en forma tubular y en posición a -  

plastada por plegado a lo largo de dos de sus generatrices dia­

metralmente opuestas,, y con 2 una envoltura tambián tubular de 

material tennoplástico impermeable, flex ib le  y transparente.

Dicho recipiente 1 está provisto en sus paredes 

de líneas de plegado 5 para su conformación, como se verá en 

adelante, en su forma definitiva que tendrá que adoptar una 

vez envasado e l material para conservar, así o amo de lengüetas 

4 para el o i  erre de su fondo de manera eono&lda. La envoltura 

de material termoplàstico 2 está dispuesta dentro del reolpien-! 

te 1 y, en e l extremo que oerresponde a l extremo de dleRio re­

cipiente 1 opuesto al que lleva las lengüetas de fondo 4,ea ce—
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rrado herméticamente por soldadura juntamente con e l corres -  

pendiente extremo del mismo recipiente 1, como se indica een 

S.

El extremo opuesto de dicha envoltura 2 -figura  

1 -  sobresale del reoiplente 1 y está destinado a ser cerrado, 

cuando en dicha envoltura se haya envasado e l recipiente para, 

conservar, también mediante soldadura preferiblemente entre 

aos lengüetas 6 de material en hoja relativamente flexLbla, 

o orno por ejemplo oartÓn -figura 3-.

i De este modo, después de que e l reoiplente 1

se le  ha oenunioado la  oonfoimacién definitiva por plegado J 

de sus paredes en correspondencia de las líneas de plegado 3 j

¡ -figuras 2 y 3-, e l tíltimo extremo cerrado de la  envoltura
i

2 es encerrado dentro del recipiente mismo mediante e l cierre 

de precinto de garantía, de manera conoalda, de las lengüetas 

de fondo 4 del recipiente mismo.

En las paredes del recipiente 1 pueden estar 

previstas unas aberturas 7 a modo de m irilla  para que sea po­

sible ver* el producto envasado.

¡ la apertura del envase para la  salida del conte­

nido se realiza cortando una esquina de la  parte superior, por 

ejemplo en correspondencia de la  línea 8 de puntos y guiones,

} Naturalmente, l a  envoltura interior conserva su posición de 

conformación in ic ia l incluso cuando ha sido vaoiada p arda l 

o totalmente de su contenido, por e l hecho de que su extremo



srperior está soldado al correspondiente extremo superior del 

recipiente 1, que es esencialmente rígido#

conformación anteriormente descrita es parti -
¡
¡ aülármente ventajosa tanto para lo  que oonoierne l a  conserva- 

í alón de los prodactos destilados a ser envasados con e lla ,

! como en lo qae concierne su sencillez estructural, su. practl -  

¡ oidad para e l envasado del producto que se quiere conservar 

y sn praotloidad de nso, como, por fin  y sobre todo, por la  

gran economía de fabricación que permite costes relativamente 

inferiores al de los envases hasta aquí conocidos y empleados 

en este campo#
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caracterizado por el heoho de comprender en oombinaoián on re-- 

eipiento do material en hoja relativamente flex ib le  (de la  na- 

' toácaleza del papel) y una envoltura tabular de material tenno- 

plástioo impermeable y flex ib le  dispuesta dentro de dioho reo i- 

piente y oerrada hermdtioamante en uno de sns extremos mediante 

soldadura con e l correspondiente extremo del mismo recipiente 

a modo de precinto da garantía, y cuyo otro extremo, degauás 

del envasado del producto para oonservar, puede también ser

cerrado mediante soldadura, encerrándose luego dicha envolta. -. .
ra ene i  recipiente mediante oiarre de manera oonooida del co­

rrespondiente extremo de este di timo*

8*- Envase segdn la  raivindicaoián 1, caraote -  

rizado por e l heoho de que el material termoplàstico impermea -  

! ble y flex ib le  de dicha envoltura es transparente*

5 .-  Envase segdn las reivindicaciones 1 y 2, o¡ 

racterlzadc por el heoho de que el extremo de l a  envoltura

tenaoplíística por el oual se realiza e l llenado del reoipiente 

sobresale del correspondiente extremo del recipiente*
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43.- Envase segdn las reivindioaoiones 1 a 3; 

caracterizado per el heoho de que el cierre par soldadera del 

extremo de la  envoltura termopldstica, despnás de envasarse 

en dicha envoltura e l producto para conservar, es realizado 

acetre dos 1 enguatas de material en hoja relativamente f le x i -  

b le, (de la  naturaleza del papel)#

83.- Envase segdn las reivindicaciones 1 a 4, 

caracterizado por e l  hecho de que dicho reoipiente puede reci­

b ir forma prismática mediante e l plegamiento en corresponden -
í . ' . i

oia de lineas de plegado convenientemente practicadas en sus ¡
i

paredes.

63.- Envase segdn las reivindicaciones 1 a 5, ¡

caracterizado por el hecho de que en las paredes del reclpien -  

te se encuentran practicadas unas aberturas a modo de m irilla  

que permiten ver e l producto envasado. I
73.- Envase para la  oonservaolán de productos

i y particularmente de productos alimenticios en estado hdmede*
¡

Segdn se desoribe y reivindica en esta memoria

Se

Bat.

descriptiva.

Se detalla e ilu stra  oon los planos que a la  

misma se acompañan.

Y cuya memoria descriptiva consta de 7 hojas, 

foliadas y escritas a máquina por una sola de sus oaras.
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