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- | Pouiditn interior de los elementos y finalmente en la figura 4% se han

- La invencidn a que se refiere la presente Memorias constituye~

| se refiere, oomo su enunciado indica, & un aparato pare soldar por pun

una novedad industrial, con caracteristicas y ventajas que la hacen me
recedora dei rrivilegio de explotacién exolusiva que por ella se soli-
cita, de acuerdo con las prescripciones del Estatuto vigente sobre Pro
pledad Industrial, de 26 de Jullo de 1,929, texto refundido, publicado
el 30 de Abril de 1,930,

El Modelo de Utilidad a que se oontrae la presente Memoria,

tos .y por arco indistintamente, para lo cual dispone de una serie de -
elementos convenientemente dispusstos y caloulados pars lograr por ms;
dio de reeiétencias y electrodos su doble funeién,

La desoripcién se efectfa con ayuda de los dibujos que se —
acompafien, 2 base de los cuales se expone le estructura del aparato,al
propio fiempo que su funcionamiento,

- Bn dichos dibujos, la figura 18 representa una vista exterior
del aparato, La figura 28 representa el aparato visto por uno de sus ia
dosy en el que se presente la placa con los plos pars la alimentacién
deModiﬁibnte,y-el 1nterruptor_que pone en funcionamiento la mégquina me-

diente tn contaotor para soldar por arco., La figure 32 presents una dis

representado loe devanados, el de alimentaéi&n.a los devanadores secun~
daridbj ¥ loe devanedos para soldar por puﬁtaﬁ ¥ por arco.

Bl -aparato en ouestidn se compone de un armazén metflico (1),
oon atria tapa en su parte superior, abriéndose por medio de unas bisse
gres -oon objeto de permitir la manipulacién en la*disposicibn interna ~
de diého aparato. En uno de sus lados presenta una place de baquelita
‘(2)‘con plos para la salide de los cables aue conducen la corriente pa~
ra soldar-por erco; Bete-plmoa’ estf dompuestsa por tres masas y ocho to-
mas de ‘corriente oon distinto amperaje. En el lado opuesto al referido,

dispone de otTa place’ de bagusiita (3) ocon oinoco plos que sirven para -
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—la alimentacién de corriente, accionéndome por medio de clavijas para —

los gque ocircula la corriente del transformador y devanado y en cuyos
] extremos y mediente unas bridas, van unidas a los mismos sendes pingas
| ( 9) en cuyo interior 1levan refrigera.c;l&n por agua, que entra por losm

‘de las mismas se producen calorfas, -

| desgaste Jlo requieras -

.(14)_qne regula las intensidades para soldar por arco, llevando en su

se de soldadura. Seguidamente el devanado (§) para soldar por arco, va

utilizarlos pars distintos tra,ba;jos.’ Esta place lleva &sf mismo un in
terruptor (4) para poner en funcionamiento la méquina, mediante un con
ta.étor pera ls soldadura por arco.

Por el lado frontsl del apesrato, salen dos brazos.(8), por -

extremos (12) de las pinsas, saliendo por (11) cuando en el interior

Estas pinzas llevan introducidos unos conos de cobre (10) pa

ra soldadura por puntos, susceptibles de poder recambiarse ouando e

El brago (8) superior; tiene un movimiento con oﬁjeto de —
gbrir y cerrar pare oprimir,llos distintos ma‘ber;ales que enfre las pin
éas ’(9) se introduzcan, Dicho movimiento es producido al accionarse el
mando (13) qugs scbresale del amaz&n,«‘ él cual acociona a su vez a un -
eje (20), y por medic de un eje de acero (24) y un muelle (22) se lo—
gzl'a la basoulacién del brazo, permitiendo su flexibilidad de balanceo,
la lfmine metflica (17). | ,

En el interior del armazén y en dispa'sieién conveniente y co-

looados en el bastidor (19), =e presenta un transformador resctancia

interior wn arrollamiento con varias tomas de corriente, Oiro transfor
medor (15) montado sobre el bastidor donde se encuentran los distintos '
devanados, uno de sllos (5) ‘oonectado & la pieza de entrada e interca-
lado & fravés del gontactor y que sirve pare alimentar & los devansdo--
res mecundarios, El devanado (6) para soldar por puntos, ocompuesto de

une, pletiné, gruesa y coriectendo sus extremos a los brgzos pars esta cla




T %
el K
¢

-«

10

15

20

25

30

~unido a la placa de bornas (2) intercelando en uno de gus extremos una—

' reactanclia para regular los amperes en esta clame de soldadura.

I_superior.

En 1a parte superior del transformador (15), se dispone de -
una pletine (16) en uno de ocuyos extremos van unidas unas l8minas de -

metal que & Bu Vez unen y conducen la corriente a través del brazo‘(B)

La aiiment&eiGn de corriente al transformador se logra medﬂqy
te un contactor (18) y a través de unos contacto de rotura brusca para
evitar losraroos que se pﬁdieran producir por el paso de intensidades,

El paso de gorriehte al brazo (8) inferior se logra mediante
una pletina de cdb;e (23) que va unida a la salida del transformador ‘
a través de la pletina (16). 7 . R

Finslmente, una superficie de palasiro que va unida al basti
dor soldado por la parte inferior del aparato, eirve de tope del mando
(13) como méximo recorrido para poﬁer en funcionamiento el contactor
(18).

Son innumersbles las ventajas que se deriven del uso del apa
ratp deserito, y a t&tuio inf&rmativc se presentan las més interesan-
tess . ’

18,~ El aparato estd conoebido pers poder ser utilizado para
solda&ura por puntos (mediante resistencias) y por arco (mediante elsg
trodos). | 7

28,- H1 tranéfbrmador convenientemente calculedo, permite qg
modamente las dog clases de soldadura.

“38,~ Digtintas experiencise han demostradc gque el uszo del —
aperato en cuestidn representa un rendimientoc de un 60%‘sobre les mé&-
quinas soldadagas qﬁe exiéien en la actualidad.

48,~ Por su sencillez de construcoién y escaso material de -
que esté oompuesto, supone un considerable ahorro de tiempos y mano de

obra, lo gue ge traduce en un reducido precio de coste,

]
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‘ trabajogg lleyando asf mismo este place un interruptor Parae poner en

| ¥ sale por sendos oonductos dispuestos perpendicularmente a les mismas,

Heche la desaripci§n precedente, hemos de afiadir, que los -
detalles de realizacidn de la idea expuesta pueden variar, sin que por
ello cembie la emencia de la invencidn que eas la que se desprends de
los plrrafos que antegeden y lea que se reivindica en la siguiente

7 , BOoTA /

En resfimens El Modelo de Utilidad que se solicita recaerd

sobre las reivindicaciones eiguientess

‘ 18,~ APARATO PARA SOLDAR POR FUNTOS Y POR ARCO INDISTINTAM&E
TE, oaracterizado porqué ést& constitufdo esencialmente PoOT un cuerpo
ﬁetélicd en cuya parté guperior presenta una tapa que permite manipu-
lar en el interior del aparatoy disponiendo en uno de sus lados de una
Placa con plos para la salide de los cables que conducen la corriente
pare la soldadura por arcoy y ccmpuesté por tres masas & ocho tomas de
oorrienfe oon distinto amperaje, presentandc en el lado opuesto a éste
uns place con oinoo plos que sirven pera la alimentacidén de corriente,

accionfndose por medio de clavijaes para su utilizeecién en distintos

funcionamiento le mfquina, mediante un contactor que alimenﬁa la co-
rriente el transfommador & través de unos contactos de rotura brusce
para evitar los arcos gue se pudieran producir por el paso de intensi-
dedes, |

- 2¢,~ APARATO PARA SOLDAR POR PUNTOS Y POR ARCO INDISTINTAMEN
TB, caraoterizado megfin la reiﬁindioaciﬁn anterior y poique por el lado
frontal del aparsto salén dos bragos por.los gue oircula la corriente
del trensformedor y devanado y en ouyos extremos ¥y mediante unas bri-
des, ven unidas a2 los miemos sendas pinzas en ouyo interior 11evﬁn Te~-

f:igeraot&n por agus, la cual entra por los extremoes de dichas pinzes,

ocuando en el interior de elias se producen oalor!gs,.llevando_estas.pgg’

zas introducidas en el otro extremo unos conos de cobre,sgsceptibleekde
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| poder recembisrss cuando su desgaste lo requileras:

38,~ APARATO PARA 'SOLDAR POR PUNTOS Y POR ARCO INDISTINTAMEN

TB, ocarasterizado seglin las anteriores rei'{rindioe,oiones y' poi'que el —
brazo superior recibe un movimiento, con ‘objeto de abrir y oerrar para
oprimir Jos distintos materiales que entre las pinzas se introduzoan,

slendo dicho movimiento producido al aocionarse un mendo dispuesto en

| la parte inferior del aparato, el cual acciona a su vez un eje dispuss

to perpendicularmente al mismo, qonéigui&ndoae la basculacién del bra-
| go por medio de un eje de aceroc y un muelle, dispuestos, asf mismo, en
sentido perpendicular, permitiendo su flexibilidad de balanceo uns 1lé~

mina metélice colocads junto al eje de acero.

48, APARATO PARA SOLDAR PR PUNTOS ¥ POR ARCO INDISTINTAMFN

' TE, caraoteriszado segfin las reivindicaociones le, 28 y 38, y ;porqu,é la

éorziente ee oonducida al brazo superior a travée de une pletina dis-
puesta en la parte superior del transformador, llevando dicha pletina,
en uno de sus extremos, unes l&mﬂn&a metélicas que son las que unen y
conducen la oorﬂqnte & este 'bra.izd, logréndose el paeo de corriente al
brazo inferior mediante une, pleting que a; su vez va unida a otra a la
sallda del itransformador, el oual va montedo scbre un bastidor, encon-
tréndose en oétq transfomador los distintoqdevanados, uno de ellos oo
nectado a la placa de entrada e intercelado & travée del oontactor y
que sirve pars elimentar a los devanadores secundarios, siendo otre pa
ra soldar por puntos, sompuesto de una pletina gruesa y oconectados sus
extremos & los brazos para esta olase de soldsdura, logréndose la regu
lacién de las intensidades pera soldar por arco, merced a un transfor-
medor reacta.noia,; ,

5‘;5-/59 reivindica por f1ltimo ocomo objeto sobre el que ha de
{recaer el lodelo de Utilided que se solicitas "APARATO PARA SOLDAR POR
PUNTOS ¥ BOR ARCO TNDISTINTAMENTE", "

Tode éqnforxne ge describe ¥y reivindica en la presente memerias,
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~que consta de siete péginas mecanografiades y dibujo que se acompafian, -

Medrid, 8 de LFebrero de 1.961
Am-"'kgmso UNGRIA,
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