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%a moltaracián dOi grasa paya la  obtenoi&n de 3a ia.
riña, en la's modernas B&qainas da cilin dros, ae realiza en 
lin eas generales mediante #1 giro de dos rod illos en sentí-
do opuesto, son la  separacibn minima necesaria para dar sa-

p lid a  a l  producto.
Con e l fin  de qoS no queden adherencias en la  sape&

fio ie  corra de lo s  cilin d ros, en 3a generalidad de la s  má­
quinas de este tipo existen anos cep illo s oreados con la  - * 
idea in ic ia l de rea lizar ana ocimtante lim pieza,de suerte

10 que en e l momento enque se realiza la  tán gete  de lo s dos
cilin dros, e l  trabajo qae rsalizan  sea completa y totalmen-
te &M1. : ,

, Hasta e l presente, lo so e p illo s  qae se  vienen em—
pisando,. de fabrieapi&n bastante generalizada, están dota—

... 15;'. dos en sas extremos de sendos amelles da praal&n que tienen 
la  misi&n de manteosr e l cepillo  en oOntaoto constante coo- 
e l cilindro, cualquiera sea s í  námero de horas de trabajo -
qae vayan realizando.

- Por e l  so licitan te de este Modele de U tilidad, se  -
29 ha observado qoa e l sistema de atü izacib n  de ta la s cepillos 

s i  bien tebri carne ate oample sa  f in , no lo  realiza cuando se 
le  pone en practica, paes por ana parte la  presi&n sobra le s
cep illo s no e s constante n i uniforme, ya que díaminaye a me.
dida qae se  -03" prodooieado se  desgaste, y  por otra, como la

25 presibn se rea liza  en lo s  extremes da loa cep illo s -qae tie.
sen considerable longitud, igual. a la  da lo s  eilin dros-, *—
llega en momento en qae batos están desgastados, mientras -

- Spe en e l  oentro, e l desgaste prodeóido es zdnimo.
Mllo evidencia qpe dicho sistema de cepillos no íes
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p erfecto , y para poner remedio a t a le s  im perfecciones, e l  so  

lic ita n te  ha creare e l  que ahora ofrece para aa piutecoión, 
con c a ra c te r ís t ic a s  bien  defin idae, y qae son e l  resaltad #  -  
de su cesivos e sta d io s, o á ío a lo s y experien cias. Por todo <—  
e llo y o o m o  habrá de w rse , se  hace acxsedor a le a  benefi­
c io s  de protección y explotación exclasivoe qae oonoeden loa 
ao rrssp o n d ien te sartÍM lo s del vidente E statu to  de la  Propie 

dad In d u stria l de 26 de Ja l lo  de 1929, publioado por Bsal — 

Orden de JO de A bril de 1930# y  m odificado por Decreto de 26 

de Diciembre de 1947*

Consiste e ste  Modelo en ann&oleO de madera qae dota, 

do da fib ra s  de pelo detám pico o cualquiera otro idóneo, 

oonetituye propiamente e l c e p illo . Para aa fLn e sp e c ifico , -  

ea lo n gitu d in al, con dimensión -variable, y  aparece seSalado 

en la  boga de d ibu jos con (1) en la  figu ra  A).

Dicho c a p illo  e stá  alegado en ana Caga en oaya con­

formación intervienen ana planídm continua en forma da " C  -  

(tóase  (2) de la  figu ra  A), en oayas p arte s aupé rio  r  a in fe­

r io r  hay onidaa o tra s dos p iezas ligeram ente an geladas (3) y 
(4 ) , qae dejan en aa parte an terio r una ventana de la  dimen­

sió n  adecuada (5 ) para a l  paso de l a s  f ib r a s  del e s p illo , — 
la s  que cendooan por au form aque prodoce un progresivo an—
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Con e l f in  da qae s i  c e p illo  aot&e sobre le a  o ilin — 

droa con e l  contacto gusto y  necesario  para cum plir ¿a f in  -  

de barrid o , con e l  m inim odsegaate, se ha dotado a su cara -  

an terio r de un to m illo  (6 ) manejado por un pomo (7) con e l 

qae se  puede empujar oonvenciOnalmente e l  c e p illo  dejándolo 

an e l  punte mas oonveniente, hasta aa to ta l agotamiento.

Cha t e s  situado e l  s e p i l ió  con re lac ió n  a l  ro d illo , 

ea mny conveniente re a liz a r  au f ija c ió n , lo  que ae consigas
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mediante o tre  to rn in o  (8) macera do per otre pomo (0 ), situ a 

dea en la  cara sep erier d a l uà eleo d a l c a p ili# .
Mediante a l  maxmjo dai^n h os torniU oB (6) y  (8 ), — 

quo est&n rap etid o s a io  la rg o  del c a p tilo , de traevo en tra 

ohe' -corno puede versa en la s  fig u ras D) y E) qua ofracan la' 

v ie ta  da la e  caras superior e In farto  r - , a l  c e p ille  qeada — 

perfactam ante colocado en toda sa longitud para que re a lie e  

un trabajo  uniforma con a l  mìnimo d eegasta, y qua è sta  sa  lo 
gre p er ig e a i en toda su lon gltud.

E n la  figu ra  B) se ofTeee la  v is ta  da una porción da 

3a cara separin e qua se  ha saSalado con (a ) an la  figu ra  A), 

y en la  fig u ra  C) e tra  v is ta  da la  o sta  (b) da la  propia f i -

%

gura A )*.

En aB&)as sa  apraoia una holgura para e l  trabajo  de­

terminada por un o r if ic io  alargado (10) e n l a  cara anta-supg. 

rior# y  (11) aa  la  cara i n f e r i o r , s i  bien èsta  tiene además

ao
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la  f i nal i dad concreta do p erm itir qua la  p laza qua forma la  

oara in fe r io r  (b) da la  fign ea A)# aot&a convancionalmanta -  

como ^ l a ,  avanzandola o retrasán d o la, y dejándola f i j a  me­

diante a l  to rn illo  (1 2 ). (?áanea fig u ra s A) y 0 ).

a l  f in  de qua sa  comprenda s in  d ific u lta d  la  fo r­

ma como e stá  situado a l  conjunto de elementos cuya acot&n se 

ba explicado, sa  raprasantan an la s  figu raa D) y E) l a s  v is­

ta s  de la s  earaa superior a in fe r io r  d e l c a p illo , d i s t ia - —  

guiándose en cada una de e l la s  con lo s  propios n&meros lo s  -  
elementos que ya se  han indicado.

p au sad o  a s dañir que .Isa  c a ra c te r ís t ic a s  da asta  ib 
dalo dé U tilid ad , parmitOn que adopta en su ap licación  prác­

t ic a  l a  longitud que conviene a lo s  c ilin d ro s molturadores -  

sobre lo s  que ha da trab a ja t^  Oh cuanto no a lta ra  l a s  carac­
te r í s t ic a s  esen ciales que son a l  objeto da su esp ec ifica  pío
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Rescritae suficientemente la s  oaraoterlsti cas, oons- 

titacihn  y faneiO!mmientode estoModalo de U tilidad, solo -  
nos resta concretar en la  s ig u ie re

y  o T. A

n o

R *  i  v i  n d i  a a o 1 o n a s

10 . C ap illo  gradaabla pata maquinas de c ilin d ro s da 

m olinería, con stitu ido  por un n&olac que forma propiamente — 

a l  c e p illo , soyas fib ra s  o sard as sa lan  par entra ana basa -  

formada por dos plomabas digeramente a n c la d a s  sebrespuestae 
opaestem entea o tra en forma da "0" en e l  dorso da la  eaa l -  

se a ith a  en to m illo  qoeaocionado por an pomo, empaja d is— 

orecionalmente hacia e l  e x t e r io r ,e l  c a p illa , a l  o ca l a s  f i ­

jada tan&idn disorecionalm enta por media da an te r n illa  ae— 
clonado igualm ente p e r  an pomo, a ltead a  an l a  plancha sapa— 
r io r , l a q u e  a tr a y ie sa p o r  an e r if ic lo  prolongado, la  plan— 

ahá in fe r io r  en 3a gas se h a lla  practicado también an o r if i­

c io  prolongado, act&a da gala del c e p il la , situando aquella 

eenvencionalmente por medio de un to rn illo . Rete conjunto se 

re p ita  de trecha en treohc a  l a  la rg a  de todo a l  c a p illa , ce 

g^n convenga a 3a longitud del ro d illo  a l  que se  a p lic a .
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come aparece representado, desorlto y reivindi­

cada an la  presente Memoria descriptiva que consta de clnoo 
hojas de texto, mecanografiadas por una so la Sara, y ana ho­
ja  doble da dibujos.
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