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‘Iversos materiales, moldes, cubetas, bandejas y demas ele-

MODELO DE UTILIDATD
POR VEINTE AKOS
\ EN ESPANA
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Existe una gran variedaed de recipientes de di-

mentoe en diversas formas de realizacién, empleados para
la congelacién del agua y otros liéuidos en las neveras -
y frigorificos de tipo doméstieo; con el fin de obtener

cubltos o bleogues de hielo de otras formas. En todos estols
moldes de econgelacidn se presente siemﬁre el inconvenien-

te de que una vez solidifieado el 1liquido, se adhiers a

les paredes del molde y resulta difieil y sobre todo mo=_
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F;sto su extraccidn, haste el extremo de que se han idea~

&

@o numerosos dispositivos mecanicos destinados a Ffecilitat
ha extraccidon de los bloques de hidlo conseguidos. Natural«
lente, tales dispositivos encarecen estos objetos y com-
Eiican la éuestién de su limpieza.
Los perfeccionamientos que vamos a describir eg
tén destinados a facilitar tembién la extraccion de los -
bloques de hieio o cubitos de hielo del interior de loé -
moldes de congelacion, fabricedos de politeno y otros ti-
pos de plastico flexible o blando, pero tiene la particu-
larided de su extremada simplicidad, carente de todo dis-
positivo mecanico, de tal modo que sin encarecer en abso-
luto el coste de los moldes, resulta facil y rdpida la opé~
racion de desmoldear, en contraste con los moldes de este
aturaleza empleados hasta ahora, en los que generalmente
Ea de recurrirse a darles golpes o palanquear cdn un cu-
chillo para extraer su contenido solidificado, al cual tigd-
ne que tocarse con log dedos, en detrimento de las condi-
ciones higiénicas.
En esencia, los perfeccidnamiento & que nos ve-
nimos refi-riendo consisten en practicar en dos lados o
paredes enfrentados del molde, cualguiera que sea la for—
ma y dimensionas del mismo unos rebosaderos en forma de -
muesces u oiificios de cualquier forma que evitan el que
el agus o liquido contenido en el molde lo llene tomlmente
hosta los bordes superiores, pues al alcanzar el nivel de
los rebosaderocs se escapa por ellos y deja sin cubrir une
cierts porecidén de sus paredes. De este modo, una.vez con-

gelado el liquido, resulta facil extraer el cubo o bloque

de hielo que se ha formado. Se toma el molde con las mano%
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formar el molde (que es de pldstico blando y flexible) y
desprender el blogue de hielo de las paredes y fondo, sin
necesidad de asuxiliarse de ningun utensilio ni de‘tooar

el hieloc con los dedos.

ticas generales que dejamos expuestas, se acompaila unsa lé
mina de dibujos con la representaoién de un ejemplo de =

realizacion de uno de estos moldes, el cual habra de in-

En los mencionados dibujos, las diferentes fi-
guras representan como sigues

Fig 1.~ Vigta lateral en alzado.

Fig 2.~ Vista en planta.

Fig 3.~ Seccion longitudinal por A~-B de la fi-

gura 2.

Las diferentes partes del ejemplo de realizecid
de los mencionados dibujos se seflalan en ellos con las =
siguientes acotaciones: bomo vemos, en este ejemplo, se
ha adoptado um. recipiente o molde en forma de tronco ae
pirémide de cuatro caras, envposicién invertida, en el -

cuzal se sefialan con ~1- y =2- los dos lados menores y cor

¥ presionando desde el interior con los dedos, sobréuias

porciones de las paredes sin cubrir de hielo, podremos dJ—

Para la mas fdcil comprensién de las carecteris-

terpretarse amplimmente y sin cardcter restrictivo alguno

n

~3= ¥y =4= log otros dos lados mayores, siendo redondeado
los engulos de unidén de unos lados con otros. En el bord
de este reciplente se ha formudo una estrecha aleta ~5~

‘que circunda todo su perimetro, cuya aleta esta dispues—

Sin embargo, lo verdaderamente ceracteristico lo consti-

ta en voladlizo hecie el exterior. Todo esto es secundariae,

—_— [Rm—

tuyen las muescas =b- y =T-, que si bien en el ejemplo de



70

75

80

85

90

95

‘xipequeﬁos blogues de hielo, caracterizado por tener practij

los dibujos son curvas, pueden adopter otra forme cual;
quiera, pues su finelidad es precticar una salida o rebo-
sadero lateral en el moide, para que al llegar el liquido
~9- a ellas se salga y deje sin cubrir unas zonas siperio-
res -8~ de los cuatro lados, segun vemoé claramente en la|
figura 3.

Como ya hemos dicho, las zonas -8~ libres de -
hielo, permiten presionar sobre ellas con los dedos y de~
formar el molde, desprendiendo el bloque de hielo de las
paredes para que sin tocarlo ni forzarlo caige en el vaso
u otro lugar en donde se desee utilizarlo.

Seran veriables las circunstancias de tamafios,

formes, materiales (dentro de los plésticos blandos y fle
xibles), colorido, nuunero y forma de los rebosaderos, sean
muescas u orificios y en generél cudhuier'otro detalle de
realizacién,que no sltere lo esencial que se expresa en

la siguiente

N ~

oSS sSEEs

Los puntos no conocidos ni practicados en Espa~
fia sobre los que se desea que recaigan las reivindicacio-
nes de este Modelo de ﬁtilidad, sons

12,~ Molde perfeccionado para la formacién de

cados en dos paredes enfrentadas del recipiente que lo -

congtituye sendos rebosaderos que evitanique el nivel del
1{quido conmtenido lo llene tOtaimente, dado que al llegar
a dichos rebosaderos se escapa y deja sin cubrir dos zo-

naes internas libres de hielo después de la congelacicn,de

modo que por medic de tales zonas se puede presionar y de

formar el molde con log dedos sin tocar el hiele y hacer—
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que el blogue se desprenda de sus paredes cayendo al ex-'
terior por simple gravedad sin auxilio de otros medios. ¥

29,- "MOLDE PERFECCIONADO PARA LA FORMACION DE
PEQUEROS BLOQUES DE HIELO", de conformidad en un todo en
lo esencial y fines industriales a lo descrito en la pre-
cedente memoria descriptiva y gréficamente representado
en los adjuntos planos para su mejor comprension.

Esta memorie conste de CINCO hojas escritaes o

mecanografiades por una sole cara a doble espacio en 106

1 1{neas.

Valenecia, 26 de enerc de 1961
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