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solicitado a favor de D. Juan Ferrándiz Ferrándiz, de 
nacionalidad española, domiciliado en Lorca (Murcia), 
Avda. Santa Clara, nS 11
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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

La invención que vamos a describir en la pre­
sente Memoria, auxiliados de los dibujos complementarios 
anexos, tiene por objeto un embovedado especial aplica­
ble a la formación del forjado de pisos, para cubrir los 
vanos entre viguetas, en la construcción de edificios.

El embovedado objeto de la invención compren­
de dos piezas fabricadas de cerámica que por la especial 
forma y disposición combinada de ambas, constituyen sin
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duda alguna una mejora de consideración sobre los embo­
vedados empleados hasta ahora y sobre todo aventajan - 
considerablemente a las bovedillas de hormigón sobre las 
cuales tienen las siguientes ventajas:

a) .- Mayor economía en el coste de fabricación
b) .- Mayor economía en el transporte, por su

menor peso.
c) .- Menor peso en la obra, permitiendo redu­

cir la estructura, al tener que soportar 
menos cargas.

d) .- Reducción de la mano de obra al ser más
fácil y rápida su colocación entre vigas. 
Las bovedillas conocidas necesitan intro­
ducirse por un extremo de las viguetas y 
correrse hasta unirse con las otras, míen 
tras que estas piezas del nuevo emboveda­
do pueden colocarse entre las viguetas 
por la parte superior, en el mismo lugar 
en que han de situarse.

e) .- Disposición machihembrada, evitando ro­
turas y posibles accidentes de los ope­
rarios ensus desplazamientos sobre el for 
jado antes de fraguar.

Es pues evidente que se trata de un objeto que 
consigue el nuevo efecto industrial de mejorar técnica 
y económicamente estos importantes elementos constructi­
vos, mereciendo por ello el privilegio de exclusiva fRu­
bricación y venta en España y Colonias que implica el - 
presente Modelo de Utilidad.

El nuevo embovedado que motiva la invención se
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caracteriza esencialmente por componerse de una plancha, 
losa o ladrillo hueco de cerámica, cuyo cuerpo presenta 
longitudinalmente unos orificios divididos por tabiques, 
que reducen considerablemente su peso. Esta plancha o Lo 
sa, que será de forma rectangular, tendrá en sus lados 
menores unas aletas en voladizo en las que los tabiques 
se prolongan formando en ellas a modo de cartelas de re­
fuerzo, de tal modo que tales aletas permiten disponerla)! 
transversalmente apoyadas sobre las aletas inferiores - 
del pie o base de las viguetas, formando el cieloraso de 
los techos, disponiendo en un lado un canal o caja de - 
ensambladura y en el otro un nervio o espiga, para en­
samblarse unas losas o planchas en las otras formando -
una superficie continua. También comprende otra plancha

yo ladrillo hueco, como el anterior, pero curyado, con el 
que se formará la bóveda. Para ello, esta pieza tendrá 
sus lados menores cortados en bisel, a fin de que puedan 
apoyarse sobre la otra pieza plana que forma el cielora­
so.

Con objeto de que puedan comprenderse mejor las 
características generales expuestas, se acompaña una lá­
mina de dibujos con la representación de un caso de rea­
lización de uno de estos embovedados. Sobre estos dibu­
jos conviene aclarar que son solamente un ejemplo de rea­
lización y que por ello deben interpretarse ampliamente 
y sin limitación alguna.

Los mencionados dibujos representan en sus fi­
guras como sigue:

Fig. 1.- Vista frontal o transversal de un enw 
bovedado según la invención.
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Fig.2.- Perspectiva de la pieza inferior del

embovedado, vista por su cara inferior 
o sea al revés de como debe colocarse.

Fig.3.- Perspectiva de la pieza superior, o bó 
veda, vista también por su cara infe­
rior, o sea al revés de su posición - 
natural en la bóveda.

Las diferentes partes y piezas del ejemplo de 
realización de los dibujos, se señalan en ellos como si­
gue:

1. - Viguetas del forjado, que según el ejemplo
son de doble T, aunque también pueden ser 
sencillas y adoptar cualquier forma, con 
tal de que dispongan de aletas en su base.

2. - Plancha o ladrillo plano.
3. - Aletas en voladizo en los lados menores de

la pieza-2-r
4. - Nervios a modo de cartelas de refuerzo de

dichas aletas -3-, que se forman prolon­
gando los tabiques que separan los compar­
timientos internos.

5. - Canal a modo de caja de ensambladura, exls
tente en un lado mayor de la pieza -2-.

6. - Nervio a modo de espiga de ensambladura del
lado opuesto.

7. - Pieza hueca curvada que forma la bóveda.
8. - Bordes cortados en bisel.
9. - Canal a modo de caja de ensambladura, dis­

puesto en uno de los lados mayores de la 
pieza -7-.



f
100

105

110

115

120

125

- 5 i 85408
10. - Nervio o espiga de ensambladura situado

al lado opuesto al del canal -9-.
11. - Masa de hormigón que forma la capa de com

presión.
Como se ve claramente en la figura 1, una vez 

colocada la plancha o ladrillo -2-, con sus aletas -3- 
apoyadas sobre el estribo o aletas inferiores de las dos 
viguetas -1-, situaremos la bóveda -7-, con sus bordes 
en bisel apoyados sobre la plancha -2-, con lo cual for­
maremos la bóveda lista para recibir el hormigón -10- de 
la capa de compresión.

Huelga aclarar que los tamaños de las piezas 
descritas podrán ser variables, así como la forma y can­
tidad de huecos, la clase de cerámica, las formas acce­
sorias y los relieves o nervaduras que se practiquen en 
sus oaras, así como cualquier detalle secundario que se 
orea necesario alterar, todo lo cual se considera com­
prendido en la invención diempre que no se altere lo - - 
esencial que se resume en la siguiente

N O T A
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Los puntos nuevos y de propia invención que se 
presentan para su reivindicación en este Modelo de Uti­
lidad, son: '

1S.- Embovedado para el forjado de pisos, ca­
racterizado por constar dé una pieza plana a modo de la­
drillo hueco, con una aleta en voladizo en cada uno de 
sus lados menores, cuyas aletas están reforzadas por la 
prolongación de los tabiques de separación de los compar­
timientos internos, actuando en las aletas a modo de car
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de uno de sus lados mayores y de un nervio en el borde 
del lado opuesto,de tal modo que puedan ensamblarse a 
testa unas piezas junto a otras, después de colocadas 
apoyadas por sus aletas en el estribo lateral de las vi 
guetas cubriendo los vanos entre ellas y formando el cié 
loraso.

2S.- Embovedado para el forjado de pisos, ca­
racterizado por constar de una pieza hueca, curvada,con 
los bordes de sus lados menores cortados en bisel, a fin 
de que pueda situarse apoyada por dichos bordes sobre - 
la pieza plana soportada entre viguetas, constituyendo 
así la bóveda sobre la que se vierte la capa de compre­
sión. Y

3S.- "EMBOVEDADO PARA EL FORJADO DE PISOS", 
de conformidad en un todo en lo esencial y fines indus­
triales a lo descrito en la precedente Memoria Descrip­
tiva y gráficamente representado en los adjuntos planos 
para su mejor comprensión.

Esta Memoria consta de SEIS hojas escritas o 
mecanografiadas por una sola cara a doble espacio en 
146 líneas.
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