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KIMORIA DESCRIPTIVA 
para s o l ic i t a r

H 0 D E L 0 D E U T I L I D A D / '

E S P A Ç A
.porVBDS'ilE.aSos
por "CAJA PERFECCIŒÎABA P ^A  TRANSPORTE 

DE BOSEELLAŜ .
A nombre do;

R#ÌON OODINA, S. A. en tid ad  de nacionalidad  
.espaËola, 

dom iciliada en ;
TARRASA (B arcelona), Dr. cabanes, 6

E l ob je to  de la  p resen te  s o l ic i ta d  de modelo 
de u t i l id a d ,  , se r e f ie r e  a ana ca ja  embalaje p erfecc io ­
nada, para tra n sp o rte  de b o te l la s , cuyas c a ra c te r ís t ic a s  
de novedad l a  confieren la  cualidad de ap o rta r, a la  ftm- 
ci^n a que se d e s tin a , l a s  a ig tiien tea  v e n ta ja s ;
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a . ** JUpreslón to ta l de las protecciones indi­
viduales d e le s  botellas, ya que éstas quedan suflcláhte- 
mente retenidas y ancladas.

b. -  Reducción a un volumen mínimo debido a que 
la  construcción y distribución In terio r aminora e l volumen 
y elimina a l máximo los espacios lib re s .

o .- Máxima ligereza por ser susceptible de cons­
trucción en materiales ligeros* como por ejgnplo, cartón 
ondulado.

d . - Es totalmente plegable lo  que posib ilita  
almacenar grandes existencias en espado reducigo.

e . -  Facilidad de armad? y llenado.
t . -  Es susceptible de cierre y precintado me­

diante t i r a s  de papel engomado.
g ,- presenta gran resistencia y robustez a pe­

sar de ser realizable en materiales ligeros y de reducido 
coste.

ÜR el adjunto plano se ha representado una for­
ma de ejecución del modelo de que se t ra ta .

La figura 1 representa una caja montada, par­
cialmente seccionada para mostrar su organización in terio r.

la  f ig ira  8 representa e l  desarrollo de una placa
intermedia.

' Gomo puede apreciar se, la  caja en cuestión con­
sis te  en una eaás prismática fl) en cuyo in te rio r van pla­
cas intermedias (8) dotadas de se ries  de o rific io s  de diáme­
tro mayor alternante con*"orificios de diámetro menor# las  
cuales placas intermedias se sitúan introduciándolas des­
pués de doblar la s  pestaBas f3) y de manera talque presen­
ten los o r i^ c io e  gfandes de lá  una frente a loé o rific io s
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pequeños de la o tra , con lo que las  botellas (4) quedan 
ancladas, protegidas e inmovilizadas yendo la  mitad de 
e lla s  en posición normal y la  otra mitad en posición in­
vertida con lo que se consigne el máximo de reducción de 
espacio muerto.

Este modelo es realizable en cualesquiera ta ­
maños y materiales adecuados, siendo susceptible de toda 
clase de modificaciones de detalle  que no alteran an fun­
damento .

-  E 8. F  ^  ** :**
Los pantos de invención propia y nueva que se 

presentan para que sean objete de este modelo de u tilidad , 
en España, por veinte años, son los siguientes:

lo ,-  Caja perfeccionada para transporte de bote­
l la s , caracterizada porque, dentro da un cuerpo prismáti­
co, se disponen dos placas intermedias, siendo cada placa 
un rectángulo dotado de series de o rific io s  de mayor diáme­
tro  alternando con o rif ic io s  de diámetro menor y poseyendo 
pestañas marginales cuyo doblado p o sib ilita  su colocación 
en la  caja que es presentando contrapuestos loa o rific io s , 
es decir que loa e r if ic ib s  grandes de una de las  placas 
quedan frente a lo s  pequeRos da la  o tra  y reciprocamente, 
sirviendo las  pestañas para mantener la  separación corecta.

8 a ,-  "CAJA PERFECCIONADA PARA TRANSPORTE BE
BOTELLAS"-

T&1 y como se ha desoritonbn la  menoría que an­
tecede, representado en áB. dibujo que se a compaña y para 
lo s fines que se han especificado y consta de tres  hojas 
escritas a máquina por una sola cara.
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