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MEMORIA DESCRIPTIVA

que 8e presenta para unir a la solicitud
de
MODELO DE UTILIDAD

formulada el 31 de Diciembre de 1960, con el niim. 85,009

en

EspaAafa
por VEINTE afios

a nombre de ALFONS SAUM, de nacionalidad alemena, residente en
grzell carca de Schlaohtsrn, Repfiblica Federal slemene, por:

"UN FONDO MOLDEADO PRENSADO PARA CALZADOM

El invento se refiere & un fondo moldeadc prensado, con =~
un borde estirado hacis arribe en forma de cubeta y que forme
perte de la cafia, y de grueso distinto en lugares diferentes,

que se une con una o varias partes de la cafia y con unae palmi-

1la, as! como con una suela, aplicéndose el tacdn por separado
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de la suela., Los fondos moldeados de esite tipo son conocldos,
confeccionfndose de un material plano, preferentemente cuero,
a saber cuero curtido con casca, S1 a este particular se ha =~
mencionado que el fondo moldeado posee grussos distintos em -~
lugares diferentes, era por querer expresar con ello, que el =
borde estirado hacia arriba, que forme parte de la cafla, tleg==
ne en las préximidades del borde superior en los fondos moldea
dos conocidos, p.e. confecclonados de cusro, un grueso nenor =
que p.e. en la zona del fondo de este cuérpo de forma de cube~-
ta, Esta reduccibdn de la secelbn transversal se consigue gene
ralmente mediante rebajedo del cuero. Por lo demés, o sea espe
clalmente en la zona del fondo, tiene el cuero el mismo grueso.
Las partes de la cafla & unir con el borde estirado hacie arrie
ba, se unen &l borde del fondo moldeado mediante costura o -Q
aglutinado.

Es también conocido el hacer coincidir a tope la parte o
las partes de la cafia, & tope con el canto superior del borde,
vy unir ambas partses entre 8{ a travéds de una tire situada exte
rliormente, p.e. mediante una costura;

ElL calzado es de tipo no sblamente no resulta agradable,
puesto que debido & estirarse hacla arriba el material que sir
ve también de palmilla, plantilla o suela, parte de la cafla «=
tiene ol aspecto de una suela corrlente en el mercado, si no =
que tiene ademfés el inconveniente de que la forme exterior del
zapato corresponde a la forma del plé cuando su forma interior
se adapta al pid, o de que sl la forma exterior del fondo mole-

deado se adaepta & la forma del zapeto, el pid no descensa de =

~acuerdo con su forma. Si se deseas afiedir al fondo moldeado ==

una base para el pilé, entonces se puede conseguir &sto, o blen

insertando en el fondo moldeado‘una plantille correspondlente
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e la forma del pié, o bilen intercalando entre la superficie =
de la cara inferior del fondo moldesdo y la superficle de la
cara superlor de la susla, las inserclones adecuadas, QCon -=-
objeto de que a pesar de ello el pié encuentre el apoyo sufil-
clente en el zapato, se da a tales fondos moldeados, gque con=
sisten en un material plano prensable, forma mAs estrecha que
la correspondiente al pié, lo que'es causa de lesiones del «=~
pié.

Pare evitar estos inconvenientes ha sido recomendado de
acuerdo con una proposicidn no publicada prevismente, hacer -
que el fondo moldeado consisbta en une mezcla de corcho tritu-
rado, materid asintético, fibra de cuero o similares, agluti=
nada flexiblemente de una o varlas capas, que una vez prensa=
da, corresponde por fusera a la forma de Zapato deseada y por
dentro, a la forma ortopédlca correcta del pid.

Con objeto de que esta mezela de corcho triturado o siml
lar corresponda & pesar de ello & la de los zapatos corrien-=-
tes en el comercio, se ha propuesto asimismo, recubrir el fon
do moldeado, al menos por fuera, con une cape de revestimien-
to, preferentemente de cusro de pala de alta calidad.

El invento parte del fondo moldeado snteriormente mencio
nado, que tan sbdlo mediante prensado recibe una forme tal, =-=-
que en lugares distintos tiene gruesos diferentes, o sea, que
satlsface la condicidn de que el fondo moldeado recibe por ==
fuera la forma correspondiente a la de zapabto deseada y por =
dentro, & la del pié. Para poder shora aplicar las piezas a
unir con este fondo moldeado, tales como la parte o las par--
tes de la cafia, la capa de guarnicidn, la palmilla o la suela,
o bien para poder alojar costuras de tal modo que gqueden fijas

de acuerdo con su curso y longitud, o blen pars conseguir pun=
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tos de fijacibn para dichas partes, hebillaes oJetes u ornamen
tos Similares, 3e propone dotar el fondo moideado, durante su
prensado, con la fljacidén de una o varias partes de cafia, da-
do el caso, con un meterid de guarnicidn, tel como cuero de
guarnicién, cuero sintético, una cape colorante o de cloruro
de polivinilo o similares, que recubre el borde del fondo mol
deado al menos por fuera y el menos una parte de la carae Infe
rior del fondo moldeado, asi como, dado el caso, ton escotadu
ras que fijan la posicién de la suslae, cuya profundidad corres
ponde al gruesc de las partes que han de encajar en las esco=
taduras, pudiendo dotarse también la parte de la cera inferior
del fondo moldeado, con sallentes pare filjar la suela o el ta
cbne

El invento ser& ilustrado a base de ejemplos de realiza=-
cibn, mostrando: '

La fig. 1, una seccidn longitudinel a través de un fondo
moldeado, cuyo borde estéd dotado por dentro con sscotaduras v
cuya superficle de la cara inferior tiene una escotadura para
dar acogida parcialmente a la suela y un saliente para la fi-
Jjacibn del tacbdn;

la fige, 2, una seccidn transversal a través del fondo =-
moldeado seghn la fig. 1, seccionado segln la lfinea II~II de
la fig, 13 |

la fig. 3, una seccidn transversal a través del fondo =~
moldeado segfin la fig. 1, seccionado segfin la 1inea III~ITI;

la fig. 4, una seccidn transversal, semejante & la gec--
cién treansversal de la fige 3;

la fig. 5, una seccibn transversal a través del fondo ==
moldeado segin la fig. 1, que en su aspecto se parece & los -

zapatos confeccionados segln la forma de fabricacidn usual;

- 4 -
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la fig. 6, una seccldn a través del fondo moldesdo segin
la fig. 1, seccionado segin la lines VI-VI, en repfesentacibn
8 mayor escala,

El fondo moldeado 1 se confecciona mediante prensado, de
modo que 8l y su borde 2 estirado hacia arriba an.formé deg ==

cubeta y que forma parte de la cafla, corresponde por dentro =

‘a la forma del pid a calzar y por fuers, a la forma de los ==

zape tos dorrientes en el mercado. El borde 2 estd provisto -
convenientemente por dentro con una o varlas escobaduras, pe.o.
3y 4, con objeto de no sblamente poder unir con el borde 2 =
la capa de guarnicibn 5, si no también las partes de la cafla

6, tal como ha sido representado en la fig, 3 con lineas de =
trazos y puntos, de modo que las suéerficies de la capa de ==
guarnicién o de las partes de la cafia, situadas por dentro, =
terminan a los haces con la superficie de la pared interior -
del fondo moldeado 1, 2, Las eascotaduras pueden preverse tam

bién por fusra en el borde 2, siempre que den acogida a las =

' partes de la cafla, En tedl caso no se aplicaré el cuero de --

guarnicibn o simllar, haste despuds de haber fijado las partes
de la cafla en las escotaduras. L& longltud de la extensibn -
de las escotaduras depende en espsclal de la forme de las par
tes de la cafia,

La superflcle de la cara inferior del fondo moldeado pue
de estaer provista de escotaduras 7 0 de salientes 8, para, --
por un lado, poder fijar la suela 9, indicade por el rayado,

o el tacbn 10, igud mente indicado por el rayado. Naturalmen
te pueden tembién la susla 9 y el tacbdn 10 formar una unidad

de una sbdla pieza, de modc que entonces la superficle de la -

cara inferlor del fondo 1, 2 del zapeto, no necesita ya ser =

provista de una capa de guarnicldn pasente en la zone de la -
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articulacidn en 1ll., La superficie interior del fondo moldea-
do 1, 2 esté cublerta por una palmilla muy delgeda, estirada
por alrededor hacia arriba tan sbdlec hasta el borde. Cuando -
la capa de guarnicidn se dota todavim con una costura 13 en =
laa proximidades del borde del fondo moldeado, que debe pro=-~
porcionar al zapato su aspecto mcogtumbrado, entonces se reco
mienda prever una ranura de costura 14 o un engrosamiento, da
do el caso, en el lugar donde deba tenderse la costura, ranue
ra o engrosamiento, que entonces sirven también de gule para
una aplicacibn mls flcil de la costura.

Como es natural, la superflcle de la carea inferlor de =-
fondos moldeados diferentes, puede reciblr formas distintes,-
as{ p.e. estar dotada, aparte de con una escotadura 7, t#mbién
con un nervio o similar 15, que discurre salrededor del zapato
y cuye superficie de la cara inferior se halla en el mismo ==
planc con la capa de guarnicidn aplicada entonces.

.La superficie de la cara inferior puede estar provista,-
ademAs de con una escotadura 7, también con un borde 16 perfi
lado, que seflala una suela y que discurre totel o parcialmen=
te alrededor de la superficle de le cars inferior,

La fig. 6 muestra en :seccildn transversal el fondo del =~
cuerpo moldeado, que conslste p.e. en una mezcla de corcho ==
triturado aglutinado flexiblemente 17, y cublerta por arriba
con la palmille 12 y por abajo, con la cepa de guarnicidn 5,
La mezcla de corcho triturado estéd forrada por arriba y por -
abajo p.e. con sendas capas de tejldo 18,

Las escotaduras y salientes o similares deben recibir --
forme el , quse aua‘cantoa o asuperflcies sgirven de tope pare =
las pertes & introducir, de modo que el montale de los zapa--

tos puede ser resalizado por operarios no especializados, y a
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peser de ello de manera exacta, sin emplear hormas o medios =
auxiliares adicioneles.

Esta solicitud, que corresponde & la presentada en Repi=
blica Federai alemana, el 18 de Julio de 1960, bajo el nlmero
S 69.469 VII/7la, se acoge & los beneficios del articulo 51 =

del vigente Estatuto sobre Propledad Industrial,

N O T A

Los puntos que como caracterlstica de novedad se presen-
tan para que sean objeto de este modelo de Utllidad en Espafia,
por VEINTE afios, son los slgulentes:

le,= Un fondo moldeado prensade pare calzedo con un bor=
de estirado hacla arriba en forma de cubseta y que forma parte
de la cafla, y de gruesos distintos en lugares diferentes, que
se une con une o varlas partes de la cafla, una palmilla as{ -
com0 una suela, para calzado, caracterizado por que el fondo
moldeado esth dotado de escotaduras destinadas & la fijacidn
de una o varias partes de la cafla, hablllas, ojetes o simila=
res, asi como,'daderl caso, una capae de guarnicién que recu~
bre el borde del fondo moldeado, al menos por fuere, y parte
de la cara 1nfer16r del fondo moldeado, t8l como cuero de -=-
guarniclbn, cuero sintético, cape de color o similar, asi co=-
mo, dado el caso, fijadoras de la posicibn de la suels, cuya
profundidad corresponde al grueso de la parte o les partes =--
que encajan en las escotaduras, pudiendo subordinarse también
sallentes a la superficie de la cara inferior del fondo mole-
deado para la fijacibn de la suela o del tacbn.

28,~ Un fondo moldeado de acuerdo con la reivindicacidn
1, caracterizado por que a las escotaduras estén subordinados
también ranuras, engrosamientos o similares, para dar acogida

y fijar costburas.
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32,- Un fondo moldeado prensado para calzado.
Tal y como se ha descrlto en la Memoria que antecede, re-

presentado en los dibujos que se acompafian y con los fines gque

se hen especificada,

Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a méquina por

una sola de sus carasg,

madria, &4 ENE 1954
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