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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se presenta pare unir a la solicitud

| "

MODELO DE UTILIDAD
formulade el 31 de Diclembre de 1960, con el mim, 85,008

en
ESPARA
por VEINTE afios
8 nombre de ALFONS SAUM, de nacionslided alemans, residente en
Orzell, cerca de Schlfichtern, Repiblica Federal Alemana, port
# UN FONDO MOLDEADO PRENSADO PARA CALZADO"

Bl invento pe refiere a un fondo moldeado prensedo con

un borde estirado hacie arribe en forma de cubeta y que forma

-} perte de la cefla, y que en distintos puntos estd dotado de -
| grueso distinto, que tiene que smer provisto con una 0 varias
partes de cefila y con una palmilla, as{ como con una suela.loe

fondos moldesdos de esta clase son conocidos., Cada fondo mol

deado de este tipo se componfa de una material pleno, prefe—-

rentemente ocuero, e paber, cuero curtido con casca, cuyo ap--
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. pecto correspondfe aproximadamente el de las suelas conoci

das.
Como el cuero o similer, entes de ger prensado pg
re formar une cubeta, tlene igual grueso en distintos pun—
5 tos, tiene que ser p.e., rebajedo, si se tiene interéds en -
‘que el borde estiredo haclia arribe tenga un grueso menor en
le perte superior del borde estirado hacia arriba, que la -
parte de la suela, de modo que se requiere una fase de tra—
bajo ediclonal a las fames de trabajo del estampado y pren-
10 gedo.
De ello se desprends, que no es posible daer al -~
e fondo moldeado provisto de un borde estirado hacia arriba -
en forma de cubeta, una forma interior diferente a la exte~
rior, Si por dentro se mdepta el fondo moldeado a la forms

15 del pié, entonces su forma exterior corresponde también a -

le forme del pid, es decir, que el celzedo con uno de estos
fondos moldeados no representa otra cosg que una funda del
L pilé a8l estilo de un calcetin, si bien de grueso mayor. Si
el fondo moldeado recibe una forma tal, que por fuera oorrqg'
20 ponda & la de zapatos corrientes, p.e. de zapatos de confeg
cién flexible, entonces no se puede adapter le forme inte—-
rior del fondo moldeado, a la del pié, puesto que el borde
elevado hacla arriba, que forms una parte de la cafia, se en
contrarie entonces précticemente perpendicular eobre la su-
25  perficie interior del fondo moldeado, Para eviter ahore, -
que alrededor del pié calzado se forme un hueco aproximade-
mente a la altura de la planta del pié, se realize el calzg
do més estrecho que lo correspondiente a la forme del pié.
Quiere decir désto, que el calzado oblige al pié, e ocupar -
30 por completo el espacio interior del calzado, Ello conduce,
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tal como puede comprenderse féoilmenxe, e deformaciones del
pié y con ello, & lastimeciones del mismo.

El invento se ha propuesto orillar los inconvenien
tes erribe mencionados.

Pere la eolucién de este problema ee propone, gue
el fondo moldeado e prensar, provieto de un bprde estirado
hacle arribe en forma de cubeta y que forma parte de la ca-
fila, no se confeccione ya a partir de unm meterisl plaeno, tal
como cuero o sgimileres, si no de una mezole de corcho tritu
rado, materiel sintético, fibra de cuero o similares, sglu-
tinado flexiblemente de una o verias capas, que ge prenss -
de tal modo, que la forme del fondo del zapmsto corresponde
por fuera a une forms cuslquiera de zapato deseada y por —
dentro, a la forms ortopédica correcta del piéd. Une vez -
confecclionado este fondo moldeado, se recubre al mencs la -
superficie lateral exterior del borde y al menos una parte
de la superficle de la care inferior del fondo moldeado, --
con une cepa de revestimiento, p.e, de cuero de guarnicién,
de maners que el fondo moldeado no solamente corresponde -
por fuera a la forme de zapetos hasta shora usual, si no -
que tembién posee su aspecto, puesto que el material a par-
tir del que se confecciona el fondo moldeado, ya no es en--
tonces visible, si no que estd recubierto por una delgeda -
cepa de pala de alta calidad. Mas conveniente es, natural~
mente, recubrir el borde, no solemente por fuera, sino tam
bién por dentro con une cepa de guarniocién, por lo menos lo
preciso, pera que no geg vieible el material del fondo mol-
deado, aparte de introducirse la plantilla usual,.

Es recomendable que el fondo moldeado conslsta en

une capa de corcho triturado, material sintético, fibra de
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cuero o0 similer, y en al menos una capa de tejidglbculta por
su superficie de la cara superior. La capa de corcho tritu-
rado o similar, no obstente, puede estar también cubierte -
por completo, por lo menoe tanto por su superficle interior,

como también por su superficie exterior, con una cape de te-

jido oculta,
Une vez que el fondo moldesdo ha sido confecciona-

do tal como he sido desorito mes arribe, se pueden unir la -
parte o0 las partes de la cafia, la plantille y la suela, de -
la menera en sl conocide; con el fondo moldeado parcislmente
forrado, y ello, sin tener que emplear una horma, Fare po—
der fijar las partes de la cafla al borde estirado hacla arri
ba del fondo moldeado, de modo que dstas se hallen a los ha-
ces con la pared interior del borde, es recomendable dotar -
el borde con egcotaduras, cuye profundidad corresponda al —
grueso de las partes a insertar,

El invento serd explicedo e base de un ejemplo de
reelizecidén, mostrando:

Le fig. 1, una seccién longitudinel a través de un
fondo moldeado con borde estirado hacie arribe en forma de -
cubeta, estando este Wltimo y parte de la superficie lateral
inferior del fondo moldeado, cubiertos con una cape de reveg
timiento, cuyo grueso he sido representado de menera exagerg
da;

le fig. 2, una secoidén trensversal s travée del ——
fondo moldeado segin la fig. 1, de acuerdo con la linea II -
II;

la fig., 3, une seccidn trensversal s través del --
fondo moldeado segin la fig. 1, de ecuerdo con la lines IIT~-
III;
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Le fig. 4, una seccidn transversal a través del -
fondo moldeadc segin la fig. 1, de acuerdo con la 1{nea IV-
IV;

la fig. 5, una geccién transversael @ trevés del -
fondo moldeado, que es similer s la seccidén transversel de
geuerdo con le fig. 3;

la fig. 6, unae secoién parcial a travées de un fon
do moldeado, similer a le secoién transversal de acuerdo -
con la fig. 3; ‘

le fig. %, una seccidén transversal parcilel e tra-
vés del fondo del fondo moldeado segin la fig. 1, en repre-
gentacidén a mayor escale, secclonado de acuerdo con la lines
VII-VII. '

El fondo moldeado 1 se confecociona por prensado -
de tel modo, que tanto é1, como también su borde 2 estirado
hecia arribs en forma de cubeta y que forma parte de la ca-
fie, corresponden por dentro a le forme del pié e calzar y -
por fuera, & la forma de los zapatos corrlentes en el merca
do. El borde 2 estd provieto convenientemente por dentro -
con una o variss escotaduras, p.e. 3 y 4, pars no solemente
poder unir con el borde 2 la capa de revestimiento 5, i no
también las partes de la cefia 6, como ha sido indicado en -
la fig. 3 con lines de trezos y puntos, de maners que las -
superfioies interlores de la capa de revestimiento o de les
pertes de le cafia, terminen a los heces con las superficles
de la pered interior 1,2 del fondo moldeado. Las esmcotadu-
raee pueden estar previstas tembién hacia afuera en el borde
2, siempre que den acogida a las partes de la cafla. En este
cego se aplicard primeramente el cuerc de revestimiento o -

similer, cuando las partes de la cefla estén sujetas ya en -
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las escotaduras. ZEspecislmente depende la longitud de la ex
tensidén de las escotadures, de la forme de las pertes de la
cefla,

La superficie leteral inferior del fondo moldeado,
puede estar provista de escotaduras % é salientes 8, para, -
por un lado, poder fijar la suela 9, indicada por reyado, o
el tacén 10, indicado mediante rayado. Naturalmente pueden
tembién la suela 9 y el tacdén 10 formar une unidad de una --
pieze, de modo que entonces le superficie lateral inferior -
del zgpato 1,2 ya no precipae ser revestida en la zons de ar-
ticulacién en 11, de manera pasente con uns capa de revesti-
miento. La superficie interior del fondo moldeado ‘1,2 esté
cublerte por une plentilla muy delgada, estirada haeis arriba
por todo alrededor haste el borde, que Vinicamente ha sido ca
racterizede por una linea 12.

81 se ﬁrovee la capa de revegtimiento, en les pro-
ximidades del borde del fondo moldeado, todavia con una cos-
ture 13 que debe proporcionar el zapato su especto acostum--~
brado, entonces es recomendable prever, dado el caso en el -
luger en que debe tendersge la costura, une renura de costura
14 o engrosamientoe, que entonceg sirven de gula para una -~
apliocacidén mds fédcil de la costura.

Como es natural, le superficie lateral inferior de
fondos moldeados diferentes, pueden tener forma distinta, -
as{ p.e. disponer ademds de una escotadura 7, también de un
nervio o similer 15, que transcurre fijo alrededor del zapa~
to y cuya superficie lateral inferior se encuentra en un mig
mo pleno con la cepe de revestimiento epliceda después.

La superficie lateral inferior puede ester provig-

te, ademds de con uns escotadura 7, con un borde perfllado -
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16, que enmarca una suela y que discurre total o pgfoialmqg
te alrededor de la superficle lateral inferior.

Lae figurs ; muestre, en seccién transversal, el -
fondo del cuerpo moldeado, que consiste p.e. en una mezcle
de corcho triturade eglutinado flexiblemente, estando cubier
ta por arribe por le plantilla 12, y por abajo, por la cepa
de guarnicién S.

Le mezcla de corcho triturado estéd forraede por —-
arriba y por ebajo mediente sendas capas de tejido 18. Ies
escotadures y los sallientes o simileres, reclben une forma
tal, que sus bordes o superficles, sirven de topes para les
plezes a aplicar, de manera gque el montaje de los zapatos -
puede realizarse correctamente por obreros no especializa--
dog, esin utilizar hormes nli medios auxliliares adicionales.

Egta solicitud, que corresponde a la presentaeda -
en la Repiblicae Federal Alemans, el 18 de Julio de 1960, ba
jo el nimero 8 69,468 VII/%la ge acoge a log beneficilos del
artfculo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial,

N O T A

Los puntos que como caracteristice de novedad se

presenten para que sean objeto de este Modelo de Utilidad

" en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientest

12,- Un fondo moldeado prensado para calzado con
un borde estirado hacia arriba en forma de cubeta y que for
ma parte de la cafla, y que tisne diversos grueegos en dife-

rentes sitios, que he de ser provieto con una o varias par-
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tes de cafia y una pelmille, esl como con una auefh, para cal

zado, caracterigedo porque el fondo moldeado consiste en ume
mezcla de corcho triturado, materiel sintético, fibra de ocue
ro o pimileres, eglutinado flexiblemente, de une 0 varias ca
pes, que une vez prensada, corresponde por fueras a le forme
de zapato deseada y por dentro a le forma ortopédica del pié,
y porque el menos una perte de le superfioie inferior del --
fondo moldeado, estd recubierta por uns capa de recubrimien-
to, tal como cuero de guarnicién o pimiler,

28,- Un fondo moldeado prensado de ascuerdo con la
reivindicacién 1, caracterizado porque el fondo moldeado con
siste en una cepa de corcho triturado, de materisl sintético,
de fibra de cueros o similares, y en al menos una capa de te
Jido oculta.

32,- Un fondo moldeado prensado de acuerdo con la
reivindicacién 1, caracterizado porque el fondo moldeedo con
giste en una capa de corcho triturado, material sintético, -
fibre de cuero o simileres, as{ como en sendas capas de tejl
do ocultas, que feoubren la superficie interior y la superfi
cie exterior,

42 ,- "Un fondo moldesdo prensado pars calzado',

Tel y como se ha descrito en la Memoria gue antece
de, representado en los dibujos gue geﬁacompaﬂan y con los -
finee que se hen especificado.

Esta Memoria conasta de ocho hoJas esoritas por una

KLy

pole cara,.

Madrid, P.A "
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