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M E M O  R I A  D E S C R I P T I V A

C o rre sp o n d ie n te  a  ^ a  e ò l i c i t u d  de r e g i s t r o  de M odele de D t i  

l i d a d  q u e , p o r v e i n t e  a n o s , se  a o l i o  i t a  p a r a  B sp a a a  y su a  -  

Co io n i  a s , a  f a v o r  de Don J o s é  D u is JUAN GALIAHÌA, de n ac io n a  

l i d a d  e s p a d o la ,  r e s id e n t e  an M ad rid , c a L le  de Jo a q u Ìn  C a rta  

g e n a , nt$m# 4Q , i s  ,  D# ,  * * * * < # # #

P o r

" PA TM  ^BFBCCIÌBMDO PARA 3A FABRICACION DB TODA CIASE DB 

CALZADO *

La pala de lo s calzados, tipo  zapato, z a p a tilla  o alpar­

gata en: sus diversos modelos, se fabrica  a base de unos pa­

trones q.ue adoptan sensiblemente forma de U de gran .base, -  
que constituye l a  puntera del zapato, y ram as'abiertas para 

formar ¡los la te ra le s , qie se cosen en l a  parte posterior o 

talón por sus extraños, y la s  palas a s í  formadas se montan

i-
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en l a  horma para añadirles la s  p la n t i l la s ,  su e la , e tc . , has

ta  la  terminación del calzado.

Pero @stos patrones presentan e l  grave inconveniente de 

que desperdician, una gran cantidad de m ateria l, tanto p a r ­

la  anchura de la  puntera como por e l  espacio '.me da jen. en— 

tre s i  l^a. dos ramas ab iertas de la  U, y este desperdicio - 

se r e f le ja  en e l  coste de fabrio ación notablemente.

Para ev itar  'e s te  inconveniente y lograr un - importante 

ahorro de m ateria l que supone un 50% r.pro;imadamente del ma 

te r íe l  ahora preciso , : se ha estudiado y realizado un nuevo 

patrón, ¡objeto de la  presente ÍKemoria descriptiva^ en l a  — 

que para mayor oiaridad se h a r á  referen cia a lo s  adjuntos -  

dibujos¡, dados a t ítu lo  de ejemplo no lim itativos ¡

L a ¡figu ra  representa l a  v is ta  en planta de uno de estos 
patrones perfeccionados, permitiendo apreciar a:lim pie v is­

ta  sus ¡ventajas.
, ...... .vvm.-." 'p'_... . ' . " , t

Corno; pueda apreciarse se tra ta  de dar a l  patrón! forma de 

l i r a ,  Con la  base estrecha y formando sus ramas mediante un

corte a x ia l  que, en 3as proximidades de l a  puntera, presen-
!

t a  'un/'^g^^-ensanébamiento, de forma y extensión variab le , 

ónice R a te r ia l que se desperdicia de la  pieza que forma pa­

la  y talón. '

La pieza a si cantada se. monta en la  horma en la  ¡misma — 

forma que la s  obtenidas con los patrones conocidos y se pro 

cede aj, montaje de la s  d iversas p iezas complementarias!

Dado que no queda espacie entre la s  ramas y que, por ser 

menor ja  base que forma l a  pun tera,. e l conjunto de la  pala 

es mucho más estrecho, y e llo  unido a no desperdiciarse can 

t i  dad apreciadles entre la s  dos 'ramas, se consigue economi­

zar una te ip era  parte de m aterial, es d ecir , que con dos —- 

cortes!segón lo s patrones conocidos se obtienen con este —
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perfeccionado t r e s /  que permiten fab ricar  zapatos de la s  — 

mismas carac te rísticas^  a lo que ha de unirse qie dentro de 

la  . p i é d e  p ie l  a .co rta r , ,1a nueva forma permite, in vir— - 

tiend) ^a p la n t i l la  alternadamente, lograr también ¡ahorro- 

de m aterial, dado que entre una y otra pala no queda mate­

r i a l  desperd iciado ,,i'como, sucede con los patrones conocidos* 

Como hasta la  fecha no se han hecho, patrones cono e l 'd e s  

crito/'.ái.'-'as ha conseguido tai; importante ahorro de mate­

r i a l ,  - a3.-.claro que supone una ventajosa novedad en su góne- 

ro.
Claro es que e l  ejemplo de rea lizac ió n  descrito  y repre­

sentado^ podrá se r  alt erado en d e ta lle s  secundarios de mate 

r ia ,  y dimensiones/ a s i  como la  forma roma o aguda:de l a  ba 

se—puntera, y l a  del corte cen tral por ejemplo, s in  que elk  

impliqué separación de su s prin cipios fundaméntala# según — 
quedan expuestos*

N O T A

Bh RESHtEN: E l Modelo de U tilidad  qus, por veinte años -  

se s o l ic i t a  para España y sus Colonias, ha de recaer sobre 

la s  sigu ien tes reivindicaciones:

1 * .-  *  PATRON PEREBCCIONADO,PARA LA FABRICACION DE TODA 

CLASE DB CALZADO " , que se caracteriza  por presentar oontor 

no de Ijíra, cuyas dos a la s  se forman por un corte ax ia l que 

ensancha ligeramente hacia la  base—puntera, s in  dejar prác­

ticamente espacio entre e l la s ,  y permitiendo que cada uno -  

de lo s  cortes de pala obtenidos con e l  patrón puedan formar 

tambiéh e l  talón  pór cosido de sus extremos*

25*- Por último, se reiv ind ica como objeto sobre e l que 

na de reoaer e l  Modelo de U tilidad  que, por veinte años se
so l íc i ta  para España y sus C o lo n ia s ,---- ---- ---------------------

p o r
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" PATRON PERFECCIONADO PARA LA FABRICACION DE TODA CIASE DE 

CALZADO "

Todo c onf c m e  que d a e xpr e s  ado en  l a  p r e se n te  He.no x i a des 

o r i p t i v a  que c o n s ta  de c u a tro  h oy as e s c r i t a s  a  m áquina por 

una s o l a  c a r a  y  d ib u jo s  que se  sícémpanan*

M ad rid , 9/ d<! D iciem bre de 1 .9 6 0 *

P*.^* ^



á .  . / / < 7 . A 4

3462 7

<FSt<44.;4

y* 4 -̂
. g  D)C. i860


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



