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EL presente Modele de Utilidad se re fiere  
a nna oaja de embalaje de la  olase general predaoída de en 
trozo de oartón o materia semejante en nna pieza, qne per 
medio de lineas de plegado se divide en nn numero de zonas 
de plegado anstaneialmente reotangnlares, formando nna zona 
central de plegado e l fondo de la  caja de embalaje y formando 
zonas delimitadas de* dicha zona del fondo, per medio de l i ­
neas de plegado en nada borde de la misma, la s  paredes late* 
ra le s  de la saja de embalaje. Más específicamente, el Modelo 
de Utilidad se re fie re  a tales cajas de embalaje, en qne dos 
zonas de pared la te ra l, dispuestas epnestamente, están pro­
v istas de abortaras de asidero, y la s  otras dos zonas de pa­
red la te ra l están previstas de zonas terminales, delimitadas 
respecto a dichas tfltimas zonas dé pared la te ra l por medio 
de líneas de plegado, en aquellos bordes de la s  mismas que 
forman ángulo recto con la  zona del fondo, estando destina­
das diohas zonas terminales a ser plegadas para estar sitna- 
das a lo largo del costado in terio r de aquellas zonas de la s  
paredes la te ra le s  qne están provistas de dichas aberturas de 
asidero. A ta l construcción de caja de embalaje se hace refe­
rencia aqgí como "la clase expuesta"!.

i

El Modelo de U tilidad tiene per objeto pro­
veer nna oaja de embalaje de la  clase expuesta, qne es simple 
y económica de fabricar y qne es rígida y duradera. El Modelo 

de U tilidad principalmente se caracteriza porque cada nna de
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dichas senas de pared la te ra l prevista de abertaras de asi­
dero, está provista de dna zona exterior delimitada respeote 
a la  zona de pared la te ra l per medie de ana línea de plegado, 
en aquel borde de la  zona de pared la te ra l, que está opaesto 
a la  zona del fondo, teniendo dicha zona exterior sustanoial-
mente las  mismas dimensiones que la  zona de pared la te ra l y' ¡
estando prevista de zonas la te ra le s  en aquellos bordes, que 
están perpendiculares a la  áltimamente mencionada linea de 
plegado, estando destinadas dichas zonas exteriores a ser ple­
gadas a nna posioián paralela oon las  zonas de pared la te ra l,  
provistas de aiohas zonas exteriores y alteadas a lo largo del 
costado in te rio r de las zonas terminales in tegrales oon la s  
otras zonas de pared la te ra l, estando dispeeatas dichas zonas 
la te ra les  a lo largo del costado in terio r de dichas otras zo­
nas de pared la te ra l.

En una forma de ejeouoiáh preferida del Mode­
lo de u tilidad , diohaa zonas terminales, que están adaptadas 
para ser dispuestas en el in te rio r de lae paredes la tera les 
provistas de aberturas de asidero y que son integrales oon las 
otras zonas de pared la te ra l, están provistas, en aquellos 
bordes, que están dirigidos uno hacia otro, de muescas alinea­
das con dichas aberturas de asideros

Be acuerdo oon otra característica  del Modelo 
de Utilidad la s  zonas exteriores, integrales oon las  paredes

¡
latera les provistas de aberturas de asidero y la s  zonas latera^
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lea, integrales can diohaa otras zonas, pueden estar preferen­
temente provistas, en aquellos bordes que están dirigidos ha- 
oia la  zona del fondo, osando la  caga de embalaje está monta­
da, de proyecciones que engranan en correspondientes hendiru- 
ras en la  zona del fondo-*

El Modelo de U tilidad se desoribe más deta- j 
liademente a oontinuaoiin con referencia a los dibnjos adjan- ] 
tos, en que:

La figura 1 es una vieta en planta de ana pie­
za en brato para produeir ana oaja de embalaje segán el ^ d é ­
lo de U tilidad.

La figura 2 es ana viata en perapeetiva de 
ana eaja de embalaje, prodnoida de ana pieza segdn se maestra 
en la  figura 1, y

La figura 3 muestra una caja de embalaje 
montada, aegán el Modelo de U tilidad, vista desde arriba.

La pieza sustanoialmente rectangular, mos­
trada en la  figura 1, ae produce a p a r tir  de oartdn ondulado o 
semejante y se divide en un námero de zonas separadas por lineas 
de plegado. La zona oentral 1 es t i  destinada a formar el fondo 
de la  oaja de embalaje. En los lados largos, la  zona 1 está 
delimitada por medio de lineas de plegado á, respecto a des zeh 
ñas 2, que estin  destinadas a formar la s  paredes la tera les mis 
largas de la  o^a de embalaje. Las monas 2 están provistas en 

sus extremes de zonas terminales 3, delimitadas respecto s las
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zonas 2, por medio de líneas de plegado R. En les  restantes dos 
lados mas cortos, la  zona del fonda 1 es in tegral con dos zonas 
4, que están delimitadas respeoto a la  zona del fondo per medie 
de líneas de plegado 0 y que están destinadas a formar las res­
tantes dos paredes la tera les  de la  oaja de embalaje. Cada ana 
de las zonas 4 de pared la te ra l está delimitada por medio de 
ana línea de plegado D en 01 borde opaesto a la  zona 1 del fon­
do respecto a ana zona exterior 5 , que tiene snstanoialmente 
la s  mismas dimensiones que la  zona 4, Bicha zona exterior está 
provista, en les  bordes perpendiculares a la  línea de plegado 
D, de zonas la tera les  6, delimitadas respeoto a la  zona 5 por 
medie de líneas de plegado E .

Para producir ana caja de embalaje de la  p ie­
za en brato descrita arriba, l á s t r e le s  2 de los lados más la r ­
gos primeramente se pliegan en ángulo reeto hacia la  zona del 
fondo 1 , y las  zonas terminales 3* integrales eon la s  zonas 3, 
se pliegan seguidamente a lo largo de la s  líneas de plegado B 
en ángulo reoto en ana direooián de ana hacia la  o tra . Las res­
tantes zonas 4 de pared la te ra l se pliegan despaás en ángulo
reoto respoeto s la  zona del fondo. Las zonas exteriores in­
tegrales eon la s  zonas 4, as pliegan a aentinaaoián sobre les 
bordes de las  zonas terminales 3< ahora situadas contra el cos­
tado in terio r de las zonas 4, y las  zonas la te ra le s  6 de la s  
zonas 5 simultáneamente con esto se pliegan a lo largo de las 
líneas B, de modo que estarán situadas s lo largo del oostado
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in terio r de las zonas 2 de pared la te ra l,
Las zocas extwiores 5 están provistas ec se. 

borde exterior de proyecciones o lengüetas 7 dea tica das, ocando 
la  oaja de embalaje es montada segán se describe arriba, a ser 
insertas en correspondientes escotaduras 8 en la zoca 1 del fon 
do, adyacente a las líneas de plegado G.Temblón las zonas late* 
ra les 6 de las zonas exteriores 5 están previstas cada ana de 
ana proyección sim ilar o lengüeta 9. destinada a ser recibida 
en escotaduras 10 en la  zona del fondo, adyacente a la s  líneas 
de plegado d. Las zonas 4 de pared la te ra l están además provis­
tas de aberturas de asidero 11 y la s  zonas 3 ,sitúa das a lo large 
del costado in terio r de las  zonas 4* están provistas de muescas 
12 alineadas con la s  aberturas 11 de asidero!.

La oaja de embalaje segán e l Modelo de U til i­
dad se destina especialmente al uso como csjs exterior para un 
námero de embalajes menores conteniendo frutas,verduras o seme­
jantes .Para procurar una ciroulaoión de aire  a travós de la  caja 
de embalaje, están dispuestas sbertudas de ventilación 13 y 14
en las paredes la te ra le s  2 y zonas 3 respectivamente. Una oaja 
de embalaje hecha de acuerdo con el Modelo de aUtili&ad será muy 
ríg ida gracias a las  diversas capas en la s  paredes laterales^ de] 
modo que los más perecederos pequeRos embalajes están bien pro­
tegidos durante el transporte y el almacenaje. En la  figura 3 la  
as ja  de embalaje se muestra provista de paredes de partición for 

atadas por una pieza separada 15 de cartón o análogo, inserta
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centralmente en la  caja de embalaje^
El Mbdelo de Utilidad no estd limitado a 3-̂ 

ejeenoidn anteriormente descrita y segdn se maestra en los di? 
bajos adjuntos, siendo dicha ejecución susceptible de varías 
modificaciones sin  apartarse de la  idea del Modelo de Utilidad*
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El presente Modele de Utilidad eonsta de las 
siguientes reivindicaciones!

1 .-  Caja para embalaje, caracterizada porqae 
oada ana de laa zonas de pared la te ra l, provista de aberturas 
de asidero, está provista de ana zona exterior delimitada res­
pecto a la  zoma de pared la te ra l por medio de ana línea de ple­
gado, y aqael borde de la  zona de pared la te ra l, qae está opaesi- 
to a la  zona del fondo, teniendo dicha zona exterior sastancial- 
mente las  mismas dimensiones qae la  zona de pared la te ra l y es­
tando provista de zonas la tera les  en aquellos bordes qae son

i

perpendiculares a la  últimamente menoionada línea de plegado, ' 
estando destinadas diehas zonas exteriores a ser plegadas a ana 
posioián paralela a las zonas de pared la te ra l provistas de di­
chas zonas exteriores y situadas a lo largo del costado in te­
rio r de la s  zonas terminales integrales con la s  otras zonas 
de pared la te ra l, estando dispuestas dichas zonas la te ra les  a 
lo largo del costado in terio r de dichas otras zonas dé pared 

la te ra l.
a .-  Cajia para embalaje según se reivindioa en

la  reivindicaoián 1, earaoterizada porqae dichas zonas termina-i
I

le s , qae están adaptadas para ser dispuestas interiormente en ! 
las  paredes la te ra le s  provistas de aberturas de asidero y qae 
son integrales oon la s  otras zonas de pared la te ra l,e n  aqnellos 

bordes qae están dirigidos ano hacia el otro, están provistas
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de aneacas alineadas son dichas aberturas de asidero.
y .- Caja para embalaje segán la  reivindioa- 

oián 1, caracterizada porque la s  zonas exteriores integrales 
oen la s  zonas de pared exterior , provistas de aberturas de 
asidero y las zonas la te ra le s  integrales eon dichas zomas ex­
teriores, en aquellos bordes que están dirigidos haoia la  zo­
na del fondo, cuando está montada la  caja de embalaje, están 
provistas de proyecciones, que engranan en correspondientes 
hendiduras en la  zona del fond#.

4 .- Caja para embalaje.
Segán se describe y reivindica en la  pre­

sente memoria descriptiva y se ilustra con los planos Que a la 
misma ae aeoapaEa#.

Consta esta memoria de nueve hojas foliadas 
y escritas a máquina por una sola de sus caras.

r ;
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