
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A .

MODELO DE UTILIDAD.

P A I S  : ESPAÑA.

DURACION : 20 ANOS.

OBJETO : "DISPOSir IVO DE INICIACION DE LA
"SOLDADURA DEL PAN".

m m a E s s a B t s m s B a a s s H t a B E í a s a B c m e í & c a s

A nombre de : DON VICTOR AROCENA ECHAVB.

Residente en : ONDARROA (V izcaya ).

Nacionalidad : ESPAÑOLA.

(M. U. 1^68 , A -R ).



5  CENTIMO"- ZL —

5 .-

10. -

15 .-

20.-

25

En laa  máquinas amasado ras y  confec leñadoras de pan, se 

encuentra dL inconveniente de que la  in ic ia c ió n  de la  solda­

dura de pan, es d ec ir  de 3a unión completa sin dejar señal 

de e l la ,  en 3a foimación de l pan, es d i f í c i l ,  quedando por 

lo  general sin una gran uniformidad. Con áL f in  de e v ita r  ta l 

inconveniente y conseguir un pan formado con mayor uniformi­

dad en toda su longitud, se ha ideado un d i^ o s l t iv o  a l cual 

se r e f ie r e  la  presente memoria, oomo su enunciado indica, y 

que consiste, en esencia, en la  co locación  de una reg la  hueoa, 

en cuyo in te r io r  se introducen r e g l i l la s  de d iferen te  peso, 

estando esta reg la  hueoa suspendida de una lámina f le x ib le ,  

lona o cualquier f ib ra  t e x t i l ,  para quedar rozando la  o in ta  

transportadora, y cerca d e l c ilin d ro  laminador.

De esta  forma la  masa al s a l ir  de loe r o d il lo s  laminado­

res, se encuentra con esta  especie de pendílo que la  hace de­

tenerse ligeramente, escuadrando su borde e iniciando un re­

borde o comienza de 3a soldaduia d e l pan.

Por e l aludido ob jeto , se s o l ic i ta  e l  correspondiente 

p r iv i le g io  de Modelo de U tilid ad , conforme y a l amparo del 

vigente Estatuto sobre Propiedad Indu stria l a f in  de garanti­

zar a favor del recurrente et derecho a la  explotación exclu­

s iva  del mismo en toda España.

A continuación se hará una deta llada descripción del d is ­

pos itivo  aludido oo n re ferenc ia  a l  plano que se acompaña en 

e l cual se representa a simple t itu lo  de ejemplo no lim ita tiv o



una forma preferente de rea liza c ión  susceptible de todas aque­

l la s  variaciones de d e ta lle , que no a lte ren  sustancialmente las 

ca rac te r ís tica s  esenciales dáL mismo.

En dicho plano se representa una v is ta  d e l d ispos itivo  

30 .- acoplado a la  salida de los ro d illo s  laminadores.

Según e l ejemplo de ejecución representado, este d isposi­

t iv o  está  formado por una reg le ta  1 hueca, suspendida de una 

t ir a  de metal f le x ib le  2, que se coloca lo  más cerca posible 

d e l r o d il lo  laminador 3, y de forma que está continuamente ro - 

35*- zando con la  cin ta  transportadora 4, para lo  cual, esta reg le ­

ta  I  que es hueca, se re llen a  por medios de r e g l i l la s  de peso 

variab le  a f in  de que este d ispos itivo  basculante tenga peso 

su fic ien te  para mantener este contacto entre reg le ta  y cin ta  

transportadora.

40 .- El oontacto entre reg le ta  y cin ta  sS efectúa a todo lo

ancho de ésta , ya que la  re g le ta  tiene la  dimensión adecuada 

para áLlo, de esta forma, cuando 2a masa, una vez laminada 

l le g a  a s a l ir  de los r o d il lo s  3, trop ieza  con e l  d ispos itivo  

basculante descrito , con lo  que encuentra un obstáculo que 

45*- la  hace detenerse un c ie r to  tiempo hasta que vence la  r e s is ­

tencia  del mismo por la  f le x ib i l id a d  de la  t i r a  2, levantando 

e l d isp os itivo  y continuando su tra yec to .

Esta detención momentánea, hace que se forme un reborde 

o comienzo de la  soldadura del pan, siendo ésta una formación 

50 .- prim ordial e importantísima en la  formación del pan, f a c i l i ­

tando la  operación de la  manta redondeadora 5 en proporción 

muy elevada, saliendo e l  pan formado co n mayor unifonn idad en 

toda si longitud .

La p rin c ipa l ven ta ja  de este d isp os itivo , es la  de amol- 

55.- darse a todos los  gruesos o tamaños d e l pan, puesto que la
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f le x ib i l id a d  de la  t i r a  2 que suspende la  reg le ta , y la  va r ia - 

c i'b n  en e l  peso de la  misna par introducción de d iversas r e -  

g l i l l a s  de tamaños y pesos adecuados, perm ite que la  potencia 

de obstáculo o frec id a  sea adecuada a oada caso.

La forma, m ateria les y dimensiones podrán ser va riab les  

y en general cuanto sea accesorio y  secundario, siempre que 

no a lte re , cambie o modifique la  esencial idad d e l ob jeto que 

se describe.

R E I V I N D I C A C I O N E S .

1**—D ispositivo  de in ic ia c ión  de la  soldadura del pan, 

caracterizado por estar constitu ido por una reg le ta  suspendida 

en toda su longitud, de una t i r a  de materia f le x ib le ,  situada 

a la  sa lida  de lo s  rod illo s  laminadores, y de forma que está 

en contacto oon la  cin ta  transportadora, a f in  de que la  masa 

a l sai i r  se encuentre un obstáculo que la  haga detenerse momen­

táneamente, hasta venoer la  res is ten c ia  de la  t i r a  f le x ib le ,  con 

lo  que su borde se encuadra y fofma un reborde que in ic ia  la  

soldadura del pan.

2 6 . -  D ispositivo  de in ic ia c ió n  de l a  soldadura d e l pan, 

según re iv in d icac ión  an terior, caracterizado por haberse pre­

v is to  que l a  re g le ta  sea hueca a f i n  de in trodu cir en su in te­

r io r  d iversas r e g l i l l a s  de d ife ren tes  pesos, para va r ia r  l a  

res is ten c ia  según e l  tamaRo y  espesor del pan a  formar.
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