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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correap endiente a un Modele de utilidad cuyo registro se so-  ̂

l i c i t a  por veinte años, para todo e l Territorio Nocional y  

ene Colonias, a favor de B. Ceferino Bolo Sara, de noaiana- 

l i  dad eepaCola, r e s ie n te  ea LAS PILMAS BE GRAN CANARIA, ce- ; 

l i e  Aleataiia, % , por:

BNVMH3 IHMj ĈIQNADO BMMOnTASEB.

___________, ______________________________________________ '___ ^

Ma pa^eénte invención ae refiere  a un envase perfeccio­

nado desmontable destinado ai envasado y transporte de fru­

te e , eapeoiaimente tomates^

Hasta l a  fecha ae han venido utilizando y  se u tilizan  

envases de madera y cartón que no reúnen la s  debí das condi­

ciones pera un envasado y transporte perfecto, de cualquier 

clase de fru tos, principalmente tomatea.

Los envases de madera tienen el inconveniente en primer { 

lugar ^  no ofrecer un costo de fabricación bago, en según- 

lugar son poco prácticos por su peso y escasa mane j¿ b i l í -
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dad, l a  alTeteiám  del producto encasado para que e ste  no ga­

fara deterioro^ ea c a s i  n u la  y  por lÍLtiim s i  e l  envase h a  de

s e r  ob jeto  de una ingpecciám ocular# bien  por la s  autoridad 

dea o  por e l  p o sib le  comproá^ap, e s ta  inspección  da origen  a 

m an ip u lfiem es engorrosas y que puedan p e rju d ica r  e l o ente-, 

n id o  del envase s i  no se re a liza n  con e l  debido cuidado y  s i  

aon muy frecu en tes*

Son e l  f in  de o b viar e s to s  inconvenientes se ha preten-, 

d i do s u s t i t u i r  e l  envasado de madera por e l  de carta# aje* Ba­

t e  t ip o  de envase, s i  b ien  es verdad que red u cía  su co sto  de 

fa b r ic a c ió n  y e ra  más manejable por reduneiOB de p eso, en cam­

b ia  aumentaba l e s  inconvenientes en cuanto a l a  merma de su 

capacidad de r e s is te n c ia  ante lo s  agentes e x te r io r e s , atmos­

f é r ic o s ,  g o lp e s , e te , que determinan e l  deterioro  d e l produc­

to  envasado y  muchas veces h a sta  l a  in u t i l iz a c ió n  d e l envase, 

y o r  o tra  p a rte  no s* mejoraba en nada la s  con diciones de 

a ire a c ió n  del contenido del envasa, pues l a  misma se hace por 

sim ples o r i f i c i o s  in s u fic ie n te s  p ara  l a  función a  que están 

d estin d áos y  que la s  más de la s  veces son obturados por e l pro 

p i e  contenido l e  que l e s  in u t i l i z a  por completo* La in sp ec­

c ió n  o cu la r  tr o p ie z a  can lo s  mismos inconvenientes que en lo s

aovases de madera* aumentados por la . forma en que han de se r  

l o s  de cartón precintados*

Resumiendo, que se obtiene so lo  una ventajad reducción da 

c o s to  de fa b r ic a c ió n , a cambio de h acer macho mam patea te a  

l o s  r e s ta n te s  in con ven ientes c ita d o s que ofrecen lo s  envases é 

de madera, y  asediando a lo s  mismos lo s  inconvenientes de un 

apilam ien to  excesivo  que se traduce en una mayor cantidad de 

esp acio  a ocupar*

E l objeto que ampara e l  presente Modelo de u t i l id a d  apon-
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t a  una so lu ción  p e r fe c ta  a lo s  problemas planteado s* para, a afta 

c la s e  de envasas, y  que han sido mas a rrib a  enumerados*

Bn prim er lu g a r e l costo  de fa b rica c ió n  r e s u lta  sumamen­

t e  económico, puesto que- e l  m atorral empleado en su  elabora­

ción. c o n s is te  simplemente en papal transform ado, ccKaglgtgera-

dos de fo mnaM a b ido o su sta n cia s  p d lim erissb lee*

Bs segundo lugegr la  oonfornación y  estru tu ració n  del en­

v a so , f a c i l i t a  basta, e l  ^  una c o b i s t a  a irea ció n  dal pro­

ducto contenido, que lo  conserva "en inm ejorables c ondici anas* 

L a  inspección  o cu lar  se  re  ¿L isa  sin  ef& etugr ninguna mataipt** 

la c ió n  en e l  envase, sis^lem ente de un solo golpe de v i s t a  

s e  puede a p re c ia r  l a  c a s i  to ta lid a d  del producto envasado*

Bu tercer lugar, o fre ce  unas cualidades de p resen t ación

que resinan en grado sumo su contenido, lo  que en ningún mo­

mento puede obtenerse con lo s  envases de madera o Cartón*

Por ó ltim o, i  a u t i l iz a c ió n  del envase por e l comprador? 

e s  perfectam ente f a c t i b le ,  bien en su to ta lid a d  como envase 

o bien  aprovechando elementos del mismo, como l a  m.̂ ya que lo  

form a, para adaptarla como b olsa  de compra femenina*

^ara una mejor comprensión del area v is u a l que o frece  

e l  envase d el presente Modelo de U tilid a d  y de l a s  con dicio­

n es óptim as de a ire a c ió n , se reseña un ejemplo r e f e r í  do .a. un 

envase de capacidad normal: e s  d e c ir ,  unos 6 k i l o s  da carga

ú t i l ,  que tra d u cid o s a unidades, p e r  ejinglo de tom ates, se 

{ ^ a v ia r te  en unos LOO tom ates d el tasasgao naz* Bees b ie n , da 

s a ta  can tidad 82E tom ates se ofrecen por sus s e is  caras a l a  

in sp ección  ocu lar y a una a ireació n  com pleta sin  merma alguna* 

n atas ve n ta ja s  no se ven reducidas en cuento al peso del 

e n v a se , y a  que e ste  o frece  unas c a r a c te r ís t ic a s  de liv ia n d a d  

in m ejorables. En e l  ejeE^lo citad o  anteriorm ente, un cajón  de



-*-  ̂ 84 25 3
d ich a  capacidad p e s a r ía  unce 1 .2 0 0  gr^ , e l  envasa, o b jeto  de 

e s te  in ven to , únicamente a L ca n za lo s  600 gpc. Es d e c ir  que ha 

habido un& reducción de un 50%, y  esto  siniaarm g de su r e s is ­

t e n c ia ,  ¡ya que e s tá  capacitado p ara  aguantar un peso aproxima^ 

5 d s de unos 500 M ío s ,  sin  t w a r  a d e te r io re  ábgumo, lo  que: l e  

hace incuestionablem ente apto p ara e l  apíla^úento. de l o s  m ía-' 

Basa, que aa traduce en un aprovechamiento de. espacio*

P ara una mejor comprensión del in ven to , se i l u s t r a  a  con­

tin u a c ió n  un ejemplo de. re a liz a c ió n  p referid o  del in v e n te , a l  

10 c u a l se da a t í t u l o  simplemente en u n ciativo  y  no l im ita t iv o  

y  en lo a  di&agoe

L & f i g .  1 e a  una v i s t a  en p e rsp e c tiv a  del envase aroado 

y  preparado p ara  su uso*

La f i g .  2í rep resen ta  dos v i s t a s ,  una la t e r a l  y  o tr a  de 
15 hasa, p a r ta s  form ativas del conjunto preparadas p a ra  su unión.

Be lo  que sessp ^ ta  a l s  ü g .  1# aparecen seSalados con 

l a  r e fe r e n c ia  1 lo s  codos de unión de lo s  la rg u e ro s , con a l  

numero 2! se  id e n tif ic a n  lo s  largu eros propiamente dichos s a is -  

t ie n d e  entre unos y  o tro s  como ú n ica variación l a  medida de 

20 su lo n g itu d  y  con t r e s  h a  sido r e s d a d a  l a  m a lla  de cubri­

miento propiamente dicha*

Gomo se observa por e l  dibujo, lo s  elementos tu b u la re s  

d# papel transformado que con stituyen  lo s  la rg u e ro s  2 conver­

gen en lo s  codos fa b rica d o s  a  base-de conglomerado de form al— 

2$ debida con d esp erd icios da madera, o por m ateria s in t é t ic a

m oldeabla, formando un esqueleto sobre e l  que va una m alla  que 

l o  recu b re, viniendo a c o n s t itu ir  la s  paredes del envase y  

cu y a  m a lla  ten sa  y  a su vez es tensada por e l  armazón. L a  su­

je c ió n  de lo s  travesad os 2 a l o s  elementos acodados 1 pueda

30 ser r e a liz a d a  bien  p e r  introducción e x te r io r  o in t e r io r ,  o
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p a r  cu alq u ier o tro  medio se  sujeoiém* 

.MoMBmn áe í  AS u ^ rtas enmnfwtazit<asr en

adju n tos dibu^oa^ e x is te n  o tra e  em itidas an e l  por su natu** 

r a le z a  y  con a l  f i n  de desKíargsr l e s  ad jm to  s  p lan os h a d a n - 

de v i s i b l e  y  com prensible pose ta n ta  l a  n atu raleza, d el 

a b je to  que se preconiza*

Las mencionadas p a r te s , corresponden en e x c lu s iv a  a l  

acondicionaptiento in t e r io r  del pro dncto an e l  envase y  en— 

ts e  a i ,  pasando a. continuación a  l a  d escrip ción  de l a s  m is­

mas que e s  como sigua:

Una. v e s  a l  caion  armado, y  adherida l a  m alla  de forma 

que quede d e scu b ierta  una de sus bases p ara  l a  in troducción  

d el prod ucto, ae s i tú a  an su in t e r io r  un p ap el im^easa^ahd** 

liz a d o  tran sp aren te (como se consigue mediante l a  im pem aa- 

b iü e a c id n  ocas p o liu retan o  de tm. p ap el tran sp aren te) cĝ e 

impide a l  fÜ traP & an to  de l a  Remedad perm itiendo en cambio 

l a  p e r fe c ta  oxigenación d&l producto envasado y  podiendo 

dicho papel e s ta r  l i to g r a f ia d o  en to d a  o p arte  de su exten­

sión* Como e s  n a tu r a l, l a s  p a rte s  s a lie n te s  d̂ T p ap el con 

r e la c ió n  a l  c e s to , se sitú an  da forma que sigan  perm itiendo 

*1 llamado d e l cajón  y  cubran imediante abatim iento l o  boca 

d a  llam ado cuando se considera imaesaario*

Sobra dicho paipai,, se  sitú an  capas de papal rugoso qua— 

sirvan  de a sie n te  a l  f r u te  a envasar y  separan l a s  capas de 

f r u t e s ,  que a s m  v e s  se  separan e n tra  s i  l e a  ccntsad&dns en 

cada cape por l a  in trod ucción  de armaduras yrw f3))#x**f e

modo de c e ld i l la s *  Tente l a s  ca#as de-papel que fórmen lo a  

a s ie n to s , como l a s  que coB.forman lega c e l d i l l a s  están  p ro v is­

t a s  de o r i f i c i o s  que permitan l a  cadLgsnaaaióa del' fro to  que 

P o r su s itu a c ió n  interm edia no re c ib a  a ir e  directam ente a
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trgtres p a p sl i * í t € K ^ ^ ¡áo transpacente#-

!Haaata a& esequaleto coso la. malla, asrggt sometidos a.12a 

pro-cadimiento da ii^eaamaabilización porparafin.a^o*

Geno f* iilm a n ta  sa  ccmprondsra, sea inmutara&Las í a s  ven- 

t a j a s  que re p o rta  este  envase sobra lo s  análogos u t il iz a d o s  

h a sta  l a  fach a , cantándose entre l a s  p rin cip ales^

manos peso y  por tan to  menos, c o s to , p e r fe c ta  a ireació n  

del producto y  v is ib i l id a d  agradable, que da. v is to s id a d  tan-?- 

t o  a l envase como a l producto envasado*

D escrita s  suficientem ente l a s  c a r a c te r ís t ic a s  y  v e n ta ja s  

que aporta e l presente Modelo de U tilid a d , se hace co n star  ex* 

presamente que cu a lq u ier m odificación  da d e t a l l*  que se in tr o ­

duzca en e l  mismo se con sid erará  in c lu id a  dentro de e s t a  pro*- 

te c c id n  en tanto que no a lte r e  o m odifique esencialm ente so  

f in a l id a d  earaetaria&iea*-

R B  1 T I  B B I  C A C I  O N B S*

1**— Bhvaas perfeccionada desmontable, caoraatsrizsdo por­

que se  compone da una e stru c tu ra  de tubos huecos conformados 

da cu a lq u ier su sta n cia  que aa unen por medio de un t r i p l e  ace- 

ásp&ento p or sim ple p re sid a  recubriéndose dicho armazón ¡par 

una m alla  continua que hace e l  o f i c i o  de p aredes y  que s ir v e  

a  l a  ve a  p a r*  ten sar dicho esq u eleto  tu b u la r , e l  cu a l a  su ves 

t s n s a  l a  c ita d a  m alí* , y  portando dicho: conjunto en su  in te ­

r io r  bases de su sten tación  con rugosidad es p e ra  e l  produeto 

a  envasar y  c e l d i l l a s  de separación de cada uncsde l o a  pro­

d u ctos envasado* con resp ecto  a  Los demas compeaseutes de una

c*pajj; y  una Capa separadora del producto de l  a malla*.

2&*— Envasa perfeccionado desmontable, según sa r e iv in ­

d ic a  en e l  punto a n te r io r , ca rso terisa á b  porque cada uno da ­

llo s  elem entos d e l envase puede s e r  a is lad o  o su stitu id o  por
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o te a , con l a  que se consigue un cajón  perduraliLegada l á  in -  

terc^ m b iab ilíd ad  de sus elementos con sfti t u t iv c s .

39*- Envasa perfeccionado desmontable ca ra cte riza d o  p o r-

gu* l a  m alla  no e s  s o lid a r la  del armazón* 

4.^  ENVASE PERFECCIONADO DESMONTARLE.

Todo e l lo  t a l  corno se describe en e l cuerpo de e s ta  me- 

T"¡enría, sa r e iv in d ic a  en su n o ta  y  se rep re se n ta  a t i t u l o  da 

ejem plo en l a  Adjunta h o ja  de p ien so .

E sta  memoria con sta  da s ie te  h o ja s , fo lia d a s  y  medan&- 

g r a f i adae a dos esp acio s por una s o la  da sus caras*

M adrid,
/
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