
M O D E L O
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U T I L I D A D

para "SOLDADOR ELECTRICO PERFECCIONADO", a favo r de DON FERNAN­

DO MAYMO &OMIS, dom iciliado en BARCELONA, c a lle  Pelayo, na 3.

MEMORIA DESCRIPTIVA

E l presente modelo de u tilid a d  se r e fie r e  a un solda­

dor e l e c t r i 00 perfeccionado.

Actualmente lo s  soldadores e lé o tr ic o s  presentan una 

empuñadura generalmente de madera, que es un m aterial mal con­

ductor del ca lo r, cuya empuñadura es muy basta y a l  propio 

tiempo de fab ricació n  le n ta , no siendo posible usar cuerpos 

termomoldeados para e fectu a r dichas empuñaduras de asid o, de­

bido a que por la s  c a ra c te r is c tic a s  de esto s m ateria les, se 

producen en la  su p erfic ie  de lo s  mismos, debido a l  ca lo r g r ie ­

tas y resquebrajaduras, que hacer in se rv ib le  l a  empuñadura.
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Para e v ita r  este  inconveniente, y a l  propio tiempo lo ­

grar un soldador e lé c tr ic o  con empuñadura de materia termomol- 

deada, mucho más barata y a l propio tiempo mucha mas p erfe cta  

que la  de madera, se ha p rev isto  c o n s titu ir  una re la ció n  entre 

empuñadura y tubo de soldador que a lo ja  la  re s is te n c ia  a través 

de un a n illo  radiador de c a lo r , con a le ta s , e l  cual re fr ig e ra  

y no deja pasar e l  ca lo r de una a otra p a rte .

Consiste e l  soldador a p a r t ir  del tubo m etálico porta­

dor de r e s is te n c ia s , de un a n illo  partido longitudinalmente en 

dos por un plano diam etral, e l  cual comprende una se rie  de a le ­

tas s a lie n te s , y que ancla e l  tubo mediante unos tetones sa lie n ­

te s  que se a lo jan  en o r if ic io s  adecuados del tubo, a l  cual ciñe, 

y e l  oonjunto a s í formado es cerrado sobre de este  a n i l lo ,  en 

una parte l i s a  extrema del mismo por la s  dos partes enfrentadas 

e ig u ales constituyen la  empuñadura cuyas partes presentan asiP  

mismo unos tetones sa lie n te s  para an clar en o r if ic io s  adecuados 

de este  a n il lo ,  y manteniéndose unidas la s  p artes por to r n illo s  

de presión que atraviesan  una de e l la s  y roscan en la  enfrentada

Con e l  f in  de f a c i l i t a r  la  exp lica ció n , se acompaña 

a la  presente memoria una lámina de dibujos en la  que se ha 

representado un caso de re a liz a c ió n  que se c i t a  a t í t u lo  de 

ejem plo.

En e l  dibujo:

La fig u ra  1 , muestra un soldador, en la  parte corres­

pondiente a la  empuñadura, con un pedazo de tubo seccionada, 

para poder observar toda la  con stitución  in tern a, y l a  empuña­

dura y a n illo  ab iertos por su parte de acople lo n g itu d in a l.

Comprende e l  soldador un tubo 1 , que a lo ja  la s  r e s is ­

te n c ia s , e l  cual presenta en su extremo alojado en la  empuña­

dura un o r i f ic io  2 a cada lado, para e l  an claje  de un tetón 3,



que presenta un a n il le  e x te r io r  4 , ceñido a l tubo, con stitu idos 

por dos p artes lon gitu d in ales enfrentadas, cuyo a n il lo ,  e s ta  

dividido en dos zonas, una externa de a le ta s  5, para la  rad ia­

ción del c a lo r , y una interna 6 l i s a ,  que presenta un o r i f ic io  

7, enfrentado a cada p a rte , para e l  an claje  de unos tetones 8, 

correspondientes a la  empuñadura 8, que es ceñida sobre de es­

ta  parte 6, y que presenta o r i f ic io s  de paso y rosca 9 para la  

unión de la s  dos partes enfrentadas. Bata empuñadura por su 

parte in fe r io r  presenta un o r i f ic io  10 de entrada del cordón 

e lé c t r ic o .

E l modelo, dentro da su esen cia l!d ad , puede ser llevado 

a la  p rá c tic a  en otras formas de re a liz a c ió n  que d ifie ra n  en de 

t a l le  de la  indicada a t i t u lo  de ejemplo en la  descripción. 

Podrá, pues, construirse en cualquier forma y tamaño, con lo s  

m ateriales más adecuados por quedar todo e l lo  comprendido en 

e l  e s p ír itu  de la s  re iv in d ica cio n es.

N O T A

D escrito e l  objeto y u t ilid a d  de la  invención, lo  que 

se declara como no divulgado n i practicado en España, compren­

de la s  sigu ien tes reivin d icacio n es:

1 . Soldador e lé c tr ic o  perfeccionado, que se c a ra c te r i­

za esencialmente por comprender a p a r t i t  del tubo m etálico por­

tador de re s is te n c ia s , un a n illo  partido longitudinalm ente en 

dos por un plano diam etral, e l  cual comprende una se rie  de .ale­

tas s a lie n te s , para la  radiación del ca lo r provinentes del tu­

bo, y que lo  ancla mediante unos tetones sa lie n te s  que se a lo ­

jan en o r if ic io s  adecuados del tubo, e l  cual ciñ e, e l  e l  conjun*-
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to a s í formado es cerrado sobre de este  a n il lo ,  en una parte 

l i s a  extrema del mismo por la s  dos p artes enfrentadas e igua­

le s  que constituyen la  empuñadura, cuyas p artes presentan a s i­

mismo unos tetones sa lie n te s  para an clar en o r i f ic io s  adecua­

dos de este a n illo  y manteniéndose unidas la s  p artes por to r­

n il lo s  de presión que atraviesan  una de e l la s  y roscan en la  

enfrentada.

2 . Soldadura e lé c tr ic a  perfeccionada.

Según se describe y re iv in d ica  en la  presente memoria 

que consta de cuatro h ojas, fo lia d a s  y e s c r ita s  a máquina por 

una so la  de sus caras, acompañadas de una lamina de d ibu jos.

FERNANDO MAYMO GOMIS

p . a .

JG/.mp
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