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Le invencidn a que se refiere. la presente memoria sons-
tituye uns novedad industrial con ventajas y caracteristicas que
la haocen merecedora del privilegio de explotacidén emclusiva por
elle solioitado, de acuerdo con las prescripciones del Estatuto
vigente de la Propiedad Industrisl de fecha 26 de julio de 1929,
texto refundido, publiocado el 30 de abril de 1930,

El NModells de Utilided a que se refiere esta memoris,
trata de une méduina gue ha sido especlalmente disefiada, para extyu~
sionar de una manera continua materiaies termqidsticos, con la fina-
lidad ds obtener tubos, hiles, planchas y cuantas formas y perfiles
se deseen fabricar de esta clase de maierial, con la aul# modifica~
cién de acoplar en le misme, distintos tipos de boguillas modulado~
ras.

la descripeidn se efectia con ayuda del dibujo que sa
acompaiia, que muegtra de maners esguemitica una sseccidn longitudinal
total del dispomitivo, & base del cual se expone la estructura de es-
ta nuefa méquine extrusionsdora, sl propio tiempo que su funcionamie
to,

Censtituyen esencislmente la méquine, un cuerpo envolvens
te exterior, sensiblemente cilindrico que se encuentra abrazado per
unos anilloes calefaotores, en ocuyo interior gira un tornillo sin
fin sobre cuya parte superior se encuenira una tolve alimentadoraj
encontraniose immediatamente debejo del mismo, y por consiguiente
también dentro del cuerpo envolvente, un obus a ouyo extremo hay una
boquilla moduladora. |

Fl principal elemento de esta maguine es el tornille sin
fin o husillo (5) que unido a la polea (3) por el drbol (4), recibe
la fuerza de rotaoién de la polea del motor (1) mediante las oorreas
(2), o por medio de engranajes u otra forma, de tal manera que el

conjunto formado por (3), (4) y (5), gire a uba velocidad que pusde
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‘pléstioo e oconseguir y qus en una forma u otra saldra por la boquilla

oscilar entre 500 y 1500 r.p.m. (u otra velocidad si se estima con-

veniente) a fin de que los granos de pléstico oontenidos en el depo=
sito (6), dejados caer en la cantidad conveniente, por la tolva regu
ladora (7), y que mediante el bebedero (8) llegan junto al tornille

sin fin o husillo (5) sin pérmitir que se derramen, sean empujados

T

por este husillo, & presién, haoia la camara de caldeamiento (13). Es

~

ta cdmara estd formade por la masae exterior (9) y el obis interior (1p)
pare salir al final por la boquilla (15), que mediante la rosca (14)
ve unida al ouerpe (9) ¥y (12) en ocaso de fabricar un tubo de pléstioo)

y solamente al ocuerpo (9) en el easo de no ser en forma tubular el

(15) apto para ser soplado, prensado y cuantas operaciones son propia?
¥ pueden serlo de una maquina de este tipoe _

Los anillos (10} que rodeasn al cuerpe (9) estén formados
por resistencies eléctricas reguladas autométicamente y suministran
al cuerpo (9) y al pldstico contenido en la cédmaras (13) la temperatu—
re adecuada por una correcta plastificacidén. La tolva (7) puede ser,
POCO mEs o menog, comoc la de los molinos harineros aue tienen un
orificlo de peso de grano graduable y =ze les imprime ;na vibracién.
También se puede conseguir la regulacién del paso ds materia por
medio de un sinfin u por otre forma que permita una buena regulacién
de paso de materia del depdsito (6) al bebedero (8), debiende estar
éste Oltimo convenientemente refrigerado.

El depésito (6) y el bebedero [8), también pueden estar
unidos, suprimiendo con ello la tolva o aparato de regulacién de paso,
pero entonces la salida de pldstico por (15) ae:é siempre la maxima
cantiad y estard reéulada o condicionada tan sole por la velocided
de giro del husillo (5). Las aletas (11), (112) y (11b), cuatro en ca~
de parte, y que estdn imcorporadas al obus, consiguen separar éste

del cuerpo (9) formaendo la cémara (13) siendo las aletas infariores




- -
*
%
\ .
%
5
10
s
15
20
25

e

o= :0 k] §

(11b) 1las gue, por su forma cSnioa, no permiten la selida del obus
por el final del tubo que forma el ouerpo (9), Estas aletas tienen el
filo heecie arribe con objeto de no detensr el plastico.

Heche la descripoidn precedente hemos de afiadir que los

detalles de realizacidn de la idea expueste pueden veriar, sin que
por ello cambie le esencie de la invencién, que es la que se despren—
de de los pérrafos anteriores, y la qus ge reivindioca en la siguiente

N O T A

En resumen: el Modelo de Utilidad ouyo registro se soli-
cita receerd sobre las reivindicaciones miguientess

1., Nueva maguina para extrusién continus de materiales ted
mopléstiooa, caracterizade porque estd constituide esencialmente por
una tolva regulsdora que vierte directamente en la parte superior
exterior de un tornillo sin fin que gira accionado por un é&rbol en
la gzons superior o cuello de un cilindro hueco que presenta inferior—
mente a este suello Qna pered mas gruesa, que esté rodeada exterior—
mente por tres anillos celefactores; encontréndose en el interior
de esta seccidn engrosade, un obls vertical que estd separsdo de lad
paredes interiores del cilindro, en el que esfé contenido centralmenw—
te, por medic de unee aletas transversales al mismo que ge apoyan en
lag peredes interiores de dicho cilindro que en su extremo final
tiene adapteda una bogquille de salida moldeadora.

2, Se reivindica per Ultimo, como objeto sobre el que bha
de reoaser el Modelo de Utilidad que se golicitas "NUEVA MAQUINA PARA
EXTRUSION CONTINUA DE MATERTALES TERMOPLASTICOSY

Todo conforme queda descrito en la presente Memoria que
conete de 4 pginae mecaﬁografiadas ¥y dibujoe adjuntose

Madrid, 12 novkembre 1960
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