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MEMORTIA DESCRIPTIVA
Sobre:
" CIERRE MULTIPLE Y DE ACCICNAMIENTC INMEDIATO PARA MOLDES
DE CENTRIFUGACION "

Solicitante: Don Alberto BORONDO SERRANO, de nacionalidad
espafiola, domiciliado en Madrid, Avda. de la
Alvufera n? 163,

La presente descripcidén se refiere, como se enun=-—
ciado indice, a un cierre rdpido para moldes de centrifuga-
cidén, especialmente para tubos de cemento, fibrocemento o
similar, que permite gque la operacién de cierre, tanto co-
mo la de apertura de éste molde para la extraccién del ele-
mento producido, se efectue instantameamente y sin necesidad
de empleo de ningune herramienta normel o especial. Al mismo

tiempo, éste cierre permite que el centrifugado del molde
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por suspensidn dé correas o cables que le imprimen el movi-
miento giratorio necesario para la centrifugacién del mor-
tero depositado en el interior del molde, se efectue en las
me jores condiciones, ya que el mismo cierre determina unas
zonas libres en las que se suspende el mismo molde de los

elementos que le haran girar.

Hasta ahora, los cierres empleados normalmente en

éste tipo de moldes, consisten en una serie de abrazaderas

‘0 zunchos que poseen primitivamente un mecanismo de torni-

llo y tuana,quelpor el aprieto relativo entre los elemen-
tos descritos de cada una de las abrazaderas o =unchos,
llegan al clerre perfecto del mismo molde, siendo el pro-
cedimiento de desmoldeo necesariamente precedido de una
operacién‘inversa a la anterior. Naeturalmente, éste proce-
dimiento es necesariamente lento, ya que las tuercas pre-
¢cisande 1a intervencién de una llave especial, ademds de
que éstas mismas tuercas suelen quedar recublertas del
mismo material empleado para la formacidn del elemento
centrifugado.

Esta solucién anterior, ha experimentado perfec-
tionamientos en cuanto a la supresién del mecanismo de tor-
nillo y tuerca y su sustitucidén por un mecaniemo de excén-
trica y tensor, pero éste perfeccionamiento, no llega has-
te la rapidez necesaria para la preparaciéy del molde ea
Bue operaciones anterior y posterior a la centrifugecidn,
ya que éada una de las abrazaderas ha de ser dispuesta indi-

viduslmente.

El cierre perfeccionado que se preconiza, consis-

te esencialmente en un conjunto de abrazaderas acclonadas
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¢ir, se disponen unas ebmazaderse en todo semejantes y de

£ P
por excénirica y con le caracteristica eseﬁéial de que el
accionemiento de éstas excéntricaes y por tanto de los ti-
rantes de cierre, se realiza simultaneamente mediante un
mando nico, presentdndose ademds la ventaja, con el empleo

de ésta abrazedera miltiple, de que por presentar varios

apoyos sobre la superficie del molde, resulta totalmente

imposible que alguna de las abrazaderas pueda quedar des-
viade, en cuyo caso, la zona del molde correspondiente al
cierre por ésta abrazadera presenta un didmetro considera-
blemente menor y que determina una zona de debilitamiento

en el elemento a producir en la centrifugacidn.

El cierre miltiple que se ha indicado, se dispone
en la superficie del molde comprendida entre las zonas de

suspensidén para la centrifugacién, y en los laterales que

abarcan a los elementos'de conformado de los tubos & produ-

funcionemiento individual, presentando ésta disposiecidén
una gren ventaje para la preperacién del molde y el des-

moldeo final,

Para la mejor comprensién de cuanto antecede, se
acompafia una hoja de planos en los gue Se represents esque-
méticamenfe ls invencién que a continuascién y con referen-
cla a los mismos dibujos, se describe detalladamente.

La figura primers muestra un molde provisto de los
clerres miltiples, segin una representacién frontel.

En la figura segunda se muestra el mecanismo de
uno de los cierres en representacién lateral y cerrado, en

tento que en la misma representacidén, se ilustre en la fi-

gura tercera el cierre en la posicidén de abierto.
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La figure cuarta es un detalle en perspectiva en

el que se aprecia la disposicidén de accionamiento conjunto
de dos ebrazaderass consecutivas simulteneamente. |

Segin queda representado en los dibujos, la marca
1 indica el molde provisto lsteralmente de los rebordes 2

para sujecidén de los elementos extremos de conformsdo y asi-
mismo las marces 3 y 4 indican los solapes del mismo molde
necesarios para evitar la pérdida del materisl durante 1la
centrifugacién.

Cada una de las sbrazaderas se marce como 5 y estéd
formeds por un fleje metdlico resistente y eléstico, en uns
de cuyas extremidades se dispone una articulacién 6 para un
elemento acodado formado por una palance 7 y una excéntrica
anguleda con la anterior 8, de la que parte un tirante ros~
cado 9 que en ls extremidad presentac . calada une tuercs 10 f
provista de una contratuerca de segurided, y cuye tuerca 10 \
actia sobre una escuadra 11 a la que atraviesa ¥ que queds
fijede en la extremidad de 5 opuesta & aquella en que 1o |
hece 6. : §

Lae caracteristice esencial del nuevo cierre con-
siste precisamente en que el eje de giro del mecanismo aco-~
dado, eatd formado por una barra de torsidén 12 que es comin
pare todas las excéntricas de las diferentes abrazaderas 5
individuales, por lo que el accionamiento sobre la palanca
7, trae como consecuencia el movimiento simultdneo de todas
las excéntricas B‘y por tanto el clierre o le eperturs, tam-
bien simulténeo, de las abrazaderas 5. Entre el conjunto de
abrazederas miltiples dispuestas centralmente y las extre-
nes, existe une zona libre 13 destinade a la suspensién

del molde mediante los mecanismos adecuados parsa producir
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Descrita suficientemente la naturaleza y alcance
de la presente invencidén, se hace constar que en ella po-
drén ser variables las dimensiones y materisles y, en ge-
neral, aquellos otros detalles accesorios o secundarios
que no alteren, cambien ni modifiquen la esencialidad pro-
puesta.

N O T A

El Modelo de Utilidad gue se solicita en Espafia
por veinte afios, segin la legislacién vigente, deberd re-
caer sobre "CIERRE MULTIPLE DE ACCIONAMIENTO INMEDIATO PA-
RA MOLDES DE CENTRIFUGACION", de acuerdo con las caracte-
risticas esenciales de las sigulentes:

REIVINDICACIONES

12.- Cierre miltiple de accionamiento inmediato
perea moldes de centrifugacidén, esencialmente caracterizado
por comprender una pluralidad de abrazaderas individuales

de fleje metdlico eldstico y resistente dotadas todas ellas

de un punto de articulacién fijado en una de las extremidades

del fleje, por los cuales discurre en giro, una varilla de
torsién, que en los puntos de articulaecidn, dispone de unas
excéntricas proyectadas, de las que parten unos tensores

terrajados que pasan a través de un orificio central de la
orejeta de una escuadras fija en la extremidad de cada fleje
Y precisamente en la extremidad opuesta a aquella en que se
fije la articulacién, y cuya orejeta queda radialmente dis-
puesta respecto a la abrazadera que es envolvente del molde
de centrifugacidn, presionando el citado tensor terrapado

Sobre la superficie de la citada orejeta mediente la inter-

posicién de tuercas provistas de contratuercas de seguridad,



130,

135.

8203

con la particularidad de que el movimiento giratorio de la
varilla de torsiédn viene impuesta por una palanca de accio-
namiento manual, perpendicular respecto al plano definido
por las excéntricas y situado en un punto cuslquiera de su
longitud.

2¢,- CIERRE MULTIPLE Y DE ACCIONAMIENTO INMEDIATO
PARA MOLDES DE CENTRIFUGACION.

Segin queda esencialmente descrito en la presente
memoris descripfiva, qué consta de seis hojas escrites a md-

guina por una sola cara y dibujos.
Madrid, T de Noviembre de 1960
Don ALBERTO BOKONDO SERRANO
P. P.
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