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por "UNA MAQUINA MANUAL PARA EL PUNZONALO DE PRECISION", a
favor de D. José Ferrar Cuerda y D. Alfonso Cardán Muñoz, 
de nacionalidad española, domiciliados en Barcelona,Ro- 
sás, 19.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Entre las diversas operaciones a que son sometidas 
las piezas a mecanizar en el taller mecánico, figura la de 
punzonado, que consiste en practicar sobre las mismas 
les agujeros y taladros previamente marcados en la ope­
ración de trazado y a los que seguirán las operaciones 
posteriores de taladrado a mayor diámetro, si es el ea- 
so y otras.

La realización de les agujeros del punzonado requie­
re gran exactitud, por cuanto sobre les mismos se basa-

;
;



i'

3980
rá la de lea rea tantea elementos. De aquí que, además 
de un trazado preciso, ae requiere asimismo un punzo- 
nado exacta sobre loa puntea de referencia mareados por 
aquúl.

5. Haata la fecha, tal punzonado venia realizándose
a ojo deanudo y sin gran exactitud, lo que repercutía 
necesariamente sobre la del conjunte de la pieza, máa 
la precisión exigida en laa modernas operaciones de 
mecanizado y el número elevado de operacionea que fre- 

10. euentemente requiere el adamo, ha hecho sentir la ne­
cesidad de conseguir una mayor perfección en el punzo- 
nado.

Se obtiene ésta mediante la máquina manual a que 
se refiere el presente Modelo, que va prevista de medica 

15. ópticos de observación que aseguran la exactitud desea­
da. La máquina ae aplicará muy adecuadamente, al pun­
zonado de las planchas metálicas usadas en el grabado, 
en las cuales, como es sabido, se efectúa una grabación 
por medios adecuados del motivo gráfico a reproducir,

20. para proceder a su posterior montaje en la máquina im­
presora. En aquellas planchas se determinan previa­
mente los orificios adecuados, que son luego perfora­
dos convenientemente, a cuya operación se dirige la má­
quina que se describe.

25. Para su mejor comprensión, se acompañan a la pre­
sente memoria unos dibujes que ilustran, a título de e- 
jemplo, una realización de la máquina según el Modele.

La figura 1 representa una seeeión vertical, de 
la máquina en la que se aprecian les elementes de la 

30. misma y la figura 2 es una vista en perspectiva.
Un cuerpo o carcasa -1- sirve de soporte y guía a
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un elemente móvil e interior -2- hueco y de forma cilin­
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drica, que puede dealizar en el interior del primero, te­
niendo au diámetro exterior igual, aalvo una tolerancia 
adecuada, al diámetro interior de -1-. En su parte infe­
rior forma el cilindro -3- de menor diámetro, el cual 
aparece rodeado por el resorte helicoidal -4- que tiende 
a elevarlo y que ocupa el espacio anular -5-.

El cilindro inferior -3- recibe por roscado la pieza 
-6- de forma troncocónica cuyo extreme inferior -7- efec­
túa la operación de punzonado propiamente dicha, para lo 
cual termina en forma afilada al objeto de determinar un 
circulo o anillo en profundidad al ser aplicado contra la 
superficie a punzonar.

El descenso del cilindro punzonador y su consiguiente 
aplicación se obtiene por la acción del eje -8- situado 
horizontalmente, que gira per acción de la palanca -9- 
a la cual está unido teniendo ósta la longitud suficien­
te para facilitar el trabajo. El eje -8- lleva una ex­
céntrica -10- apoyada sobre el borde -11- del cilindro -2- 
y se apoya sobre la pared vertical -12- del soporte -13-.

La iluminación del punto de trabajo se consigue me­
diante una lámpara eléctrica -14- situada lateralmente, 
de forma que la visión de la plancha a punzonar es per­
fecta.

El punzón -7- se aplica sobre el cuerpo a marcar, y 
puede introducirse en una estampa fija -15- provista de 
un orificio -16- soportada por la mesa -17-, dotada de 
la plataforma de soporte -18-.

La observación Óptica se realiza mediante el objeti­
vo constituido por las lentes -21- y -22-, que foiman sis­
tema óptico convergente con el ocular -20- provisto del
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tubo de mira. -19-.
El funcionamiento de la máquina ea el ai guiante: El

giro de la palanca -9-* da lugar al del eje -8- y la ex­
céntrica -10-, la cual da lugar al deaeenae del cilindro 
-2- venciendo la tensión del muelle —4— , aplicándose el 
punzón -7— sobre el punte preciso, que se observa a tra­
vés de la cavidad eoaxil del cilindro —2— y pieza —6—, 
mediante el sistema Óptico descrito.

Todo cuanto ne afecte, altere, cambie e modifique 
la esencia de la máquina descrita, será variable a los
efectos del actual Modele.

N O T A .
Se reivindica come objete de este registro per Mo­

dele de utilidad:
1$. 1.- Una máquina manual para el ponzoñado de precisión,

caracterizada por consistir en un cuerpo envolvente ver­
tical que sirve de caja y guía a un cilindro interior 
deslizante que recibe la acción de un reserte helicoi­
dal antagonista que lo rodea en su extremo inferior,

20. siendo solidario imferiormente dicho cilindro,del pun­
zón, cuya aplicación se determina exactamente por obser­
vación mediante un sistema óptico formado por un objetivo 
y un ocular, montados en un conducto axil existente en el 
cilindro deslizante y el propio punzón, los cuales son 

25. impulsados por una excéntrica que se apoya en un entran
te superior del primero y es solidaria de un eje horizon­
tal en cuyo extremo se halla un brazo aecionador, quedan­
do sostenidos les citados elementos por la parte estáti­
ca de la máquina, que comprende asimismo la mesa de tra- 

30. bajo, la estampa fija pasante, coaxil al punzón, y los 
medios de iluminación lateral del mismo.
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Sean amalea fueren las cirounatanciaa que concurran en 

la esencialidad del Modele de utilidad definido en la an­
terior reivindicación, cuyo objeto ea:
2.- "UNA MAQUINA KANUAB PARA EL PUNZONADO DE PRECISION".

5. Cenata la preaente memoria de einoo hojaa foliadaa,
mecanografiadaa per una acia cara y del dibuje adjunte.

Barcelona, dieciaiete de octubre de mil noveeientoa 
aeaenta.

P.A. de D. Jeaá Ferrar Cuerda y D. Alfonao Cardán Muñoz,
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