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a favor de
D. Segismundo CLAVERIA TORRENTS - de nacionalidad espafiola -
ddmiciliedo en Plaze Meyor, n® 24 ~ V I C H (Barcelona].
por:
rrapdn perfeccionado para botellas u otros recipientes®,
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Desocripoidén
El presente Modelo de Utilidad se reflere a un tapdn
para el envasedo de lfquidos, del tipo constituido por una
pleza de una composicidn de caucho u otro material eldstico

¥ no poroéo, moldeada formando un cuerpo cilindrico hueco, de
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diaﬁétro exterior correspondiente al diametro interior del
¢ gollete de la botella, y una cabeza de mayor diametro, que se

adapta sobre el borde del gollete y sirve para mane jar el ta-
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; pén y para fijerlc a la botella.

3 5 Este tipo de tapdn, es objeto del modelo de utilidad
anterior n? 51.259 del mismo solicitante y el presente modelo

. de utilidéd'oonétituye un perfeccionamiento del modelo anterior i
¥y resulta mds ligero y mds economico de fabricacidn, pero al
mismo tieﬁpo Teune exoelentes condiciqnes para el envesado de
' %‘ 10 toda oclase de lgquiﬁos. Espeoialmente es apropiadc el tapdn

del preéesente modelo, para ellenvasado de bebides espumosas o

gaseosas, pero puede utilizarse tambien con muy buenos resulta-

dos, para el eﬁvasado de lfguidos que no desprendan gas.

2 ‘E1 tapén de este modelo de utilidad se ocaracteriza

15 porque la cebeza no tiene el nucleo de material rigido del mo=

delo anterior, sino que por el contrario presenta en su parte
/’ superior, ungsSerie de huecos abiertos por erriba y separados

‘/,i entre si por tablques substancialmente vertioales dispuestos.

segin dos o més direcciones que se cruzan, lo que da una gran

20 ligerezé vy resistencia a la cabeza del tapdn. Esta disposicién ;
céﬁ‘ facilita en gran menera el moldeado del tapdn, que ahora puede .
efectuarse en una sola operacién, sin tener el trabajo de prepa-
rar los nucleos anulares'y de colooarlos oonvenlentemente en
el molde. Ademds, disminuye la cantidad de material necesario
25 para fabricar‘el tapén. Por otra parte so ha comprobado que
gracies a los teblques dispuesﬁcs en dos direcciones que se
cruzan, la resistencia del tapdn es suficiente para el envasa-

do de los lfquidos més dificiles y con mayor presidn.

'Para dar mejor aspecto del tapdén, puede aplicarse a

30 la boca del hueso axial del tapdn un disco de corcho u otra ?1
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materia apropiada que clerre este hueco, ZEste disco oonviene
que no cierre hermeticamente o dué presente pegquefias aberturas
por las ocuales, si se trata de 1fquidos que desprendan gas, es-
te gas pueda penetrar en la cavidad del tapdn y contribuir a
dilatar sus paredes y aplicarlas fuertemente contra el gollete
de la botella,

Aunque el material del tapdn ha de escogerse de mane-
ra gque sea ilnocuo y no tenga acoidn sobre el liguido envasado,
en los casos especiales en que se @esee evitar oon seguridad
el contacto del 1fquido con el material del tapén, se reviste
la cavidad interior del tapén, de una capa de una substancia
adherente y eldstica, y que no tenga aceidén sobre el l{qujdo
envasado; .

Para facilitar la explicacidn, se acompafia a la pre-
sente memoria una ldmina de dibujos, en la que se ha represen~
‘ ?ado un caso de realizacidn que se cita a tftulo de ejemplo,
éo l1imitativo del alcance del modelo. In estos dibujos:

1A ;igura 1, representa una vista exterior del tapdn,

la figura 2, una seocidn del tapdén por el eje. -

La figuraAS, una vista del tafon por enocima,

El»tapdn estd constituido por una pieza obtenida por
noldeo de un material eléstico,_que puede ser caucho, natural
o artificial, una resina sintética u otro elastomero similar, o
composiciones a base de estas gaterias, con la condicidn de
que los materiales empleados sean inodoros e inocuos.

Esta pleza moldeada comprende un cuerpo cilindrico
-1l- que interiormente presenta un hueco axial -2- con booa
inferior -3- en la que puede practlcarse un rebajo en escaldén
clrcundante pare encajer una tapa discoidal -4~ de corcho u

otro material eproplado.
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por los tablques en dos direcolones eruzadas, de menera que pue-

‘eléstioa e inooua, tel como pez, colofonia u otra de las subs-

e
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El cuerpo cilindrico -1- presenta en su zona inferior i

externa, un rebajado odnico oircundante -5- que facilita la |
introduccidn del tapén en el cuello o gollete de la botella,

garrafa u otro recipiente.

Ademés, comprende este tapdn una cabeza -6~ de mayor |

diametro que el citado cuerpo ~l- y que presenta un voladizo &;
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inferior ~7- plano para su ajuste en el borde del gollete. Esta

cabeza estd moldeada del mismo materiel que el tapén, sin relle-

no alguno y presenta en su parte supérior una serie de huescos
-8~ abiertos por arriba y separados entre si por tabigques verti-

cales -9-, dispuestos segin dos o mds direcciones que se cruzan.

Esta construccién de la cabeza resulta sumamente ligers y nece-

sita muy poco material y por otra parte queda muy reforzada

=

Semesave it
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de soportar en optimas condiciones la atadura mediante la Jaule
de alembre como es costumbre en el embotellado de vinos espumo-
sos y bebldas similares,

El hueco -2- del cuerpo cilindrico del tapén, puede

recubrirse sl se desea de una cape de una subspancie adherente,

tancias empleades en el embadurnado de pellejos, bocoyes y re-

cipientes anédlogos pera emvasar y contener vinos, y cuando se

emplea el disco de ocorcho inferior -4-, ests misma substancia
puede servir de pegemento para fi jar este dlsoco,

3in embargo, cuando se emplea un disco =4~ conviene
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qﬁe este disco no cierre hermeticamente la boca =-3-, sino que
deje pasos por los cuales el gas, sl se trata de un 1{quido

espumoso o gaseoso, pueda penetrar en el interior del cuerpo -1- |
y eontribﬁir a dilatar sus paredes y ablioarlas ocontra el golle~ ;

te de la botella,
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El modelo, dentro de su esencialidad, puede ser lle-
vado a la préctice en otras formas de realizacién que difiéran
en detalle de la indicada a t{tulo de ejemplo, & las cuales
alcanzard igualmente la protecoidn éne se recaba, Podrd pues
fabricarse este tapén en cualguier forme y temaflo, con los

medios y materiales mds adecuados, mientras qdede todo ello com '

prendido en el espltiru de las reivindicaeciones,

Se reivindica como objeto de este modelo derutilidad:

1.~ Tapdn perfeccionado para botellas u otros reci-
plentes, del tipo constituido por una pieza de material eléati-
60 y no poroso, moldeado formando un cuerpo oilindrico hueco,
de diametro exterior correspondl ente al diametro del gollete de
la botella y una cabeza de mayor diametro, segin el modelo de
utilided n? 51.259 caracterizado porque la cabeza presenta»en
su parte superior una serie de huecos ablertos por arriba y
separados entre si por tabiques substancialmente verticales,
que se cruzan en dos direcciones,

2.- Tafon, segin la reivindicacidn 1, caracterizado

~porque la booe del hueco axial del tapén, presenta un rebajo

escalonado circundante en elucual se enceja un disco o tapa de
un material que no tenga accidn sobre el liquido envasado quue
contribuye a mejorar el aspecto del tapdn,

3.~ Tapén, segin las reivindicaciones 1 y 2, careac-
terizado porque cuando el tapdn se ha de utiiizar pare el
envasado de lfquidos espumosos o gaseosos, se di spone el diseco
de manera gque deje paso al gas hacia el interior del tapdn

para gque la presién del gas contribuya a asegurar el clerre,

4.~ Tapén, segin la reivindicacidn 1, caracterizado

porque, ocuando conviene evitar con segurlidad el contacto entre

i




o "%\‘u*—_y.u.; SRR i s

el material del tapén y el lfquido envasado, se reviste la
cavidad del cuerpo del tapdn, de una capa de uha materia adhe-
rente y eldstica, que no tenga accidn sobre el liquido envasa-

do.
5.~ Tapén perfeccionado para wtellas y otros reci-

-plentes.

Esta memoria consta de seis pdginas escritas por

una sola osars,

BAHGELONA,.Z 2 SEP. 1960’
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