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VEMORIA DESCRIPTIVA
pare solicitar
WODELO DE UTILIDAD
) e S
ESPARGA
por VEINTE afios
& nombre de AMERICAN VISCOSE CURPURATI(N, entidad norte-
smericene, establecida en” 1617 Pennsylvanis Boulevard,
Filedelfia, Pensilvania, Estados Unidos de 3mér1ca, Por:

"UNA CINTA TEJIDA SIN TRAMA, PLANA

Este invento se reflere e medios para atar, liar o
enfardelar cajase, cajas de cartén, fardos y andlogoe y,
més particﬁlarmente, tante a un material perfeccionado pa-~
ra. ater, por #{ mismo, como a un medio perfeccionado para
sujetar los extremos superpuestoes de aquél.

Un procedimiento corriente para atar y reforzar far-
doe, cajes y anélogos, consiste en el empleo de un fleje
de acero Que rodea apretademente el artfcule en cuestién

¥y que tiene sujetos sus extremos por medio de un precinto
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o abrazaders que es deformsdo hacia sdentro, contra los

bordes del fleje y que también deforma loe bordes del fle-
Je para der lugar & partes que encajsn unas en otras, que
impiden que el fleje se escurra del precinto. Cnéndo se
empleen flejes de acere para atar ocajas de cartén o en-
vueltas en papel, tieneﬁ una fuerte tendencia & worder loas
cantos de los paquetes y cuando se usan pars atar muebles

o endlegos destinedos e ser transportados, hay que emplear
costosas formes de madera pars impedir que el fleje met4li-
co muerda la superficie terminada de aquéllos. Bl empleo
de flejes de acero lleva consigo otras numerosas desventa-
Jas: por ejemplo, la énica maners pricticea de quitar las
ataduras de acero, es cortar el fleje mismo, lo que requie-
re el empleo de una tijera de hojalatero o herramienta ané-
loga. que puede no tenerse a mane y en especial, cuando el
vaquete atedo es= entregado a domicilio en lugar de hacerlo

en un establecimiente comercial de los que reciben regular-

mente tales envies. Utra desventaja del fleje de acerc es que,

como normalmente estd sometido a tensidn, los extremos se
sueltan de golpe al ser cortado ei fleje y como estos ex~
tremos tienen esquinae agudas, son susceptibles de herir
a la persona que abre el paquete. Fambién es dificil des~
hacerse del fleje unea vez que he sido quitadeo y tiene bor-
des cortantes que, frecuentemente, cortan lae manoé. Cusan-
do el paquete o farde atado con fleje de acero es de un
materiel que se dilate con la humedad o por otras causas,
el fleje de acero o bien se romperé al dilatarse el paque-
te o bien lo cartaré, puesto que el fleje es incapaz de
dilatarse en una medida apreciable;

Ee unae finglided del presente invento proporecionsr
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un material pars atar y medios%ﬁa%&€§h3§tarlo. que tiene
una resistencia a la traccién préxima a la del fleje de
gacerpo, de mode que, pars muchas operaciones, puede ser em-
pleado como sustitutive del fleje de acero y que, no obs-
tante, evita todas las dificultades causadas por el fle-
Je de acero, tal como anteriermente¢ han sido pencionadas,

Es otra finalidad del invento, proporcionar un mate-
rial para atar que es considerablemente mfs flexible y
considerablemente menos costoso que el fleje de acero, pe-
ro que tiene une resistencia a la traccidén préxime = la
del fleje de acero. -

Une finalidad mée especi{fica del invento, es la de
proporcionar un dispositive para atar, gque comprende una
bende plana de material textil cuyos extremos son sujete~-
dos en relacién de superposicién por medio de un precin-
to matélico;

El presente invento proporcione una cinta perfec-
cionada de tejide sin trama, en la cual, las hebras que
estén mutuamente adheridas en disposicidn de contigttidad,
conglsten en hebras de elevada tenacidad del tipo de los
cordones para neumiticos;

ademfée, este invente proporciona un dispositivo pa-

re atar que comprende dicha cinta perfeccionada de tejido

- #in trema, con partes extremas suyperpuestas y un mangul-

to metdlico que abraza las partes extremas superpuestas
y en el cual el manguito y las partes extremas abrazadas
de la cinte, estén rizades por completo en todo el ancho
de la cinta con lo cual es aplicado a cade una de lag he-
brae un efecto de aplastamiento.

Haclende shore referencia a los dibujos:
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La figure 1 em una vista en perspectiva de una caje
de cartén atada con el dispositivo para atar del presente
1nvento;

La figura 2 es una vista en planta mostrando los ex-
tremos superpuestos de¢ la cinta perfeccionada sin trame,
sujetados con arregle al invento.

La figurs 3 es una vista en seccién segfin la linea
III-III de la figura 2.

ILa figura 4 es una vista en planta mostrando una
forma del invento ligeramente medificada.

La figura 5 es una vista en perspectiva del precin-
to o abrazadera perfeccionade, tal como aparece antes de
ser aplicado a la cinta.

La figura 6 es una representacién de una de las he-
bras empleadas para febricar la cinté.

B el dibujo, una caja de cartén o de cartén ondula-
do 10, estd representada atada con bandaes ll, cada una de
les cusles esté fuertemente atirantada en torno e la.caja y
tiene extremos superpuestos que estén sujetos entre s{ por
medio de un precinto metdlico 12, lLa banda 1l es uno ae
los elementos importantes del invento y tiene la forma de
ung cinta s£in trame compuesta por una pluralidad de hebrase
de material textil, ligadas o adheridas unas a .otras, en
disposicién de contighidad, para formar una cinta que tie-
ne el espesor 4e una hebra y la anchura de varias habraa;
Las hebras individuales son hebras de elevada tenacidad
del tipe de cordones para neumdticos y, como se vé en la
figure 6, cads hile individual 13 comprende dos hebras 14
y 15; Les hebras 14 y 15 estin formadas cada una, por uns

gren multiplicidad de filamenios textiles continues que es-
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tén retorcidee y las dos hebras estén retorcidas o reuni-
des en direcciones opuestas para formar el hile 13; Como
ejemplo espec{fico, el hile 13 puede ser de rayon de celu-
losa regenerada o de viscosa de 1650 denier, de elevada te-
necided, 2 cabo®, 2 vueltss S por cada em en las sencillas
¥y 2 vueltas Z por cade cm en las dobles. En lenguaje més
corriente, esto significa que las hebras 14 y 15 estdn re-
torcidas 2 vueltas por cada cm en direccidn de les sgujas
del relo] y las dos son después retorcidas juntas 2 vuel-
tas cada cm en direccidn contraria a las agujas del reloj,

Para fabricer la cinta, se dispone un cierto nidmero
de hilos 13, en relacién de cantiéuidad y de este modo son
rasados por un baflo acuoso que contiene un aaheaivo; Dee-
puée de sacar loe hilos del bafio, adheridos éstos ahora
rara formar la cinta, son secados bajo tensiSn o, en algu-~
nos casoe, la cinta puede ser estirada mientras esté hime-
da y secada despuée mientras estf mantenida en estado de
tensién. ELl hilo de celuloes regenereda o de rayon, tal co-
mo ee fabricado originalmente, tiene un graje de elonga-
¢ién bastante elevado y esta elongacién puede ser reduci-
de casi & cualquier grado que se desee, mediante una ope-
reeién de encogimiento en la oual el hilo es humedecido y
secaldd s tensién, con o sin qstiramiento: Se ha mencionado
anteriormente, que una de las désventajas del fleje de acero
para el atado, es que no da de s{ y se apreciard que la cin
ta de este invento puede ser hecha de modo que tenga diver-
soe grados de estiramiente o elongasién; asi, por ejemplo,
#i ge emplea la atsdura pars hacer pacas de heno, seréd he-
chs de modo que tenga un grado de extensibiligad relati-
vamente elevade de modo que, cuando la psca se humedezce
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y dilate, la bande no corte y penetre en el heno y, por
otra parte, cuando se use para atar artfculos no sujetos
a expaneién, la banda serd trateda para reducir & un mi-
nimo la extensibilidad del hile.

cuande loz hilos son de celulosa regenerada, el adhe-
sivo puede ser,esencialmente, una solucién scuosa de alcohol
polivin{lico pero, de preferencia, consistiri en una emul-
gién que contenga acetato de polivinilo, una cargs, tal como
arcills y un plastificante, por ejemplo, el ftelato de dibu~
tilo; Le emulsién adheeiva pueqa ineluir acetato @e polivi-
nilo paercialmente hidrolizado o mezclas de acetato de poli-
vinilo y alechol polivinilico; Con el fin de dar & la cin-

ta un grado de rigidez conveniente, la cantidad de aﬁhbeivo

recogida debe estar entre el 15 y el 30 %, es decir, el pe-

eo total de la cinta debe incluir desde el 15 %, aproxima-
damente, haeta el 30 #$,aproximademente, de material del bafio
2e adhesivo, )

81 bien el hilo 13 del ejemplo espec{fico mencionado
enteriormente es descrito como de 2 cabos de 1650 denier,
con frecuencia es conveniente en la préctica, usar un hile
de 3 cabos, tipo cordén de neumético; Pal como se emplea
en le presente peticidén, la expresidén ®hilo tipo cordén
de neundtico” ha de entenderse como sigpificando una hebra
retorcida que comprende dog o més hebras cala una de las
cualee contiene una multiplicidad de filementos continuos
Y en la que las hebras individuales estén cada una retor—
cids en direccién‘opuesta a la torsién del hile comrleto;
El hilo, en lugar de estar hecho de rayon, puede ser de
nylon, polietileno, polipropileno, una fibra acrilica u
otro polimero lineal sintético; Estos Qltimos materiales
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son todos de neturaleza termopléstica y cuando se fabrica

le. cinta con tales materiales, no es necesario emplear un
adhesivo pueeto que las hebras pueden ser soldadas autége-
nemente, unas a otras, por medio del calo:; Cuando se em=-
plea este método para adherir unas a otras las hebras, la
cantildad de calor empleado debe ser justamente bastante
pars. hacer que las hebras se adhieran unas a otras y no
bastante pare destruir el cardcter filamentoso o fibroso
de las hebras. Al emplear un adhesivo o efectuar soldadu-~
ra por medio del calor, solo es necesario que la ligazén
gea lo suficientemente fuerte para mantener unidas las he-
bras durante la menipulacidn normal antes de que la cinta
sea aplicada al paquets,

El tipo de precinte o abrazasderas y la manera de ri-
zar el miemo, empleado con la atadura con flele de acero,
no son satisfactorios para sujetar los extremos de la cin-
ta del presente invento y,por lo tanto, otra caracterf{sti-
ca de este invento, es un nuevo precinto y una nueva mane-
ra de cooperacién entre el precinto y la cinta de tejide
gin trama; Una forma de precinto que ha sido encontrade sa-
tisfactoria, estd representada en la figura 5 y consiste en
un trozo de chapa metdlica doblado en forma de manguito o
tubo plano; Las partes superpuestas de la chapa metdlica
estén unidas por spoldadura por puntos como se indica en 16
¢ puede hacerse por una linea continue de soldadura; EL
metal gque forma el precinte esté ondulado en 17, transver-
salmente a las partes superpuestas del mismo para dar rigi-
dez al precinto y permitir el uso de una chapa metélica de
Poco espesor, relativamente;

Los dos extremors de la cinta son enfilados por el man-

-7 -



1o

15

20

25

7 4 K
83349
guito 12 y la cinta puesta tirante en tomo al paquete, -

después de lo cual, el manguito es rizado en toda su an-
chura de modo que cada una de las hebras que forman le cin-
ta queden correspond;entemente rizsdas, como mejor se Ve
en la figura 3, en la cusl, ana parqja de rizos transver-
gales estén indicedos en 18 y 19; Loe rizos tienen la for-
ma de curvas suaves que tienen un radie de curvaturs mayor -
que el didmetro de iaa hebras del hilo. Los rizos dan lu-
gar, de este modo, a un efecto de aplastamiento que impide
ge deslicen uno sobre otro los extremos de la cinta y que
se escurran del precinte, ﬁero es importante que los rizos
no doblen bruscemente las hebras de loe hilos porque un do-
blez brusco ocasionaria un debilitamiento muy considerable
de la hebra con lo cual, al estar bajo tensién, se romperia
slempre primero en el punto de curvétura brusca. Ademés de
los rizos transversales, el precinto es deformado también
hacia adentro, contira loe bordes laterales de la cinta, en
20, con el fin de ceusar un agarre méds seguro de la cinté.
Aunque el doblado o deformacién indebidos de las he-
bras ha de ser evitedo, se ha visto que la calidad de re-
tencién del precinto puede ser perfeccionala sin debilitar
serismente le atadura, delando depresiones o peguefior hoyoe
dirigidos hacie adentre 21, en el fondo de les rizees trans—
versales 18 y 19, Como se vé en la figura 4,las pequefias de-
presiones dentro del rizo 19 no estén alinesdas con las de-
preeioﬁes del rizo 18, Es decir, las depresiones del rize 19
cooperan con y deforman hiles individiéles de la cinta d4i-
ferentes de loe deformado= por depresiones que actian en el
rizo 18. Esta disposicién esegura un buen agarre de muchas

de lee hebras individuales sin ocauser interferencias entre
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las partes deformadas de los hilos de las hebras adyacentes,

El dispositive de atado dei presente inventvo puede
ger quitado fécilmente, cortande la banda con unas tijeras
corrientes o con una nevaja. Esto representa una considera-
ble ventaja sobre la etadura de acero, especialmente en
aquellos casos en que el paguete es entregado a domicilio.
Ios bordes de la cinta son redondeados y no cortarén las
manos; Aeimiemo, el deshecerse del dispositivo de atar, no
es problema, porque todo €1 puede ser quemaéo a excepcidn
del pequeflo precinto metdlico. Este invento es especial-
mente valioso para €l traslado de mobiliario, puesto que
no es necesario colocar un cerco de madera en torno a loe
muebles para impedir que la banda penetre en la superficie
terminada, como es necesario hacer con el atade con fleje .
de acero., Otros numerosos usos y ventajas del invento se
les ocurrirdn fécilmente a las personas acostumbradas a
atar con fléjes de acero.

Esta selicitud, que corresponde & la presentada en
los Estados Unidos de américa el 22 de Diciembre de 1559,
bajo el ndm, 861,253, se acoge a los beneficios del artiéu-
lo 5l é&el vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

NOGTA
Lee puntos que como caracter{stica de novedad se
presentan para que sean objeto de este Modelo de Utilidad
en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

12, - tne cinta tejida sin trama, plana, caracteri-
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zeda por estar constituida por una pluralidsd de hiles de
gran tenacidad, adheridos entre sf{ por un medio adhesive,
en disposicidn lateralmente contigua, estando les hilos
formadoe por una hebra retorcids compuesta de varias he-
bras cads una de les cuales contiene una multiplicidad de
filementos continuoe, estando cada hebra individual retor-
clde en direccién opuesta a la torsién del hilo completd;
22, - tna cinta tejida sin trama, plana;

Teal Yy como se ha descrite en la Memoria que antece-

ée, representado en el dibujo qQue Be acompafia ¥ con los fi-

nes que se han especificado.
Eeta Memoria consts de diez hojas escritas a méquine

Por uns mola cara.,

Medrid, 31 :JUL1953
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