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MEMORTIA DESCRIPTIVA
S obre: |
" SACO DE EMBALAJE EN MATERIA PLASTICA PERFECCIONADO ®
Solicitante: SOCIETE FINANCIERE DE LA CELIULOSE, S. A.
HOLDING, domiciliade en 10 B, Boulevard Royal,
LUXEMBURGO (Gran Ducado de Iuxemburgo)

El presente Modelo de Utilidad se refiere & los
sacos de embalaje de material plédstico, y en particuler de
polietileno, y tiene por objeto un saco de meterial plésti-
c0 para el embalaje de materiales.liquidos, pulverulentos o
granulosos, inecluso pesados, que sea de febricacibn gimple
vy econémica, permita el relleno mecénico, se cierre por si
mismo y presente excelentes propiedédes de resistencia mecénioca.
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El saco de la invencién se caracteriza porque un
envase de material pldstico que ha sido cerrado o se cerrari
finalmente por tres de sus lados constituye el punto de par-
tiéa en la fabricacidén. El cuarto costado se ha dejado abier
to temporalmente, se ha practicado uns hendidura de una cler-
te profundidad sobre‘ia cara anterior del envase & partir de
le abertura; se aplica detrds de éste hendidure contra la pa-
red anterior del énvase.una lenglieta que estd fijada en toda
su longitud por un lado por arribs y por abajo contra la pa-
red anterior, y que gqueda sin fijar contra la cara anterior
en el sitio de lahendidura y por el otro lado de la pared,
més alld de la hendidura, de manera que permite la introduc—
oibén por la hendidura de un tubo de carga de materia que se

embale,
Con preferencia se aplica sobre la parte anterior

- del envase (aquélla que ha sido hendida) una banda de materia

pléstica que recubre la hendidure y que vé fijada por debajo
en toda su longitud y por arriba (hacia la abertura) conjun-
temente con el borde superior de la pared anterior del envase,
le lengliete y el borde superior de la oira pared del envase
pera formar de éste modo un borde superior cerrado, de forma
estanca ofreciendo una buena resistencia a la ruptura.

Con preferencia la lengliets serd de material plés-—
tico de espesor menor que el de las otras capas del caso.

Con preferencie, la hendidura estard practicada,
no en el centro de la care del envase, si-no situado entre
el centro del saco y el borde lateral del mismo,

Le bande indicada podré ir proviste en una o en
sus dos extremidades laterales de escotadures, con preferen
cia en forma de arco circular, destinadas por una parte a
facilitar la introduccién del tubo de carga en el saco, ¥
por otrse a evitar gue el obrerc pase las msnos bajo la ban~
da de r%fuerzo pars levantar el saco lleno, gon peligro de

que se desgarre,
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El envase utilizado puede estar formsdo de una
o de varias capas superpuestas,

En relacién con los dibujos adjuntos, las figuras
l, 2, 3 ¥y 4 muestran el saco de la invencidén en las sucesi=-
ves fases de su fabricacidn.

Leg figura 5 es un corte transversal hecho a lo
largo de le 1lfnea A-B de la figura 4. |

En lag diversas figuras les mismas partes se de-
signan siempre con el mismo nimero de referencie.

En los dibujos, 1 es un saco de material plédstico,
con preferencia de polietileno, cuyos bordes 2, 3 y 4 son
cerrados, bien antes, bien después de la operacién mds ade-
lante descrita, por cualquiera de los medios apropiados.

Los bordes 2 y 3 pueden ser incluso simplemente pliegues en
la materia pldstice formados en el momento de la fabricaeiédn
del saco a partir de una mange formando el borde 4 el fondo
del saco que estd soldado en 5.

Suponiendo que la carga deba hacerse por la extre-
nided sbierta del envase cuyo borde anterior se indice con
el mimero 6 y el borde posterior por el mimero 7, se practi-
ce una hendidura 8 en la pared anterior del saco (figura 1)
de una longitud de algunos centfmetros, por ejemplo. Se apli-
ca detrés dé ésta hendidura une lengueta 9 de material plds~
tico preferentemente mds delgado que‘el del saco, estando
dicha lengtieta fijada a la parte anterior del saco por me-
dio de una soldadura o lfnea de puntos de soldedura 10 (fi-
gura 2). Observese que la hendidura se ha practicado entre
el punto medio de la pared anterior del saco y el borde la-

’ teral 3.

Esta lengiieta vé igualmente soldada en toda la
longitud de su borde transversal, alejado de la abertura, a
le pared anterior del sacoc.

Con preferencié, se aplica una banda de refuerzo

al exterior del saco sobre toda la longitud de la pared ante
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rior de él; le misma v4 fijada a la pared anterior del saco

por las soldaduras o lineas de puntos de soldaduras vertica-

les 12 y 14 (figuras 3 y 5), estando situade la soldadura 14
cerca de la hendidura 8, pero sobre el borde de la misma en
que no vé situada la soldadure 10 de la lenglieta 9 y estando
situada ls soldadura 12 a una distancia conveniente del bor-
de 2 del saco 1, y por la soldadura horizontal 13 (figura 3),
fijendo dicha soldadura 13 al mismo tiempo & la pared ante-
rior indicada del saco el bordé inferior de 9., Las soldaduraes
verticales tienen por objeto en primer lugar reforzar aln
més el saco y después el no permitir la introduccién del tubo
de carge en la hendidura si no es por el lado en que la len-
glieta estd fijado al borde de dicha hendidura.

La banda de refuerzo es después goldada en 15 (fi-
gure 4) en toda su longitud & los dos bordes 6 y 7 de la
ebertura del saco y al borde superior de 9 aéegurando asi
el cierre del saco.

La banda 11 estd ilustrada de manera que presenta
en sus dos extremidades laterales las escotaduras 16 y 17
(figuras 3 y 4), en forma de arco circular.

Pare cargar el saco se introduce por el costado 3
pasando bajo la banda 11 y después por la hendiduras 8 entre
lg pared anterior 6 y le lenglieta 9, wn tubo ouys abertura
de salida desefbocard en el saco mds slld del borde libre
de la lenglete 9. Este tubo sostendrd al casc. Por medio de
aire comprimido o de cualquier otre forma se carga la mate—
ria a embalar por el tubo, por ejemplo, pienso en grano. Cuan-—
do el saco estd casi completemente lleno, se le quita el tu~
bo de carga y se le hace bascular, La materia contenida en
el saco oprime de ésta manera la lengiieta 9 contra la pared
enterior 6 del saco, produciendo un cierre estanéo del saco
respecto de la materia embalada. _

La evamacién durante .la carga del aire contenido

en el paco puede llevarse a cabo por medio de un tubito de
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retorno unido él tubo de carga o de cualquier otra maners,
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El Modelo de Utilidad, que se soliclte por veinte
afios, para Espafia y sus Colonias, deberd recaer sobre: "SACO
DE EMBALAJE EN MATERIA PLASTICA PERFECCIONADO", con prioridad
de la Patente Belga n? 462,626, de fecha 8 de octubre de 1959
a nombre de la Socleté Industrielle de la Cellulose (Sicad),
S.A.,residente en St. Gilles~Bruselas, segin las caracteris-
tices esenciaiea de las siguientes:

REIVINDICACIONES
le,~ Saco de embalaje en materia plédstice perfec—

cionado, que se caracteriza por estar completamente cerrado
de manera hermética en todo su contorno, presentando uns hen-
didura en le cara anterior que, dirigida hacie uno de los cos-
tadosg, llega hasta el mismo, y la cual estd practicada en un
punto intermedioc entre el centro de la citade cara y uno de
los bordes laterales, cubriéndose la misma hendidurse interior-
mente por une lengueta fijede e la superficie interns de la
care anterior, y exteriormente por una bande laminer de refuer-
z0 que se extiende paralelamente al costédo hasta el que llega
le hendidura, _

~ 22,- Saco de embalaje en materia pldstica perfeo-
cionado, segin reivindicecién anterior, que se caracterize
porgue, siendo los materiales de todas las partes componentes
susceptibles de unién mutua por soldadura, ls lenglieta inter=-
na, la cara anterior y la bande leminar externa se hallan
entre s{ soldadas sobre la lines que cierra el saco en el
costedo al que llega el extremo de la hendidura, estando uni-
dos los mismos elementos de andloga menera a lo largo de una
linea paralela & la anterior, sobre el borde opuesto de la
benda laminser exterlor, presentando la misma bande laminar
por sus otros dos costados sendas escotaduras en arco. '
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3é,- Seco de embelaje en meteria pldstica perfec~
cionado, segin reivindicaciones anteriores, que se .caracte-
riza porque la lenglieta, de un espesor menor que el de les
otras piezas, estd unida al interior de la cara anterior afn
por ung tércera goldadurs, correspondiente & otro.costado
de tal lenglieta, quedando sin unir el cuarto costado de le
misma, mientras que la banda leminer externa se suelda ai
exterior de la cara anterior por lineas transversales con
relacibén e tal banda dispuests, con relacién a la hendidura,
del mismo lado que el costado de la lengiieta no cerrado,

48 .~ "SACO DE EMBALAJE EN MATERIA PLASTICA PERFEC-
CIONADO",

Segin queda sustancialmenté deserito en la presen-
te memoris descriptiva, que conste de seis hojes escritas a
méquina por una sola cers, acompafiada de sugcorrespondientes
dibujose.

Madrid, 23 de Febrero de 1.960

SOCIETE FINANCIERE DE LA CELLULOSE, S. A.
HOIDING
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SOCIETE FINAMCIERE DF LA CELLULOSE §A. HOLDING
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