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MODELO
DE
UTILIDAD

e favor de Armgnd CITROEN, de nacionslidad francesa, re-
gidente en Neully-sur-Seine (Sena, F =ncia), 96, Bouleverd

Yaurice Barrés, por "IARTILLO PERFLCCIONADO".

S Y

ITENMORTA DESCRIPTIVA

E1l martillo ew un dtil extremsdamente simple, co-
nocido desde la mss alte antigledad, y que comprende, en
principio una cabeza o maza, y'un mango e

Desde hace muchostiempo existe el ;roblems de sse-

5 gurar, entre la cebeza y el manno, une conexidn que sea

realizeble en las condiciones habituales de febricacidn,
¥ que por otre parte, resiute los choques violentos y
repetidos, provocados por la propia utilizacidn del mar-
tillo.

10. Pera este efecto se ha propuesto un gran ndmero
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de dispositivos. La mayoria de ellos utiliza el efecto
de cufia, siendo sumentado el acuifiamiento por la fuersza
centrifuge que tiende & separar la cgbeza del mango.
Los drzenos utilizados pare este fin son, slsounas veces,
hechos del mismo material que constituye el mango,
gunque en la mayorfs de casos estdn constitufdos por un

metel, como la cabeza. Frecuentemente se prevéd Srganos

de inmovilizacidn vare evitar los desplazamientos relati-

vos de los drganos de acuiiamiento.
En todos los casos los dispositivos conocidos
hasta shora son de optencidn relativamente complicads

vy, por otra parte se deterioran bastante rénidemente y

adquieren juego, siendo un incidente frecuente el desman-

gemiento de un martillo.

Un objeto de la invencidén es el proporcionar un
martillo de une construccidn mds simple que la de los
martillos conocidos hgsta ghora, y tal que el apopla-
miento de la maza con el mengo no pueda adquirir ninmin
juego y sea de una seguridad de empleo absgsoluta, resul-
tando imposible el desmangamiento del martillo por el
propio principio de la constitucidn del til.

Otro objeto de le invencidn es el nroporcionsr
un martillo cuyo mango tenge el grado de flexibilidad o
eldsticidlad exacto, requerido para la utiliz:.cidn pre-
tendida.

Con este fin un objeto de la invencidn es el pro-
porcionar un martillo cuyo mengo tenga una flexibilidad

muy grende a fin de conferir a la percusidn la sequedad
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deseada, para que el martillo tengas el rebote buscado,
siendo el dtil, no obstante, de una solidez extrems.

Temhidn e un objeto de la invencidn el proporcio-
ner un mertillo cuyo mango vermite una buena apreliencién
y una excelente estabilidad en la mano.

Un objeto dlterior de la invenctdn es el proporcionar
un mertillo de un sspecto mds agradable que el de los mar-
tillos conocidos.

Bl martillo sesdn la reivindicacidn se caracteriza por
el hecho de compronder un mango de resina sintética mol-
degble, siendo obtenidg la unidn de lg cgbezg al mango
por la propia forme conferida sl mango mediante su moldeo
de febricacidn.

Desde otro punto de viectg ulterior, la invencidn
se distingcue por el hecho de que una cavidad, alojamiento
o rebagje de una cebeza de martillo es utilizado como parte
congtitutive de un molde peara el mango de un mertillo, conce-
bido de manera que deSpﬁés de la solidificacidn, la pro=-
pie formas del mango, em su parte interior v/o adyacente
als cabeza, impide toda seperaridn de esta dltima. E1l apa-
reto pera le fabricacidn por moldeo del mango del merti-
110, comprende, pues, como elemento operatorio, la pro-
pie cebeza del mertillo.

Un mertillo segin la invencidn comprende tan sdélo
dos elementos, & saber; una cabeza, la meyorfs de las veces
aunque no neceserismente, met’lica, y u. mengo de resina
sintétice, desprovisto en principio de alma o armsdurs metd-

lica, gunque le presencia de tal alme, dispueste previa-~
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mente dentro de la cgvidad de moldeo, y adecusads pare
conferir al mango particularidades de flexibilidad o
de rfidez deseadas, no constituya une salids del al-
cance de la invencidn, siemvre que ls armesdnra no per-
ticipe en la fijecidn del mango a la csbeza,

Le materis pldstica, en la mayorfa de los casos
une resina o sus constituyentes, es coloceda o edminita
dentro del molde en forme de pasta, polvo, o 1Iquido, Vg
laforma del molde es seleccionsda de maners que despuds
de la solidificacidn se obtenge una fijacidn ppeitiva y
segura desde el punto de vista de los desnlazamientos re-
lativos del mango y de la cabeze en uns direccidn cusl-
quiera, independiente del esfuerzo de solicitacidn.

En una forma de realizacidn la cebeza del merti-
1lo presenta un asujero pasente cuya boca externa, es
decir, opueste & la que estid dirigide hacia el mengo,
presente una forma aboeinada, y la forma conjugada del
mengo evita, de estz manera, la separaciGn de la cgbeza.
Ventajosamente, la inmovilizacidn en el sentido inverso
es obtenida npor un nervad6 0 sebregrueso que oresenta el
mengo y se encuentra en contacto con la cara interna de
la cabeza.

Segin otre forme de reslizacidn, la cebeze del
martillo comprende un galiente transversal a lg direccidn
del mango y este Ultimo rodes al citado saliente, siendo
obtenida, de este manera, la fijacidn, por unsa especie
de collar que lleva el mango y que forma perte intesrante

de este dltimo.
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El hecho de que los medios de fijacidn pertenecien~
tes 8l mango y el mango propiamente dicho sean del mismo
materigl, confieren gl conjunto un cardcter de homoge~
reldad fsvoraeble a la solidez, y contribuye a le satis-
faccidn y eficacia de un empleo prolongado del d%il.

En la descripcidn siguiente, hecha a titulo
de ejemplo, se hard referencis al dibujo anexo, en el
cual:

La fisure 1 es una vista alzada, con seccidn
percial, de un martillo segdn la invencidn, para unas for~
ma de realizacidn.

lg figura 2 es una vista en planta de la cabesza;

le fisurs 3 es una vista alzada, con seccién par-
cial;

la figura 4 es una vista segin la linea 4-4 de
la figura 1;

la figura 5 es una viste alzada del mango, a 902
de la figuras 1; ;

la fisura 6 es una vista de una cabeza de merti-
1lo, por su carsa externa, pere otra forms de reélizacidn;

le fisura 7 es una vista en seccidn segin la 11~
nea 7-7 de la figure 6, mostrando, edemds, la extremi-

dad éduperior del mango obtenido por moldeoj

la figure 8 es una vista en seccidn semin la lines
8-8 de la figura 6;

le figure 9 muestrs la cabeza de un martillo,
en seccidn con alzado percisl, vara otra forma de reali-

zacidn.
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la ficura 10 es una vista andloga & la figura
9, vero pare una variante; |

la figura 11. es una vista andloga & las figures
9 y 10, pero pera ot g forma de reglizacidn;

y la figurs 12 muestre la cabeze de un martillo
pera la forma de realizacidn segin la figura 11;

Se hard referencia en primer lugar a las fi~
gures 1 a 5. El martillo segdn la invencidn comprende
una cebeza 0 maza 10, de forma exterior hagbitusl, es
decir que presenta una cera de percusidn 11, des caras
laterales 12 y 13, uns care superior 14 y une cere infe-
rior 15, pudiendo la cars posterior presentar la pena usueal,
Lg forme, el materiagl constitugivo de la cebeza, son
seleccionadas en funcidn de la aplicacidn considerada.

La cabeza presenta un agujero 16 (fig. 3) que la atra-
viesa desde la cara superior o externs 14 hasta la cara
inferior o interna 15, cuyo acujero presenta, en la ree-
lizacidn descrita, una pared cilindrica 17 que se extien-
de, desde la cara 15, sobre la mayvor parte del espesor de
la cabeza prolongdndose en une boca gbocingdas, de perfil
curvado, en la forme de realizacidn representada.

El mengo 20, monobloque, hecho de meterie plds-—
tica dotada de cargcteristicas convenientes de resi-
liencig, flexibilidad, de resistencis & los choques y
alargamiento, tal womo, por ejemplo, une poliamida, es
obtenido por moldeo. Comprende, en la forma de realizacidn
representada, una parte de aprehensidn 21, de forma con-

veniente para adaptarse a la mano, una parte de acopla-




83265

miento 22 alojade dentro del agujero -16-, asf como uns
perte de unidn -23-. Ls parte de acoplamiento o extremo -22-
obtenids por moldeo dentro Jel propio agujero -1l6-, ée
adapta al contorno de este ﬁltimo vy presenta, asf, uns

5 suverficie cilindriéa -24- y un ensanchamiento » pro-~
minencie curveds -25-~. Un seliente o corddn -26-, en

contacto por su cars plana o escalonamiento -27- con lg

cara inferior -15-de la czbeza, asegura la inmovilizaecidn
de &sta, de cooperacidn con el ensanchamiento terminal

10. ~25-.4 partir del esczldn -27- de seccidn transversal del
mango ve en disminucidn hasta la perte de unidén -23-, por
estrechamiento, tanto de los lados vparslelos s las caeras
-12- ¥y 713- de la cebeza como de aquéllos que son pare-
lelos & la cara -=ll-. La =rte de unidn -23- tiene una

15. gseccidn transversel mds pequefia que en cualquier otro pun~
to del mengo entre la zons de aprehensidn y la cabeza, ¥y
une de las ceracte{sticas je la invencidn estd constituf-
da por el hecho de prever un mango en el oRe esta seccidn
transversal estrecha tiene unvalo¥ rigurosamente sobre

20. una gran longitud, tal como es bien visible en la figu-
ra 1l. E1 acoplamiento entre la cabeza y el mango obtenido,
por el moldeo, dentro de la cabeza, de la materis plds—~
tica constitutive del maneo, saca partido del cardcter de
intimided entre las caras en contacto de la pieza moldea-~

25. da, por una parte; y el del molde por la otra. Ademds
la ligera contraccidn de la materie pldstica que se pro-
duce en el curso de la solidificacidn, vpercentible sd-

lamente en el sentido de 1lg 1ongitud del mango, es favo-
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rable para el apriete de la cabeza entre la parte en-
canchade =25- y el corddn -26-.

En el sentido de utilizecidn, la cabezs -10- es men-
tenida sin juego, incluso después de un largo empleo
del martillo, entre el ssliente -25- y el escaldn -27-.
Durente el empleo se aprovecha la flexibilidad o elasti-
cidad de la materie constitutive del mango, y con este
fin el hecho de que la parte ~23- tenga una seccidn
transgversal constante sobre una gran longitud, evita
toda locelizacidn de los esfuerzos y permite une utiliza-
cidn extremedamente vrolongads del martillo y sin roturse.
La mayor cecclidn transversal del mango e la altura del cor-
dén ~26-, adyacente & la cara -15- del martillo, contri-
buye & la obtencidn de este buen resultado. La experiencis
he demostrado que tal mertillo es prdcticamente irrompi-
ble. Tos nervios ~28-, los estrisdos -29- /o acansladu-
ras previstaes en la parte de aprehensidn -2l-, tento en
las carss mayores (fiz. 1) como elcatto (fig. 5) facili-
ten la adentacidn y la estabiiidad del mango. Por otre per-
te, los rebajes formados por los nevios; al disminuir la na-
sa del mango aceleran lg soliflificacidn del mismo en el
moldeo y aumentan el rendimiento de la febricacidn.
Un sgujero pasante-29'- permite la suspensidn del dtil
de un cleavo.

Ahora se hace veferemoia a las fisvras =6= y ~8-,
Bn este variante, la ceberza estd strovesada por un aguyero
pasante -80- que se enzancha desde lg cara interng -15-

hesta le cera externg -l4-, y ane nresenta dos paredes
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niralelas -8l- y -82- conectadas nor paredes curvas

~83~ y -84~. Por otrs parte se practica un a@ujero
cilindrico e partir de lg cere externa -l4- de la cg-
beza y sobre une alture relativamente reducide, siendo

el dismetro del asu'ero superior a la distancia que se-
pare les naredes -8l- y -82-, de manera que se obtiene
caras de apoyo en forme de sesmentos =86~ y =-87-. Como
que la materia pldstica se adanta al contorno de la
cavided que se acnba de definir, el acoplamiento del man-
20 a la cabeza es perticularmente eficaz.

En una varisnte, el a-ujero de la cabeza estd
abocinado en toda su eltura, por ejemplo en forma tron-
cocdnica.

En la forma de realiz:cidn de scuc-do con le figu-
re =9-, la cabeza =30~ del martillo comprende una parte
enterior -3l- y una parte posterior -32-, que tienen las
formas habltuales, estando las partes anterior y posterior
-31l~ y =32~ conectadas pdr un ancho salliente cilindrico o
prisndtico.-33~-, sobreentendiendose que el conjunto es
monoblocue. En el moldeo del mango, este Yltimo forma unsa
especie de collar =34- alrededor del saliente «33-, el

cualcual lleva a cabo un gcoplamiento sin juego entre el

mango y la cabeza, al que contribuyen lo: escslonamientos
=35=~ y =36~ formados entre las vartes anterior y posterior
=31~ y =32~ de le cabeza y lz parte prismdtica =33=-.

En la variante ilustrada en la fisura 10, la parte
de la cabeza que estd gbrazads por él collar =37- que
forma el mango obtenido por sobremoldeo, estd constitufde

por dos troncos de cono invertidos -38- y -39,
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Ahore se hace referencig g las figuras ~1ll-y
-12-. En esta forma de realizecidn ls cabeza ~40-~ presen-
ta una aberture pasente -4l-, o rendijs de seccidn trans-
versal y ectangular, en la cusl estd enchufedo a presidén
el extremo -42-, de deccidn rectenculer correspondien~
te, de un mango -43- de materia pldstica, estando le fi-
jacidn asegurads por un pessdor o remache —44-. La apli-
cacidn de la materia pldstics como materigl constituti-
vo del mango, permite un enmangamiento apretado y sin
juego.

En otra variante el ggsu ero presenta uns parte
troncocdénica que se prolongs, por su parte superior, en
une porcidn ensanchada de contorno curvilineo.

En todas les formas de realizacidn, las cares
en contacto de la cebeza y del mango pueden nresentar
acanegladuras, planos, ranuras, etc., para aumentar las
dreas cooperantes y/u oponerse al moviniento relativo

del mango y de la cabesza.

NOTA

Se reivindica como objeto del preseﬁte modelo de
utilidad:
| l. Mertillo perfeccionado, gque se cerscteriza por-
que comprende una cabeza y un mango hecho de materigl mol-

deado y conectado con la cabeze debido al hecho de estar

‘moldeado en esta }fltima o alrededor de la misma.




2. Martillo perfeccionado, segin la reivindicecidn
1, caracterizado porque la cebeza tiene un alojamiento
interno que sirve como cavidsd de moldeo para uns porcidn

terminal externs del mangoe.

5, 3. Martillo perfeccionado, segin las reivindicacio-
o nes primera y segunda, caracterizado porque el mango y los

medios para ascoplarle la cabesa, cpnstiyen una'parte mol-~

deada comin.

4. VWertillo perfeccionado, seamdn le reivindieacidn
10. 2, carccterizado porqu:dicho alojemiento de la cabeza esfs
ensanchado hacia la carg exterior de la misma.
5. Martillo perfeccionado, sermin la reidndicacidn
4, caracterizcodo porque el glojamiento es cilindrico en par-
te de la profunddidad de la cabeza, y estd ensanchado mds
15. alld de esta parte.
6. Martillo perfeccionsdo, segdn lersivindicacién
. 4, caracterizado porgue el slojemiento estd abocinado en
toda la extensidn.
7. Wartillo perfeccionazdo, segun la reivindicecidn

20, 6, carscterizado poraue el glojsmiento tiene dos caras

paralelas planas, interconectedas por superficies cur-
vaes que divergen hacis la cara exterior de la cabezsa.
8. Martillo perfeccionado, segin le veivindicacidn
T, carscterizado morgue el alojamiento incluye, cerca de 1lsg
25, cars exterior de ls cabeza, un teladro cilindrico de

didmetro mayor que le& disteacia entre dichas paralelas.

9. Martillo verfeccionado, segdn la reivindicaidn

~4~, 0 cualquiers de las reivindicaciones -5~ 0 =8-, carac-
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terizado porque el mango estd provisto de unse seccidn .

ensanchede en su entrada en lag cabeza.

10, Mertillo perfeccionado, segin l1la reivindicecidn
9, caracterizado porque el mango tiene un escglonamien—
to que se acoplacen la cars interior de la cabezsg.

11. Mertillo perfeccionado, segin las reivindica-
ciones 1 o 3, caracterizado prrque le ©gbeze tiene una
suverficie de apoyo intermedio, slrededor de la cual
se moldea uns porcidn terminal snuler del mengo.

12, Martillo perfeccionado,degun la reivindica-
cidn 11, caracteri-ado norque dicha superficie de apo-
yo comprende dos troncos de cono que tienen ung base me-
nor cormin.

13. Martillo perfeccionszdo, segﬁn la reivindicacidn
11, ceracterizado porque diche superficie de spoyo com=-
prende dos troncos de cono que tienen una base menor
comin

14. Martillo perfeccionsdo, segdn la reivindicacidn
13, ceracterizado porque el mengo incluye une seccidn de lon-
gitud substanciel sobrc la que la seccidn transverseal
del mango entre el extremo de aserre y el extremo donde
le cabezag es montada.

15. Martillo perfeccionado, . egin la reivindica-
cidn 14, ceracterizado porque dicha porcidn de seccidn trans.
versal uniforme se nrolonge hecia la cabeza em una porcidn
ensanchada.

16. Martillo perfeccionsdo, sesdn la reivindi-
cecidn 15, cerscterizado porque el mango estd provisto de

nervios, alojarientos o simileres.
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17+ Martillo perfeccionedo, sesin les reivindice-
ciones precedentes, caracterizado porque el mango es mol-
deado de menere que presenta un agujero pasantes

18. Martillo perfeccionado, semnin las reifindicecio-
nes precedentes, caractsrizado porque la superficie de
la cabeza contra la que se moldea el mengo, estd provista
de porciones desiguales para mejorsr la unidn.

19, Martillo perfeccionado.

La presente memoris descriptiva consta de trece

nojes foliades escritas o mdquina por una sola cara.

Barcebna a 8 de agosto de 19592.
Armend CITROEN
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