MODELO DE UTLILIDAD

por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita para todo l s

el territorio ancionel a favor de:
CRYSTALFLEX, S. A..

" Entidad espafiola con residencis en

Barcelona, Paseo de Sen Gervagio ne

65, por:

"ENVASE PERFICCLIONADO"
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.- 80.en los metdlicos. Por otro lado y. como una ventaja §

- Este Modelo de Utilidad se refiere conforme indice
pu emuncieds, & un‘nueva tipo de envaee pérfeecionado
gque ha sido ideado para el transporte de cualqﬁier_mbrcag

cla, tanto sélida como liquide o en polvo, el ouel aven- |

teje a los haste shora comocidos, no 8610 Por su menor

peso sino también por no ser frégil, y asimismo en que

el cierre se realize totalmente hérmético, pudiendo asi |

ger transportado ein requerir los cuidados ¥y preoaucioneaf

que son indisPensabies en los envages de vidrio e inclu-

née sobre log envases conocidos, es de destacar que son
muy fdeiles de fabricar, mucho mds barato y que para su
slmagenamiento no requieren gren espacio dado su carac-

terisgtica flexibilidad,

Es notorio que actualmente todos los -productos que
se han de’remitir e grandes y pequefiags distancias, se

hen de envasar en recipientes de vidrio o metdlicos pars

que .se conserven bien, pero los primeros por su elevado

1

peso y fragilidad son antieebndmicos'déndose el caso de

‘que en slgunas materias el peso del envase representa

la mitad o més'ael'peso del producto contenido y esto
como es naturalrendareoe indtilmente los gastos de trans—~

porﬁe, méxime teniendo en cuenta que los propios envases
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siempre ge producen. Los enveses metélicos no presen-

v'Heiales‘éeﬁéééﬁﬁéo(embaiéjé{'“

82932«

madera o entre pgja‘para evitar roturas, qne'qﬁn agl

tan éstbé“inconvenienteé de manera tan acentuada, pero
también'sebhan de aeondieionarien cajas de madera pa-

ra evitar los golpes y posibles roturas.

Todos»estog inconvenientes quedan subsanadog con
el objeto & que se contrae este Modelo de Utilided, ya
que gracias & sus especiesles caracteristicasg los en-'

vages, son féciles de fabricar; més econdémicos; permi-

ten ser cerrados herméticemente; son sumamente flexi<

bles;‘pocd ﬁesados; y ne fequieren condiciones egpe-

Este envase se caracteriza en guedar formado por

un cuerpo hueco preferentemén$e~paralelepipéﬁﬁco recto—f

rectanguler y realizado en un maxerial_plésticd fle-~

xibie‘ylautosqldable, el cual se dota en unavéola de
sus afié%és‘é Qértices; de. una boca'éplanada y larga
realizade en el propio materisl del cuerpc 8l que gue-
-da.unida‘sin solucidn de‘continuidad,'reaiizéndose s~
ta boéa-c§n séQci6h,Simi1ar a la 1enti§ular al;objetd
de qﬁe‘sééwéplastable.y termosoidable, con l¢ qﬁe se'
logra .p.od_er lievar & cabo el cierre ‘heridtico del en-

vage, ’
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'racterieticas del envase perfeccionado a que se contrae

representado dos vistas relacionadas con un caso de po-

figura segunda es una vista frontal de la boca del re-

'por Wltimo es una vista en perspectiva del mismo envase

, Otra caracteristica del mi gmo objeto os que la

boca se realire ton mayor longitud que 1a neceearla a1
objeto;aéfpodergproceder al llenado"del recipiente, y
le zone de termosoldadura se realize préxima & la arista

en que sejiﬁiCiéila boca, pero . aléo distanciada de ella

para esl abrir el envase con solo. cortar la parte sol-

-dada quedando abierta otra vez su boce por la que es po—

sible extraer el‘contenido del envase, ya Que en caso
contrario, mobre todo si se envasa liquido, resultaria
engorroso verter rl contenido siendo la boca excesiva-

mente corta,

- Para fa01litar la megor comprensidn de 1&8 ca~

este Modelo de Utilidad se describen seguidamente las

figuras de la adjunta hoja de dibujos en las que se han -

gible realigacidén, el cual debe ger eohsiderade como

ejemplo ilustrativo sin cardcter limitativo.

En dicha hoja la figura primers representa una 
vista en éecei&n del»envaae cortado por ﬁn plano que

pasa lengitudinalmente por el centro de le boea. La

cipiente antes de ser te:masoldada. ILa figura tercersa, %‘

&

&
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. delgada del recipiente -2— que se ha manifestado rea-

éund&é'a?difer§§£e escala.

in dichas figuras se ha sefialado por =l- lz pared.

lizado en material pldstico termosoldeble, teniendo
las arisfae -3 redondeadas'para reducir al'miﬁims
las zohaé-debilita&as, quedando dotada én su aristae
~4- de.la béea'~5— férﬁada.por las paredes leminares .

-6~ y &7~ que se unen por -8- en las zonas laterales

TR

=9=, como ééiéprecia_en la figura segunda. Bsta boca
es de seccién rg?%é"lenfieulaf y por ello al ser aplag

tada para producir la termosoldadura, no experimenta

RN T
T

por ningin sitio la manor debilitacién. Lsta misma bo-
ce -5~ ge reslize con bagtente longitud, tal coma se
seﬁéla por —lO-.enfla figura ﬁercera, para que ge pue-%i

de. encajar en el llenador o cargador del envase, ¥ a- ;

8l una vez que se haya llenado con la cantided o péso

del producto deseado, se aplasta 1a boca por la zo-

ne -11- y se preduGE'la termosdldédura, cortdndose

desﬁués*p&rlié'iinea_-12- que estd éituadé entre la -
zona soldada*y el extremo de 15 tubulura (10) eon.lo
que el envase qnedaasi herméticaménte cerrade;'y gin i

‘que para abrirlo se requiera otre operacidn que la

de,cértar total o parcialmente la zone soldada -1l-,
h's el-contenido puede ger fdcilmente extraldo, coad-
yavendo al vaciado la propia elasticidad del envase

Que permite seﬁ aplastedo y forzar agl la evacuacidn V




0 »‘;.'éfé,reﬁtemente ei eéte €8 liquido.

106, T Deecritas suflclentemen‘se las caraoteris‘bicas del
obgeto 8 que se contrae este Modelo de Utilidad, se

hace oons*bar ‘que en el mismo ge podré.n intrcducir ‘bo-

-
L3

das aquellas madi:f‘laclones que la experiencig__y‘la

préctice pudieran aconmsejer siempre que con ellas no

105. ~ se Aeam'bie, altere o modifique su idea fundamental que

I : eg la que se resume ¥y concreta en la spiguiente

N O T A

Se declaren de movedad, propiedsd y utilidad pa- |

) i“(ra”todo .elté,rritorio xiacioz;xal, las sigu’ienteé:

. REIVINDICACIONES

-le¢.~ Envase perfeccionado que se caracteriga en

i U quedar forniaac por un cuerpo hueco; preferentemeﬁte

paralelepipéﬂico reeto-rectangular realizado en me-

terial flexible ¥ termosoldable en una sola de ClU-
115,  yas eristas se dota de une prolongacidn tubular lar-

ga que pirve como ‘bé;:a de llenado y vaciado.

-28,~ Bnvase pézfeceic’naéq gegin la nota ante-

rior que se caraétariza -t;ambién en que la boce Ee-
té realizada en el mismo meterial del cuerpo y for-

120. mando parl:e in'begrante de él s:i.n 801110161’1 de- contl-
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huidaa,‘deténdéaé'a‘esta boca de forma.tal‘Quexéu'ﬂ“wrﬂ

seccidnareéiéggs 1eﬂticu;ar ¥y aplastable ein creap

zonas de fractura o égrietamiente;
‘38, Envase pérfeccionadc segﬁn las nofas an- |

teriores que éé caractérizé tamﬁ;én en gque el cierre_

de la boca, una ves lleno el envase;.se'realiza por

aplaétamiénto de 1la boce por una zona algo préxima

a la ariste en que ésta se inicia, siendo despuds

teiﬁbsqlﬁada, y cortada la parte sobrante, ?ara 105

grar el cierre hermétice e imviolable del envase.
48,~ "ENVASE PERFECCIONADO®

Todo elio tal y como ge ha desprito y reivin-
dieado eﬁ ia presénte memoria que consta de siete
hdjas foliadas y mecanogiafiadas por ung sole de sus
caras y una hoja de dibujoe gue la ilustra.
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