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MENMORIA DESCRIPTIVA
o pare solicitar
HOB®BLO DE UTILIDAD
Es Py a

por VEINTE afids.. ,
& nombre de METAL COITAINERS LIMITQE; entidad briténicas, es-
tablecida en Seymour House 17, Waterloo Place, Pall liall, Lon
dres, Inglaterra, por: ‘ '

"UN BIDON"

La presente invencidn se refiere a bidones o barriles
cilindricos de transporte, y uas especialmente a bidones ci-
lindricos de plancha de acero como los utilizados cominmente
para el transport@'y elmecenamiento de aceiltes minerales y
productos de los mismos, como tambidn de otras sustancias o
productos ligquidos, semiliquidos, en polvo o granulares.

Durante los Ultimos afios ha habido una demanda cada

vez mayor de los llamados barriles de "un solo uso", o de -
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"envase perdido”, yue se utilizan solamente une vez, esto
eg, se llenan y transportan haste el consumidor del arti-
culo en ellos envasado, y este consumidor no devuelve el
envase vacio al envasador.

Se han hecho muchos intentos para satisfacer esta
creciente demsnda, pero hasta ahora ninguno de ellos ha -
tenido éxitd. 0 los envases se hacfan de un material tan
delgado, que no podian resistir un solo viaje permanecien
do estancos -al liquido, o bien cuando se utilizeba un ma-
terial ligeramente més grueéo llegeaban en tan bhuen estado
que el consumidor los devolvia, originando asi las difi-
cultades y molestias de administracién que se trataban de
evitar.

Los envases cilindricos o barriles de transports,
recibon un rudo tratamiento en los canales de trifico, ¥
un envase normal de 250 litros lleno de liquido y con un
peso de hasta 204 kg queda cominmente maltratado en el -
transcurso de slmacensmiento, transporte por carretera o
embarque. Cuando los esfuerzos se aplican de plano a las
uniones o a los refuerzos o nervaduras del envase, éste
puede sobrevivir sin dafios. Ahora bien, las facilidades
de almacenaniento son primitivas en muchas partes del mun—
do, v el fondo del biddn puede ser colocado sobre una su—
perficie irregular de modo que el pPeso se concentre sobre
el delgado metal del fondo dando lugar a gellales, debilita
miento del metal propicio & un ulterior fallo, o incluso a
perforacidén. Tal debilitamicnto o perforacidn constituye
un riesgo particularmente serio cuando se transporta zaso-
lina, productos quimicos en forme liquida u otros materia-

les peligrosos.
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Ademés, durante el transporte de un b1iddén cargado en

un vagdn de ferrocarril, las sacudidas que se producen al

pasar por las juntas se transmiten el biddn cergado y le cg
munican aceleraclones y deceleraciongs a su contenldo, lo
que'da lugar a vibreciones del fondo del bidén. Este fon-
do, que es sostenido en su periferia por la unidén o el re-
fuerzo gobre el cual descansa ¢l biddn, tiene en reposo,
cierta combadura debide a le carza sstédtica del contenido
del bidédn. Al orizinarse vibraclones, la combadura aumenta

intermitentemente, y esto puede ocurrir en grado tal cue el

fondo empiece a "martillear" sobre la suneriicie de apoyo.

Por supuesto, es dSgte un fendmeno muy pelizroso, y més si
la superficie de soporte os éspera'o sobresaien de ella ca~
beras o incluso punias de clave gue ravidamente produzcen
perforaciones. _

_Pord, agun cuando las vibraciones. no aumenten en gra-
do tal que el fondo llégue a tocar intermitentemente con la
superficie de apoyo, la flexidn y deflexidn alternativas —
del fondo dardn lugar no 8blo a esfuerzos tensores alterns—
tivamente cr@oiéntes N decrecicntes en el material de que
ostéd hocho sino yue originerdn fatige también en lo que pu-
diera denominarse el "radlo de articulacién", gsto ¢8, en la
regién en que la parte centrsl, seasiblemente plana, del fon
do se une a la pestatia periférica erccts qué, juntamwente con
el borde marginel del cuerpo del biddn o uel barril propia—
mente dicho constituye la unidn o nervadura de refusrzo sobre
la cual descansa el bidén.

BEvidentemente, 1o gue anteceds se puede aplicar asi-
mismo al transporte en camiones por carretera, particularmen—
te cuando hay que habdreelas con cerreteras en mal estado. En

el transporta por ferrocarril, el riesgo de daiios para el on-
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vage puéde ser ain mayor si, por puro azar, la Irecuencia
natural del Tfondo del biddén es un armdénico de la Irecuen~
cia de los golpes o sacudidas originadas en el vagdn de
ferrocarril por las juntas entre carriles, con lo cual
puede producirse en el fondo del envase una resonancie 0
vibracidén arménica.

Se ha venido procurando reforzar los extremos de

los envases, por‘ejemplo, yendo a conbtornos especialeg o]
utilizando un material de mayor espesor. Abhora bien, los
contornos especiales no han resultado particularmente sa~
tisfactorios, y todo apreciable aumento de espesor del mg
tal incrementa el coste y el peso muerto o lastre, le cual
3e opone a 1a-moderna tendencia justamente encauinada a re
ducir estos factores.

Por consiguiente, es objeto de la presente inven-
cidn un envase o bidén cilindrico dotado de un érgano ex-
tremo (tapa o fondo) perfeccionado, més fuerte y mds rigi-
do gue logs utilizados hasta ahora de modo usual. Teniendo
en cuenta este y otros objetos, la invencidn proporciona
un envase o bidén cilimirico de metal en planchsa, para el
transporte, gque comprende un cuerpo de envase y al menos
un extremo sujeto a una extremidad de dicho cuerpo, inclu-
yendo dicho extrémb une parte central escuncialmente plana
rodeada por una parte de refuerzo o aro erecta; en el cual
se disponen uno o més brganocs distintos no enterizos con
dicho extremo y sujetos al mismo, estando dichos drganos
adaptados para limitar el grado de combadura de dicho ex—
tremo a unos valores comprendidos entre sensiblemente cero
y la combadura que seria originada por la carga cstdtica

del contenido normal del envage,
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Se sobrentiende que en el gignificado de la expre-
gidn "parte central esencialmente plana" hay gue conside-
rar incluldo también el de un extremo(tapa o fondo) lige-
ramente en clpula o convexo.

Asil, en un envase cargado, el fondo estd sostenido
por los medios u drgenos limitadores de combadura aun cuan
do el envuse esté con reposo; de modo que al recibir éste
choques o sacudidas, golpes, aceleraciones o deceleracio-
nes, el fondo no puede ceder a su tendencia a empezar a
vibrar, evitdndose asi todo riesgo debido a tal vibracidn
como los anteriormente menclonados en lineas genérales.

En una forma preferida ie ejecucidén del invento, el

brgano o los brganos contra combadura va (n) fijado (8) a

- la superficie exterior de dicho envase, quedando su altu~-

ra comprendida entre un valor mdximo, igual a la altura de
la parte de refuerzo circundante, y un valor minimo igual
g la altura de dlcha parte de refuerzo menos el grado de
combadura originado por la carga estiética del contenide
normal del envase.

8i la altura de dicho (s) drgano(s) tiene su valor
wéximo, ol fondo del envase se encuentra ya sostenido cuan
do el envase esté vaclo, y ei esta altura tiens su valor

minimo, el fondo del envase quedara sostenido de todos mo-

dos cuando el envase esté cargado. Por diversas razones

puede vpreferirse el méximo de altura; por ejemplo, el fon-
do del envasge puede consideraree en ese caso como 1o que pu
diera denominarse "cogido" entre el contenido del tambor y
el érgano u érganos contra combadura, tan vronto como se

llene el envageé.

En la forma preferids de ejecucidn del invento arri-
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ba mencionads, es ssencial que el (los) brgano (&) contra
combadura sea (n) distinto (s) de y no enterizo (s) con el
fondoy i, por ejemplo, estuvieran constituidos por relie-
ves o melladurss de la propia plancha metdlica de la cual
esté hecho el fondo, éste no quedaria a prueba de perfora-
ciones, va que un sallente cde la superficie soporte, capaz
de producir perforacidn, podria coincidir con el relieve
de apoyo. Ademés, se ha visto que las ondulaciones, los
relieves y otras deformaciones semejantes, en principio,
den lugar a un refuerzo o una mayof rigidez de la plancha;
ahors bien, cuando la plancha ondulada o asi marcada se de
forma hasta el extrémo de sobrepasarse el limite de defor=
mnacidn por alargamiento, la plancha queda como consecuen-
cia mucho mds debil gque sl no sge hubisran practicado ondu-
laciones o deformaciones de “refuerzo". ILlevado esto a la
téenlce de los envases o bidones cilindricos, guiere decir
que si un extremo (tapa o fondo) de envase que ha sido re-
forzado por deformaciones como, por ejemplo, ondulaciones
o surcos concéntricos, es deformado en grado considerable,
tal como el producido por una caida dsl envase cargedo, su
resistencia a la deformacidn queda como consecuencia grande—
mente reducida, e incluso por bajo del valor gque tendris de
no haberse hechorlas detformaciones dersfuerzos -

En la forma preferida de ejecucidn del invento an-
tes mencionada, los drganos contra compadura sirven tambieén
pare distribuir pqr'ﬁna amplia drea esfuerzos muy concentra
dos, y reducir con ello el esiuerzo unitario de fatiza a un
nivel inferior al que produciria gréves deformaciones, me-
lladuras o perforacionese

Como se expone mis adelante, dichos 6rganos contra
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combaduras pueden tener diversas formas ¥ confisuracioncse.

Conforme a otro aspecto de la presente invencidn,
losg objetos y ventajas precedentes pueden lograrse ein gag
to material adiecional alguno; en relacién con esto, la in
vencidn pronorciona asimismo un método de congtruir un br-
Nnes0 X LIreno (tapa o fondo) para un envage como log arriba
especificados, método que comprende las ctapas de cortar
de una pieza elemental un disco, formar de dicho disco un
drgano extremo dotado de una pestaila periférica erccta, cor
ter de las cesquinas de dicha pieza elemcntal gue quedan dég
puds de cortado dicho disco una o mis piezas slementales
para obtener dérganos contrs combadura, formar de dichas pie
zas elementales Srganos contra combadura, y fijar uno o més
de éstos o de otros Srzanos contra combadura a dicho brgano
extremo. |

As{, el método conforme a la invencidn utiliza los
recortes, que normelmente se desperdician, resultantes de
cortar y former los drgmnos exiremos, y sucde incluso no ha
cer falta prever etapas adicionales de corte y formacidn en
ol procesgo de manufuctura. Respecto a esto, ed una forme
preferida de ojecucidn del mébodo conforme al invento, el
corte y la formacidn del drgano extremo y del drgano u brga
nos conira combadursa se efectia simulténecaunente por medio
de un conjunte de matrices de corte y conformacidn, de un
golo golpes

Evidentemente, para obtener las ventajas (e ccononia
en material y en costes de fabricacidn no importa cue los
bdrganos contra combadura obtenidos de las csquinas de una
pleza elemental se apliguen a un drgeno cxtrewo (tapa o fon
do) obtenido de la misms piesma elemental; los drganos con—
tre combadura obtenidos de une pieza cleuental o de vna se—
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rie de piezas elementales vuden aplicarse 1o miswo & Or-
genos extremos obtenidos de una sola o de una geric de
plezag elementales.

Otros objetos y ventajas de la invencidn se irédn
desprendiendo de la desecripeidn detallada que sigue de al
sunas formas de ejecucidn del invento, con referencia a
log dibujos adjuntos, en log cualess

- la figura 1, es une perspectiva de un envase o
biddén cilindrico conforme a la invencidn, en una forma
preferida de ejecucidn;

- leo figura 2, es une sececion recta vertical frag-
menteria del extremo inferior de dicho ¢nvase, tomada por
la linea II-II de le filgura 1; §

- la figurs 3, es una seccidn recte similar, de - '
une forma de construceidn ligeramente modificadaj

~ la figura 4, representa, como ilustracidén de un
método preferido conforme al invento, partes contiguas de
une pieza elemental continua, antes y después del corte
de los elcmentos componentes del extremo del envasej;

~ la figura 5, es una gecoidn recta de un extremo
de envage, en otra forms de ejecucidn del inventos

~ la figura 6, @s una secoildn recta de un extremo

de envegse, en uns tercera forma de e¢jecucidén del invento,
nientres |

- la figure 7, es una vigta fraguentaria por deba-
jo, de esta forme de ejecucidn;

-~ la figure 8, e& una seccidn recta del extremo de
un ‘envage, en otre forma distinte de ejecueidn del inven-
tos ¥

- la figura 9, es una vista inferior fragmentaria

-8 -
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de esta Ultime forma de ejecucidn.

Con referencia & log dibujos, se ilustra en la fi-
gura 1, un envase o bidén cilindrico de transporte 11, de
plancha metdlica, que tiene una pared cilindrica o cuerpo
12, dotado de dos o més aros 13, espaciados para facilitar
la rodadura del envase. Al fondo del envase va sujeto un
drgano extremo 14, que se une a la pared 11, del envase -
por medio de una junta rebordeada o reforzada 15. ILa con-
centracidn del metal en la junta refuersza el envase en su
totalidad, y permite llevarlo inclinado o rodando sobre el
bordes

Al poner en préctice la invencidn, en la forma pre-
ferida de ejecucidn que se representa en las figuras 1y
2, ol drgeno extremo 14, tiene la forme de un disco csen-
cialments plano dotado de una pestafie periférica erecta,
adaptada para cooperar en contacto con el borde marginal de
la pared 12, del envase, siendo la pestealia y el borde margl
nal vuseltos y rebordeédos sobre sl mismos conjuntamente hag
ta obtener le doble unidn o junta reforzada 15, que circun-
da un espacio cilindrico plano dotado de una deterwinada -
profundidad.

Cuando estéd completemente cargado con su contenido
normal, esto es, con la cantidad totzl de la sustuncia o
del producto para los cusles se hizo el envase, ol fondo,
bajo la carge estitica del contenido, se couwbaria en una
nesnitud predeterminada, indicada por las 1ineas de trazo
interrumpido 14% de la figura 2. Si se le couunican al en
vase sacudldas repetidas en sentido esencialmente vertical
o longitudinal, el contenido de aquél experimentard acele-

raciones y deceleraciones, gque darén lugar a una tendencia
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& originar vibraciones en el.féndd; le amplitud de tales

vibraciones puede hacerse, gradual o repentinamente, tan

grende que dé lugar e que el fondo 14 del envasc tome con
tacto con la puperficie que sostiene el snvase por abajo

y martillee sobrels misma; fdcilmente se pueden compren—
der los riesgos que encierra semejante fendmeno.

Por lo tanto, eonforme a la sresgente invencidn se
dispone (n) uno o més érganos distintos, no enterizos con
¥ sujetos al Srganos extremo 14, adaptado (s) para limitar
la magnitud o el grado de combadura de la parte central -~
del drgano extremo 14, dejandolo comprendido entre esencial
mente cero y la combadura, ilustrade por las lineas 142 de
trazo interrumpldo, que serie originada por la carga esté-
tica del contenido normel del envase. En la forma prefe-
ride de ejecucidn que se representa en las figuraes 1 y 2,
estos drgsnos contra combadura consisten en une pluralidad
de copas metdlicas 16, dotadas de reborde y sujetas al 6r-
gano extremo 14, en puntos repartidos segin un disefio hidi-
mensional, en este caso un tridngulo. Como me ilustra, es-
te diseflo es de preferencia regular, diépuesto en relacidn
sensiblemente coaxil o concéntrice con el drgano extremno 14.
De ese modo, cuando el drgano extremo 14, se combe, todas
las copas 16, tocardn de un modo aproximadamente simulténeo,
la guperificie de apoyo subsyacante;

La altura de las copas nctdlicas 16, puede estar com
prendida entre un valor mdximo, igual a la altura de la -
unién reforzada 15, o la profundidad del espacio circundado
por ésta, y un valor minimo igual a la mismae altura o pro-

fundidad disminuida en el grado deé combadura del‘érgano eX~-

tremo bajo la carga estatica del contenido normal del envese,

- 10 -
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En este ultimo caso, las copas quedarén libres o apertadas
derla superficie de sostén cuando el envase esté vacio, wero
se encontrardn en contacto con &icha su@erficie Y, por tanto,
soportarsn el 6rgano»extremo 14, 1imitando-su cobadura, cuan
d6 el envase esté lléno., PBn el primer caso, tocardn ya la su

periicie de sostén cuando el envase esté vaclo, y harédn con

" ello que el drgano extremo 14, quede "cogido" por decirlo asi

contra la superficile de sostén por el peso del contenido del
envase, tan pronto como éste se encuentre lleno. For lo tan
to, on la mayoria de los casos puede ser preferida la méxima
eltura de las copage.

En la forma de ejecucidn representada en la figura 1,
de de los dibujos hay tres copas 16, sﬁjetas al brgano extre-
mo 143 evidentemente pueden utilizerse cuvatro copas, si asi
conviene, éegﬁn un disefio cuadrado, o cinco, seis o mds, pero
también podrian disponerse una sola o dos,

Ie parte inferior 168 de las copas tiene en clerto mo
do forma de cupula, y el borde o dngulo 16° entre el fondo
16% v la pared cilindrice 16° eegtéd redondeado. ILa razdn a fg
vor de esta configuracidn particular es la de impedir que el
envage ge agérre 0 snganche al sér 1levado gobre un transpor-
tador ue rodlllos vor gravedad, o al ser cupujado HOr Wil sue-
lo. |

La parte de pared 16¢ termina en una pestaiia 169 que,
por ejeuplo, va soldadae por punios o intervalos cgpaciados,
cono se indica en 16° en las figuras 1 y 2, al drgano extre-
mo 14, '

Como forma alternatiﬁa de la invencidn, cue se ilus-
tra en la fizure 3, el Srgano extremo 14, puede, coincildien~
do con su formacidn de alguns wanera ya conoclda o de una mé-

ners que mas esdelante se describe, ser dotado de unos resaltos
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en dreas circulares espsciadas como se indica en 17 en la
figura 3, Estos resaltos pueden ser prudencialmente brug-
cos, y sin embargo muy poco profundos, para facilitar la
colocacidn de las copas a las adecuadas posiciones repar-
tidas de modo que se actie sobre ellas con un equipo ade-
cuado automdtico de soldadura, en una linea de fabricacibn

sreclgas de -

i

en gran escala., Ahora blen, las posiclones
las copas son preferibles, pero no criticas, y la soldadu~
ra de las pestallas por métodos manusles eg practica y eco=-
némica. ‘

Conforme a otro asgpecto miés de la invencidn, puede
emplearse un procedimiento o método nuevo en su eénero pa~
ra construir el érgano extremo 14 completo. Este método
implica el uso de una pieza elemental netdlica 18, de cs-
quinas en dngzulo recto (figura 4), dotadus de partes de eg-
guina 18a, 18b, 18°, ¥ le; la pieza elemental rectangular
puede ser un tramo de una tira o banda continua. la parte
izquierda de la figura 4, muestra la pleza elemental antes
de setuar sobre ella con malrices de cortar o punzonary ¥y
la parte derccha representa los recortes que quedan despuds
de hgber gido las partes cortades u obtenidas »nHor punzonado
de lea pileza clementel. Pueden disponerse medlos usuales,
no represeniados, pera transportar la plesza elemental de ex-
tremo inﬁroduciéndola en el conjunto de matrices de corte,.

31 bilen no se he repregentado especificamwente este
conjunto, une persona entendida en la materia comprenders
fédecilumente qﬁe sgte conjunto puede tener medios para cortar
y formar también de une sola overacidn ¥y como purte de un
movimiento continuo de matrices. ¥l regulitado es la obten-
cidn del drgano extremo 14, y de cuatro copas 16, de un gol
DO
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Cuando las copas 16, tisnen sproximadamente la nig—-
ma altura cue la unidén reforzada 15, y la pestatia periiéri-
ca del disco que forme el Organo extremo 14, es doblada ra-
dialmente haecia fuera en el miszo conjunto de matrices, esto
perulitird corter y formsr las copas con la wisma masnitud
de movimiento de matrices necesarias para cortar y foruer el
disco principal constitutivo del drgano extremo. ¥n resu-
men, los cinco productos o elementos pueden formarse simul-
téncament e

Como étape final de la realizaoién del método confor-
me g la invencidn, las copas se fijan sobre el brgano extre-
mo en puntos repartidos y con sus pestalias asentadas de pla-
no contre el drea central esencialmente plane de éstc. No
obstante, resultard claro pare toda persona entendida en la
materia que las copas obtenidas de una scrie de plezas ele-
mentales jueden también fijarse a drganos extremos proceden—
tes de otra serie de piezas elementales, sin sacrificio de
ninguna de las ventajas expuestas en relacidn con la econo-
nie de materiel y la sencillez de trabajo.

En la forma de ejecucidn representada en seccidn rec—
te en la figura 5, el drgano contra combadura, o limitador
de égta, egtd hecho en forma de cope 19 risidamente sujeta,
en puntos repartidos 19a an la pegtalig 19b de ésta, y concén-
tricamente, al drgano extremo 14. Aqul también se ha redon-
deado el borde comprendido entre la pared cilindrica de la
copa y el fondo de la copa, para evitar gue se enganche el
envase en un transportador de rodillos »nor gravedad, o al
ger enpujado por el suslo,

En la forma de ejepucisn representada en las Figurag

6 ¥y 7, en seccidn y en vista inferior respectivaments, los
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brganos contra combadura estéﬁ hechos de dos tiras 20 do-
bladas en zigzag ¥y colocaaasréﬁ posiciones sensiblemente
perpendiculares entre sl; la serie de ondas contigua al
érgano extremo 14, van soldada por puntos el mismo, y las
ondas que sobregalen del brgano extremo tlenen esquinas re
dondeadas por lasg razones ya expuestas en relacidén con las
formes de ejecucidn anteriormente descritas.

Las figuras 8 y 9 ilustran otra forma alternativa
de la invencién, en la que los drganos contra combadura
congistzn en unos soportes 21, esencialmente de forma de

U, sujctos en tres puntos repartidos segin un digefio bidi-

mensional como se ha explicado con referencie a las figu-

rags 1L y 2, de los dibujos; aqui, lo mismo, las juntas en-
tre el alma y las alas de la U van redondeadas nare faci-
litar el manejo éobre los transportadofes y gobre el sue-
lo.

Lo que antecedeltiene por efecto la produccidn de
un drgano extremo para4un envase o biddn cilindrico de trans
porte dotado de una rigidez grandemcnte mejorada, y capaz
de registir mellas y perforaciones en los canales de trd-
fico., Las facilidades de glmscenamiento son inadecuadas
en muchas partes del mundo, y reros log muelles y plata-
formas a nivel. Ila presente invencidn permite colocar los

envases sobre cualquier superficies irregular gin que los

fondos de los mismos queden sometidos a las presiones lo-

calizadas que podrian dar lu:ar a gravés melladuras, debi-
litemiento del material o incluso perforacidn efectiva.

Asi, toda irregularidad saliente comorendida entré los 1i-
nites de la unién reforzada 16, tiende a tocar con el fon-

do o parte inferior de una o més de las copas de refuerszo
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o de otros dérgancs contra combadura, y el 1ondo del envase

se nmantiene gpartado del suelo sobre el cual se ha colocado

el envase, aun cuando durante el transporte del envase el
fondo del mismo pudiera tender a vibrar. Como el tamaiio de
las copas es sensiblemente mée pequefio que el drea del enva—
se, las copas, aungue hechas del miemo espesor de metal,
son muy rigidas y mis capaces, por tanto, de resistir pre-
siones localizadas. Ls de notar en particular que toda pre
sidn concentrada splicada a una de lag copas se distribuye
por toda un drea importante del 6rgéno extremo, Aun cuando
la fuerze c¢jercida sobre una de las copas baste para produ-—
eir grave melladura, la copa, a pesar de ellio, impide gque
el testero mismo del envase quede sometido a la melladura.
Asi, se hebilita lo que pudiera denominarse una construc—

cidn de "doble fondo" gue incluye al mismo tiempo un fondo

de trabajo y un fondo protegido. Esto proporciona un valio-

s0 factor de seguridad en los casos relacionados con la ga~
solina u otros liquidos peligrosos.

Ademds, se impide positivamente toda vibracidén o com
badura del drgano extremo mds alléd de unos limites predetsr
minados.

81 bien la invencién se ha deserito en relacdén con
un fondo de envase, los mismos procedimientos pueden utili-
zerse, como 86 comprenderd en aubos extremos del envase.

S1 bien la invencidn se ha descrito en relscidn con
unas Tormas de ejecucidén en las cuales los Organos limita-
dores de combadura van sujetos a la superficle externa del
Organo extremo, muchas de las ventajas expuestas, ¥y en par-
ticular le ventaje esencial de impedir que el brgano extre-
mo que sirve de fondo se combe o vibre hasts mas alld de un

1{mite predeterminado, pueden también lograrse con una dis-

-15 -
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posicién en la cual el o los drganos cbnt§ 2&9‘4&51‘& Va-
yan sujetos a la superficie interna del drgano extrenc.
Por ejemplo, pueden tener la forma de refuverzos perfila-
PLOy % i

dos rigidemente sujetos 8l Organo axtremo, ¥ conformadds,
dimensionados y siltuades de modo gue sumenten conslderable
wente ¢l momento resistente del drgono extremo proplamens—
te dicho contra la‘flgxién en al menos dos planog gue con-
prendan cl cje longiﬁﬁdinul del envese, HEstos reiucrszos
periiledos pueden hacerse tambidn del materiai ¢e recor-
tes que guede después de cortar, de una pieza elemental
vrectangular, el disco gue na de congtituir el drgano ex-—
tremo.

¥l drgano conitra combadura puede incluso egtar cons
tituido por uvno o was alambres tensores que se extienden
longitudinelmente soldados a los extremos de tapa y de fon
do, de modo que el extremo de tapa, en unidén de este alam-
bre o de estos alambres, sirva de drgano limitador de la
cormbadura del extremo de fondb.

Aﬁn_buando el objeto primario de la invencidn era
el de superar las dificultades encontradas cn un intento
de obtener un envase de poco peso, Se ha visto que la in-
veneldn puede aplicerse también ventajosauente a cenvases
hechog de un material de espesor usual, o incluso de un ma
terial grueso, especialmente en aquellos cagos en que se
sﬁpone gque los envases van a estar expuestcs a condiclones
de manejo extremadamente duras, durante el uso y/o ¢l trans
porte,

| BEsta solicitud gue corresponde a la presentada en
B,U.A. €l 20 de ébfil de 1959, bajo el mimero 607.517, se

acoge a los bere ficios del articulo 51 del vigente ILstatu-

- 16 -
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Los puntos que como caracteristica de novedad se pre
gentan en Espaila, para que sean objeto de este Modelo de Uti
lidad por VEINTE alios, son los siguilentes:

1%,.~ Un »iddn de planche metdlica que comprende un
cuerpo de biddén y al menos un extremo o testerg sujeto a una
extremidad de dicho cuerpo, incluyendo dicho extremo una paxr
te central esencialmente plana rodeada por una parte de re-
fuerzo erecta, caracterizado por uno o mids Sganos distintos
no enterizes con dicho extremo ¥y sujetos al mismo, estando
dicho (s8) brgano (s8) adeptado (s) paras limitar el grado de
combadura de dicho extremo a unos valores com@réndidos en~
tre sensiblemente cero y la combadura que seria originada
por la carge estdtica del contenido normal ‘del envase.

22.~ Un biddén de plancha metdlica, conforme a la rei
vindicacién 1, caracterizado por el hecho de que dicho (s)
bérgano (8) contra combadura va (n) sujeto (&) a la superfi-
cie externa de dicho extremo, quedando su altura comprendi-
da entre un valor maximo, igual a la altura de la parte de
refuerzo circundante, y un valor minimo iguel a la altura
de dicha parte de refuerzo menos el grado de combadursas del
testero originado por la carga estdatica del contenido normal
del envase.

32.~ Un bidén de plancha metdlica conforme a la rei-

vindicacidén 1, caracterizado por el hecho de que dicho dérge-

.17 -
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no contra combadurs estd hecho en forma de copa rigldamente
sujeta & dicho extremo en posicidn seansiblemente concéntri-
ea con respecto a éste.

48 .- Un bidén de planche metdlica conforme a la rei-
vindicacién 2, caracterizado por el hecho de que dichos dr-
ganos contra combadura consisten en un pluralidad de copas
metdlicas sujetas, en puntos repartidos segin un disetio bi-
dimensional, sobre dicho extremo.

52,—- Un blddén de planche metélica conforme a cual-
quiera de las reivindicaciones 3 ¢ 4, caracterizado por el
hecho de gue dicha (s) copa (s) estd (n) dotada (s) de pes-
tafia, y tiene (n) su pestafia soldade a dicho extremo.

62 .~ Un bidén de plancha metdlica conforme a la rei-
vindicacidn 2, caracterizado por el hecho de que dicho (s)
brgano (s) contra combasgura estd (n) hecho (s) de una o mds
tiras doblades en zigzag, estando une serie de ondas solda-
da a dicho extremo y la otra serie de ondas sobregaliendo de
la puperfilcie de dicho extremo.

72.~ Un biddn de plancha metalica conforme a la rei-
vindicacién 6, caracterizado por el hecho de tener dispues-—
tas dos tiras en zigzag, en pogicidn sensiblemente perpendi-
cular entre si.

82,~ Un bidén de plancha metidlica conforme a la rei-
vindicacidn 2, caracterizado por el hecho de que dichos braa~-
nos contra combaduras estén hechos en Iforma de una pluralided
de soportes esencialmente de forma de U sujetos, cn puntos
regaﬁtidos segin un disetio bidimensional, sobre dicho sxtremo.

98,~ Un bidén de plancha netélice conforme a lu reivin

dicaecidn 4 u 8, ceracterizado por el hecho de gque dicho dise--

fio es regular vy estéd dispuesto en posicidn sensiblemente con-

- 18 =
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céntrica con respecto al extremo de fondol.b 8 25 @ 9 '

102,.~ Un biddén de planche metdlica coniorme a cual-
quiera de las reivindicaciones 2 a 9, caracterizado por el
heczo de que las esquinas salientes hacila fucra de dichos
brganos contra combadura estdn redondeadas.

112,~ Un biddén de plancha metdlica coaforme a cusl-
quiera de las reivindicaciones 3 o 4, caracterizado por el
hecho de que dicha (8) copa (&) tiene (n) forma de cipula.

122,~ Un biddn de plancha wetidlica conforme a la
reivindicecidn 1, carascterizado por el hecho de gue dicho
(8) organo (8) contra combadura esté.(n) sujeto (8) a la
superiicie interna de dicho extremo, y cotéa (n) coniormado
(s), diumensionado (8) y situado (s) de modc que el momente
de repigtencia a la flexidn de dicho extremo propiamente
dicho, &l menos en dos planos que comprendéﬁ el eje longi-
tudinal del envase, se multiplica. -

_ 132,~ Un bidén de plancha metdlica cowo los reivin~
dicados en cualquiers de los yuntos 1 a 11, precedentes,
cue tiene un organo extremo (tapa o fondo) que couprende,
en combinacién, un disco sensiblemente plano dotado de une
nestafia periférica erecta en cooperacidn con la extrenidad
de un cuerpo de bidén y para, en unidén de la parte wargi-
nal de dicho cuerpo, formar una parte de moldura o refuerzo
cue rodea dicho disco, y uno o nés drsanos distintos no en-
terizos con dicho dSrgano extremo y sujetos al mismo, cstan-
do dicho (s) brgano (8) adaptado (g) para limitar el grado
de combadura de dicho extremo a valores couprendidos entre
sensgivlenente cero y la combadura cue estaria producida por
una carga estdtica determinada del contenido normal del bi-

dén..
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142 ,— "Un bidén"s

Tal y como se ha descrito en la Memorla gue aniecede,

representado en los dibujos que se acompailan y con log fi- §
nes gue se han especificado. ¢

5 Este Memorie consta de veinte hojas, escritas por

una sola de sus caras,

12 AGN. 1960

..Madrid’
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