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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de U tilidad  se refiere^ como 
se indica en su enunciado, a u n  envase recuperable.

El objeto aludido hace p articu lar  referen cia  a l  

5 moderno tipo de envasado por tubo de m aterial p lá stico  

empleado frecuentemente para líqu id os o sustancias pas­

to sas. En ta le s  aplicaciones suele ocurrir que, siendo 

e l articu lo  contenido de un valor relativamente bajo, 

re su lta  desproporcionado con el coste del envasado, lo  

10 cual enoareoe el precio daL producto en el comercio o

bien anula prácticamente el margen de beneficio comer­
c ia l .  ----------------------------------------- - -  - - _ _

Para obviar t a l  inconveniente, fac ilitan d o , s i  
cabe, un abaratamiento daL precio de venta del producto 

15 envasado^ se ha ideado una forma de re a liz a r  un tipo

de envase recuperable, de modo que una vez u tilizad o  

o vaoiado una primera vez, pueda se r  sucesivamente 

u tilizado  otro cierto  mimero de veces, para lo  cual 

el envase se entregará a su proveedor, t a l  como suele 
SO hacerse con otros envases de c r i s t a l  y demás, para que

el fabricante lo  pueda re h a b ilita r  y reexpender. ------

La naturaleza del material p lástico  no ofrece, 

como puede comprenderse, la s  mismas fac ilid ad e s que el 

c r i s t a l ,  a modo de comparación, para l a  operación ex—

25 puesta, dado que a l  ser destapado un envase o tubo de 

p lástico  puede in fe r ír se le  un deterioro permanente o 
irreparab le ; por e sta  razón se ha debido arb itrar  una
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solución que-obvie t a l  inconveniente.

El envase recuperable) seg&n el presente Modelo 

de U tilidad , se caracteriza  por el hecho de que e l d is— 

positivo  de obturación del Mismo se re a liz a  por medio 

de un apéndice tubular) unido y en comunicación d irecta  

con e l in terio r  del envase, de modo que a l  se r  llenado 

éste  en l a  primera vez y en la s  sigu ien tes, a s i  como 

en lo s  vaciados, se u t i l ic e  este apéndice tubular, para 

lo  cual en cada uno de lo s  rellenados se efectuaré una 

soldadura taponadora del extremo de este  apéndice, y 

en cada vaciado se recortaré  previamente este tapona­
miento. -------------------------

El apéndice tubular, después de llen arse  el en­
vase, se introduce en un o r if ic io  practicado en una 

fra n ja  la te r a l  del envase formando una zona de reten­

ción realizad a por soldadura de la s  caras del tubo, en 

l a  cual se irán practicando sucesivos o r i f ic io s ,  que 

se irán utilizando a cada nuevo rellenado, cada vez 

aproximándose más a l a  base del apéndioe tubular a 

tenor del acortamiento sufrido por éste  en cada opera­

ción de vaciado, sirviendo ta l  d isposición  como forma 

de recogimiento y sujeción del apéndice tubular. ------

En el extremo del apéndice tubular, después de 
haber sido éste  introducido por el o r if ic io  de reten­
ción, se p ractica  una soldadura obturadora, l a  cual 

tiene como objeto complementario producir un re sa lte  

a  modo de tope que impida que e l apéndice pueda des-*



prenderse de l a  fra n ja  de retención, lo  cual solo ocu­

r r i r á  a l efectuar e l seccionamiento del tubo para efec­
tuar su v a c ia d o .------ ----------  -  ---------------------------

La ventaja fundamenta^ inherente a l  envase re cu-* 

perable que se expone, es l a  de que se ev ita  su in u ti­

lizac ió n  después de su vaciado o rig in al y se le  habí-* 

l i t a  para efectuar una se r ie  de sucesivas utilizaciones^, 

con lo  que se  obtiene áL objetivo propuesto de ho tener 

que emplear nuevos envases en l a  confección de cada uni­
dad de producto envasado. -  ---  ---  - - - - - - - - -

Para f a c i l i t a r  l a  comprensión de l a s  ideas pre­

cedentes, dando a conocer al mismo tiempo diversos de­

t a l le s  de orden constructivo, se describe seguidamente 

una forma de realizac ión  del presente-Modelo de U t i l i­

dad, haciendo referencia a lo s  planos que acompasan a 

esta  memoria, lo s  cuales, dado su f in  primordialmente 

ilu s tra t iv o , deberán ser interpretados como desprovis­

to s de todo alcance lim itativo  respeoto a l a  amplitud 

de l a  protección le g a l so lic ita d a . En lo s  d ibu jos;

Figura 1, es una v is ta  fro n ta l, en alzado, dei 

envase recuperable, antes de su llenado. - - - - - - -

Figura 2, es una v is ta  apóloga a l a  anterior, 

después del llenado del envase y sujeción del apéndice 
tubular. - - -----------

Figura 3, es o tra  v is ta  sim ilar a l a s  anteriores, 
después de un segundo^yellenado ¿e l envase. - - - - -



Figura 4, es un d e ta lle , en sección, de l a  forma 

de obturación del extremo del apéndice tubular y de l a  
retención de é ste . ---  - - - -  ---  - - - - - - -  ---  -

Con referen cia  a dichas f ig u ra s  y a lo s  números 

que sobre la s  mismas indican cada uno de lo s  d e ta lle s  

del envase recuperable representado, su descripción 
es como sigue a con tin u ación .--------- ---------- ----------

H  envase recuperable (1) e stá  compuesto por 

unas láminas de p lá stico  cuyos bordes están unidos 
por unas fran ja s  de soldadura (2 ), junto aunó de cu­

yos v értices se deriva un apéndice tubular (3) en co­

municación d irecta  con e l in te r io r  del envase. Ocupando 
una fran ja  la te r a l  del mismo envase, se ha dispuesto 

una zona de retención (4 ), rea lizad a  por l a  soldadura  ̂

de l a s  caras adyacentes, en l a  cual se p rac tica  in ic ia l-  í  

mente un o r if ic io  (5) en e l extremo más d istan te  de l a  § 

base del citado apéndice tubular (3 ). La misión de este 

o r if ic io  será , una vez llenado el envase, l a  de perm itir í 

l a  introducción del extremo de dicho apéndice para de- í 
terminar sp. retención, hecho lo  cual se procederá a l !

obturado del extremo del apéndice tubular (3) por so l-  j

dadura; e sta  últim a operación dá lugar a  l a  formación ! 

de un tope (o) que impide e l desprendimiento del apén­

dice, toda vez que e l o r if ic io  (5) es de diámetro sen­

siblemente igual o ligeramente superior a l del r e fe r i­
do apéndice. Cuando se desee emplear el contenido del ! 

envase, se deberá seccionar el apéndice (3) junto áL 

tope obturador (6) lo  cual perm itirá d e sliz ar  este  ¡
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apéndice por el o r if ic io  (5) y efectuar el vaciado deL 
envase. -------  - -  - ------------- -- -------------------------- !R.

Después dal primer vaciado daL envase (1 ), se pro- 

cede a una nueva u tiliz a c ió n  del mismo por rellenado; 

en esta  ocasión, habiendo menguado l a  longitud del apén­

dice tubular (3 )y para su retención se le  introducirá 

por un nuevo o r if ic io  (5 ')  practicado a continuación 

del primero (5 ), ya más próximo a l a  base de este apén­

dice. El sector que contiene e l primero de estos o r i f i -  ¡} 

oios podrá ser eliminado a l preparar el rellenado del 

envase. De l a  misma forma se podrá i r  repitiendo l a  

operación de rellenado y vaciado, un cierto  número de 

veces, en l a  forma p rev ista  y de acuerdo con la s  posi­

b ilid ad es que permitan l a  longitud del apéndice tubular 

y el número de o r if io io s  de retención (5 *) ( 5 " )  ( 5 ' " ) . . .  
p racticab le s. ---------------- ---------- ---------- -- -------------

125 BL envase recuperable, en l a  forma d e scrita , podrá
se r  u tilizad o  para expender una variedad de productos 
líqu idos o pastosos, t a l  como viene haciéndose mediante 

lo s  usuales envases ir re c u p e ra b le s .--- ---------- ---------

Por cuanto se ha expuesto se  comprenderá que con 

130 e l presente envase recuperable se aloanzan todas la s
ventajas seEaladas en el comienzo de esta  memoria, elu­

diéndose, por ende, lo s  inconvenientes en e l la  apuntados

Habiendo descrito  suficientemente la s  carac te rís­

t ic a s ,  ventajas y u tiliz a c ió n  del envase recuperable, a<



gán e l presente Modelo de U tilid ad , debe hacerse cons- 

ta r , en resúmen, que en el mismo podran se r  introducidas 

cuantas variantes de d e ta lle  l a  experiencia y l a  prác­

t ic a  puedan aconsejar, en cuanto a dimensiones, número 

de p iezas integrantes, m ateriales empleados en l a  cons­

trucción de la s  mismas, forma de acoplamiento mutuo y 

demás circunstancias accesorias, siempre que con e llo  

no se desvirtúe su esencialidad, que es l a  que se con­

cre ta  en l a  primera de la s  reivindicaciones que siguen, 

ya sea considerada aisladamente, ya sea considerada junto 

con una o varias de l a s  reivindicaciones restan tes.

N O T A  ^

Se declaran de novedad, u tilid a d  y propiedad para 

España y todos sus te r r ito r io s  y p lazas de soberanía, §

la s  sigu ien tes, §

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 .-  Envase recuperable, constituido por láminas 

de p lá stico  unidas por soldadura en la s  zonas de separa­

ción y seccionadas en porciones d osificad as, carac te ri­

zado por e l hecho de que e l d ispositivo  de obturación 

del mismo se re a liz a  por medio de un apéndice tubular 

en comunicación d irecta  con su in te r io r , de modo que es 

u tilizad o  en e l llenado del envase y rellenados suce­

siv o s, a s í  como en lo s  respectivos vaciados, a cuyo 

efecto se efectúa una soldadura taponadora en e l extre­

mo de dicho apéndice, y se procede a l seccionamiento 

del mismo, junto a esta  soldadura, en cada operación
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de vaciado

2 . -  Envase recuperable, segdn l a  reivindicación 
anterior, caracterizado porque el apéndice tubular, des­

pués del llenado del envase, es introducido por un o r i­

f ic io  practicado en una fran ja  la te r a l  del envase des­

tinada a zona de retención de dicho apéndice, realizad a 
por soldadura de la s  caras del envase, en l a  cual se 

irán  efectuando sucesivos o r i f ic io s ,  u t i l iz a b le s  en los 

sigu ien tes rellenados del envase, de modo que cada vez 

Be aproximen más a l a  base dél apéndice tubular a te ­

nor del acortamiento sufrido por éste  en cada operación 
de vaciado, sirviendo t a l  d isposición  como forma de 

recogimiento y sujeción del referido apéndice tubular.

3 .  - ' Envase tubular, seg&n la s  anteriores reiv in­

dicaciones, caracterizado por el hecho de que en cada 

ocasión de haber sido introducido él apéndice tubular 

en e l correspondiente o r if ic io  de retención, después

de cada llenado del envase, se re a liz a  una obturación 

de su extremo que tiene por objeto prin cipal producir 
su taponamiento, y otro objeto secundario consistente 

en obtener un tope que impida que e l apéndice pueda 

d e slizarse  y desprenderse de l a  zona de retención, lo  
cual solo ocurriré a l efectuar su seccionamiento en 
l a  operación del vaciado. - - - - - - - -  —  -  - -  -

4 .  -  "ENVASE RECUPERABLE".

Todo e llo  t a l  como se describe y reivindica en

' - ír
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l a  presente memoria que consta de nueve hojas, fo llad as 

y mecanografiadas por una so la  de sus' caras y de una 
lámina de dibujos que la * i lu s t r a .  ^

BARCFLONA, 2ÍJUN.196G
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