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MEMORIA DESCRIPTIVA 
que ae acompaña a 
la  so lic itud  de un 

MODELO DE UTILIDAD, por veinte años en ESPAÑA, 8 f a /  
lo s Sres. DON ARQUIMEDES Y DON JOAQUIN SALUDÍS 
de nacionalidad española, con residencia en VAU  ̂
Guillen de Castro, num. 96

por
"UNA PLACA-ROTULO PERFECd
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La invención a  que se re f ie re  la  presente Memoria 

constituye una novedad in d u s tria l con c a ra c te r ís tic a s  y ven 
ta ja s  que la  hacen merecedora del p riv ileg io  de explotación 
exclusiva que por e lla  se s o lic i ta , de acuerdo con las pres 
cripciones del Estatuto vigente sobre Propiedad In d u s tria l, 
de fecha 26 de Ju lio  da 1.929, texto refundido publicado el 
30 de A bril de 1.93o.

La fabricación de placas para ró tu lo s viene s is te  
míticamente realizándose por dos procedimientos conocidos - 
desde muchos aSos. El primero de á llo s  es la  estampación por 
medio de la  cual se obtienen lo s signos correspondientes a - 
una m atrícula o ró tu lo  determinado. El segundo consiste en la 
superposición sobre una placa l i s a  de lo s  signos obtenidos in 
dependientemente.

También es conocido e l  proceso de inyección y e l  de 
huecograbado. Estos últimos menos u tilizad o s  por su e le v a d o / 
costo. /

El presente Modelo de U tilidad t r a ta  de la  obv 
ción de una placa ró tu lo  perfeccionada, cuyas oaracte / 
cas de presentación son semejantes a o tras  o b te n id /  
procesos de inyección o huecograbado, obteniéndo/ 
te  por e l proceso da estampación. \  .

Los perfeccionamientos pues e s tá n /  ^
sámente en io s  medios de obtención por los 
este  nuevo resultado in d u s tria l.

Así como en e l  proceso de e ' 
una de la s  matrices u tiliz a d a s  pres' .. 
lo s  ángulos de corte, igual a l  e r  
par, en e l  caso que nos ocupa ? '
da, realizándose e l estampado, en ^
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ta s  de co rte . Por t a l  motivo, en la  placa trabajada se obtie 
nen los signos por desplazamiento de la  masa de la placa, sia^ 
do este desplazamiento p a rc ia l, es decir sin que llegue a pa­
sar a uno de lo s lados de la  placa la  to ta lid ad  de la masa - 
desplazada.

Con ello  se consigue que lo s  lados de la  oquedad - 
{ obtenida por e l  desplazamiento y los lados del realce  que for 
¡ ma lo s  signos, sean perpendiculares a la s  superfic ies de la  

placa.
Como ejemplo de realización  de la  idea expuesta, - 

se acompañan a la  presente dibujos en lámina única, en e l p ri 
mero de lo s cuales se muestra una placa -1- en la  que se han 

' obtenido en re lieve  dos signos -2 -, según e l proceso descrito 
anteriormente, viéndose en este caso la  cara an te rio r de la  
placa.

En la  figura  2&, se vé la  placa por la  cara poste­
r io r ,  en donde e l hueco -3- está formado por e l vacio obtenl 

¡ do por desplazamiento de la  masa que constituye los signos.
La figura 3&, por último, corresponde a una seoción 

de la  p laca, en la  que se observa la  realidad  de dicho despla 
zumiento.

La nueva rea lizac ión  de p lacas, con arreglo a los 
¡I perfeccionamientos propuestos, supone grandes ventajas, tan 

to en lo que se re f ie re  a economía como a presentación, obte 
niéndose placas de gran res is ten c ia  y de una duración indefi 
nida.

Hecha la  descripción precedente es necesario aña­
d ir  que lo s  d e ta lles  de realización  de la  idea expuesta pue 

!i den varia r, sin que por e llo  cambie la  esencia de la  inven- 
' ción, que es la  que se desprende de lo s  párrafos que antece



65

70

75

80

85

-  4  -

8 1 6 6 2
den y lo que se re iv ind ica  en la  siguiente

N O T A
En resumen: El Modelo de U tilidad  que se s o lic i ta  

ha de recaer sobre las reivindicaciones siguientes:
16 .- UNA PLACA-ROTULO PERFECCIONADA, de la s  que es 

tán constitu idas por un cuerpo laminar plano, caracterizadas 
esencialmente por e l hecho da que lo s  signos están obtenidos 
por desplazamiento p arc ia l transversal de la  masa comprendida 
dentro del p e r f i l  del signo, de ta l  manera que una mitad, - 
aproximadamente, de dicha masa sobresale por una de la s  ca­
ras  del cuerpo laminar plano, determinando, por tanto, un - 
hueco en la  cara opuesta, igual a la  masa sobresaliente; sien 
do lo s  lados del realce y de la  oquedad perpendiculares a las  
superficies de la  placa y quedando uno como prolongación del 
o tro .

26.- Se reiv indica por áltim o, como objeto sobre e l 
que ha de recaer el Modelo de U tilidad que se s o lic i ta  *UNA 
PLACA-ROTULO PERFECCIONADA"

Todo ta l  y como queda descrito  y reivindicado en la  
presante Memoria que consta de cuatro hojas e sc r ita s  a máqui­
na por una sola cara y dibujos que se acompañan.

Madrid, 19 de Junio de 1.960
ALFONSO UNGRIA
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