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UTIXIDAD

por "INSTALACICN PARA PRODUCIR UNA ENVOLTURA DE CAELE HECHA
DE UN MBTAL CUYO PUNTO DE FUSICN ES SUPERIOR AL DEL PLOMO™,

a favor de la firme alemans OSNABRUCKER KUPFER—- und DRAHTW,
domieiliade en Osnabriiok, (Alemanis),

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presnte Modelo de Utilidad se refiere a una ingtela-
qién para produeir une envoltura de ceble hecgha de un metal
cuyo punto de fusibn es superior el del plomo.

la envoltura a producir con la instalaeién objeto de la
presente invencién es del tipo descrito en el Modelo de Utili-
dad N2 T71.570 3¢ la actual fima solicitante, constando de ele-
mentos de alargamiento alternados ocon elementos no alargable s,
Y cuya envoltura se obtiene desde un tubo 1liso por el interior
del cual pasa el alma de c2ble y contra cuya alma se eprieta
el citado tubo valiendase de un Gtil perfilado interiormente
en trazado helicoidal sea mediante une ancha cinte metélixa
arrollada en hélice, sea medisnte rodillos helicoidalmente die-
puestos, siendo en ambos c2s0s este trazado el de un tornillo
de Arquimede ss Bl destrrollo de las particularidades de esta
instelacién es el prineipal objeto de esta invenciéne.
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En l2 siguiente de scripcién haremos referencla a las fi-
guras de la adjunta ldmina de dibujos que muestran realizacio-
nes de la invencién como ejemplo no limitativo.

Bn la fig. 1*t ge egyuematiza une instalacidén pare prddu—
eir 12 envolturas en cuestifn, segfn la invencilén.

En 23 se indica el tambor que sostiene el alma de co2ble
aun sin envolturzs, 24 es dicha alme de c2ble, 25 el tambor con
la cinte metélioce 1isa, 27 es el tubo producido por arrollamie:
to de la cinta metdlica y que 8l ser soldade 42 lugar & una ne:
vedura, siendo tal soldeadura precticade en frio o en caliente,
0 por eneolado, 28 es un mandril hueco, eventuslmente provis-
t0 de un digpositivo de enfriemiento, que sirve pars doblar la
cinte metdlioa 26 formando asi el tubo 27 y en el cual los bor
des marginales de dicha cinte se suelden en frio o0 en c2lisnte
g0ldados 0 encolados extremo & extremo o por solapado, 29 es
w rodillo de presién para splicar uno contra otro, o uno so-
bre otro, 10s referidos bordes marginales de le cinta metédlica
e fin de/ realizar la expre sade nervadura pdr soldadura 0 enco-
lado, y 5_9 degigna la longitud Gtil de fa'b':f:l.cacién.

El alma de cable es desarrollada sobre tode la longitud
del dtil deformedor de la envoltura que, partiendo de la men-
clonada envolture realizesda con dicha cinta, forma el tubo de
diémetro superior al del alma Je c2ble

En la fig. B# s® esquematize un ejemplo de realizacién pa-
ra febriear la enveltura preparade 'segﬂn la fig. 1lt., En esta
figure 2!. degigna el tembor en que estd{ arrollado el cable ya
con su envoltura tubular 5_2 y 12 es el Gtll formador de las
ondulaciones, fitil que responde a las caracteristioas indice-
de s el principlo de esta ppmoria. En esfe ejemplo, el fitil for

ma2dor de ondulaciones estd montado sobre ruedase.
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estira je del tubo 2] con el &alma de czble dentro depende tni-
camente de la velocidad qﬁe gea mas conveniente para realizar
la l1inea de soldsdura. |

El atil }2 de la fig. 28 puede ser desplazado en tode la
longitud del trozo de cable, no obstante durante la ondulacién
es preferible enroller el c2ble con su envoltura ondulada en
el citado tambor 31. Desde luego es absorbido el momento de
torsién ejercido por el fitil ondulador 33, por una parte, por
el extremo de cable fijado sl tambor y, por otra parte, por
rezagante que aprieta el otro extremo de c2ble. Segln otra par-
tigularidad de la invencién, el Gtil ondulador esté montado
en rodajas 10 que permite gque la velocidad de arrollamiento
no concuerde exactamente con la del fitile Efectivamente, si
el tembor 31 gire demesiedo répido, el dispositivo ondulador
31 se aproxime sl tambor, si gira demasiado despacio se aleja
del migmo. Bagte por consiguiente regular la velocidad del tem-
bor 31 de manera que el %til 33 quede sensiblemente inmévil,

Segtin otra caracteristice de la invencibn, el tubo es rea-
lizedo sin alma de o2ble, desarrollado sobre toda la longitud
operatorie siendo entonces solamente cuando el alme es intro-
ducida en el tubo. Bsto es ventajosd porque la soldadura en
caliente 0 en frio, 0 encolado, puede realizarse gin tener en
cuenta la sensibilidad del alma de cable, ya que ésta se intro-
duce nn2 vez terminado el tubo.

Es evidentemente posible arrollar en un tembor el tubo des
pus de la soldadura, iguslmente sin alme, cuys alme se intro-
duce despufs del desenvolvimiento del tubo en la poreién dere-
cha.s En este =0 12 instalacibn varfia en que la febricacién
del tubo puede hacerse en sitio distinto del frea de trabajo.
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Una instelacién de esta clase se compleﬁ.én'ba eon el digpo-
sitivo realizador de la pelicula protectora de corrosién de lz
envoltura metdlica del almes de c=ble, proteceifn necesaria pa;
ra tal finalidad protectora. Esta pelf{cula se hace a bage de
una materia termopléstica y/o vuloanizeble, segfin le invenciédn,
y ocomo ilustreeién Qe la parte de dicho disgpositivo de extruso-
re de tornille sin fin, se ilustra una reelizaeibén en la fig,
3¢ de 12 asdjunta léminas de dibujos.

Segtin este invencibn, la finalidad del citado dispositivo
es orear la referide pelionle adaptade a las ondulaciones de
la envoltura Jdel alma de cable de suerte que resulte con espe-
s0r en las crestas sensiblemente mayor que en los fondos.

_Para ello, en la citada extrusore, en ef conoeida, se intro-
duce en su boee un mandril hueco sobre el cual se produce la
la expresada pelioula en forma de tubo flexible y en el cusl es
guiada le envolture metflioce ondulade del alma de cables

Eri egsta figura se indice en 1 la referida envoltura metdli-
ce ondulada, 61 designe la pelicula de revestimiento protector
siendo 62 el mencionado mandril hueco y 63 es 12 boce del ca-
bezal de inyeccibén. El didmetro de 61 es meyor que el mag fuer-
te de 1. I& tracoién del conjunto 1 con el slme de osble dentro,
se hace a mayor velocidad que la de s2l1i1dea del tubo §1l y esti
fgte tubo =8 encoge en si migmo 42ndo el resultado apetecido.

Es ventajoso que el mendril hue co 62 tenga espesor y sea
hecho de material con cepaecidad calorifica suficiente para que
celentado pueda suminlstrar celor para el perfilado de la ma-
teria de recubrimiento que ssle de la prensa extrusora.
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Deseritos el objeto y utilidad de la invencibn, 1o que se
deciara como no divulgado nl practicado en Epafia, comprende
lag reivindicaciones siguiente ss

le.~ Instalecién para producir une envoltura de eble he che
de un metel cuyo punto de fusidp es superior 21 del plomo, sien-
do esta envoltura a base de un tubo (27) que rodea al alma de
cable (24) con diémetro interior mas grande, caracterizada por
constar de un Gtil (33) de stinedo a2 ondular la citade armédura
en un largo trecho de coloczeibn (30) en el cual queds dispues-
to dicho tubo metélico (27) con el elma de cable (24) situada
en su ;nterior.

2.~ Instalacibn, seghn 12 reivindicacibn 1, ocaracterizada
porque en un extremo del citado trecho de colocacibn (30), en
cusl se encuentra el ftil ondulador (33) pere el tubo (27) que
rodea 2l alma de c2ble (24), esté situsdo un dispo sitivo de
arrollamiento (31) para' el cable con la envoltura ye ondulaje
132).

5.~ Instelacibn, segtn las reivindioaciones 1y 2, ceracte-
rizada porque el Gtil ondulador (33) esté digpuesto a }o largo
del treche de colocrcibn (30) de modo desplazable, preferible-
mente sobre rue das.

4.~ Instalacibn, segln les reivindicaciones 1 a 3, ca.racte-
rizeda porque sl principio del trecho de coloc2cibn (30) estéd
situado un dispositivo mediante el cusl una cinte metélioe (26)
procedente de un tambor (2;5») queda configuradse en tubo (27) so-
bre un mandril (28) por cualquier medio adecuado que una sus
bordes marginales, pasando el alma de c2ble al mismo tiempo &
traves de dicho mendril hueco (28),
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5e~ Instalacién, segln la reivindicacibn 4, caracterizada
por constar de un caballete dispuesto delante del citado men-
dril (28) para alojar el tambor (é3) degtinado & arrollar sobre
61 el alma 3o omble (24), |

6e= Instalacibén, para produelir una envoltura de cable hecha
de unametal cuyo punto de fusibén es superior al del plomo.

Segin se describe y reivindica en la presente memorie que
consta de gelg hojas folicdas y me cenografiadas por una sola
cara y de una lémina de dibujos.

Madrid, 2 15 de Junio de 1960,

'OSNABRUCKER KUPFER- und DRAHTWERK.,
Pe & |

SARE LURN MIRALLES
P -
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