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La soldadura aluminotérmioa de dos piezas 

o para tomar un ejemplo p reciso , de dos c a r r ile s ,  se r e a li-  ¡ 

za generalmente de la  manera siguientes

Los o a rrilee  son alineados en la  posición ! 

que tienen que tener después de l a  soldadura, Un molde de 

arena o de re fra cta r io  envuelve l o s extremos a soldar y se 

deja entre estos extremos un espafio de algunos milímetros, j 

variable segán la s  secciones. ¡

Se haee seguidamente un calentamiento pre­

vio del in te r io r  del molde y de lo s  extremos a soldar para 

l le v a r le s  a una temperatura tan elevada como sea posible y 

en p rin cip io  veoina a 800®, Se procede entonces a l  vaoiade 

en e l molde del metal aluminotérmico. Estando este metal 

a muy a lta  temperatura, funde los extremes de la a  piezas y 

r e a liz a  la  soldadura so lid ificán d o se.

El calentamiento previo de lo s  extremos de­

be hacerse para obtener un reparto de la  tea$>eratura bien j
i

definido pero que exoluya lo s  calentamientos lo c a le s ; dicho 

de otro modo, aun ouando no se trate  de obtener una tempera-; 

tura uniforme de la  sección, deben exhLuirse la s  diferencias 

de temperatura demasiado grandes.

Por esta causa desde e l  comienzo de la  in ­

troducción del calentamiento previo de l a  soldadura alumino* 

térmioa se ha tratado de re a liz a r  la  combustión en e l molde. 

Para r e a liz a r  esta combustión es heoesario que la  velocidad 

de sa lid a  de los gases sea mayor que su velocidad de combas-
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tió n . Al p rin cip io  se proyectaba en e l molde e l combustible 

vaporizado, esta proyección se hacia a fuerte presión para
¡

que e l  chorro arrastrase e l a ire  neoesario a su combustión.

Un primer perfeccionamiento consiste en enviar a l molde una 

mesóla de a ire  sobreseo oprimido en la  que se inyeata e l com- 

b u stib le . Esto permitió*. una d osificación  bastante precisa 

de la  mesóla de comburente-combustible.

El deseo de disminuir e l  tiempo de ejecu­

ción de la s  soldaduras ha llevado a buscar una nueva disminu-' 

oión del tiendo de calentamiento p revio , lo e  que es p osib le  ¡ 

por un aumento de su intensidad.

Un atedio B.lraple es e l remplazar e l a ire  |

sobre-ooDirimido por oxígeno; pero em e l  oaso de l a  soldada- j- j
ra de lo s  c a r r ile s  en plena v is  e l aprovisionamiento de 

oxígeno no es siempre práctico..

Puede obtenerse e l mismo resultado por una

, modificaoión fía io a  de l a  mesóla aire-com bustible.

I El presente modelo se re fie r e  a un quema- ¡
| ' i
j dor que permite aumentar la  intensidad del calentamiento pre­

v io , siguiendo e l segando mótodo, es decir modificando con­

venientemente e l estado de la  mezcla de a ire  sobre-comprimido 

y combustible de ta l  manera que la  aombustión sea más rápida 

y oospleta, Podrán quemarse en e l mismo espacio y e l mismo 

tiempo más combustibles^

Üe u t il iz a n  como para I ob aparatos preceden­

te s , una mezcla de aire-com bustible suministrada por un pe-
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queSo grupo e sp ecia l, ya oonoeido y comprende un sobre-oom- 

presor de a ir e , un depósito de combustible y un motor de 

gasolina o elóetrioo de pequefia potencia, 3 * 5  que mue­

ve a l  sobre-o0ii5>resor* Esta meada, regalada en cantidad a 

l a  puesta en marcha del grupo, está comunicada con «¡ayuda de 

un tubo largo f le x ib le  a l mechero que está situado delante 

del o r i f ic io  de entrada del molde para enviar a l l í  la  mea­

d a *
!

El mechero del presente modelo comprende 

dos d isp ositivos que permiten aumentar la  cantidad de combus­

t ib le  enviada a l molde y obtener una combustión en la s  condi­

ciones arriba o p u e sta s . Para e llo :

1 /  En e l recorrido de la  memela combustible 

se in teroala  una oómara de sección mayor que la  del oonduoto 

p r in c ip a l. Esta oómara estó dispuesta ventajosamente justo 

a la  salid a  de la  tobera. Esta disposición permite obte­

ner:

a) una mesóla más íntima del eombustibie y 

del a ire  por la  vaporización que produoe la  difusión a la
i

entrada de la  cámara,

b) que l a  sa lid a  de lo s  gases en e l molde

no sea ya influida^por los oambios de dirección que resultan  ! 

easi inevitablemente de la  adaptación próotioa de lo s  meche­

ros!;

Z/ Se aumenta la  velocidad de combustión 

de l a  mesóla aire-eom bustibie por un calentamiento previo,
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cuya fcnteusidad es proporcional a la  cantidad de esta mez­

c la  y a su velocidad de sa lid a  con e l f in  de que la  combus­

tión continué hadándose bien, no a la  sa lid a  del meohero, 

sino dentro del molde* Igualmente podría preverse un reg la­

je  t a l  que la  combustión tenga lu gar como en lo s  sopletes 

habituales a la  sa lid a  del mecheros

La figu ra 1 representa un meehefo según 

e l modelo. Esta descripción estó dada a t ítu lo  in dicativo y 

no lim ita tiv o s

El meohero está constituido por un tubo me­

tá lic o  l .  En el extremo de la  sa lid a  b a d a  e l molde, e l mis- ' 

mo se termina por una cámara de menola 2, constituida por 

des conos de acero inoxidable reunidos por su base. El o r i­

f ic io  de salida de l a  mezcla 3 puede ser o bien o lro u lsr o 

bien obalado, o de cualquier forma apropiada para e l  mol- 

dñ.

El o r i f ic io  de sa lid a  3 puede ser menor 

que la  secoión del tubo o mayor según e l  resultado que se 

tra te  de obtener.

El calentamiento previo de la  menola se ob­

tiene asís

El tubo 1 esté perforado oon una se rie  de 

agujeros 4 en la  zona 5"6 y está misma zona esté rodeada por 

un manguito 7 constituido por una chapa perforada, inoxidable 

oon preferencia*

La mezcla combustible, a ire-gaso lin a  por
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ejemplo, l le g a  del grupo sobre-compresor siguiendo la  f le -

| oha 8. Bata mesóla está  sometida a presión y une parte sa le
;¡
jj por lo s  agujeros perforados en l a  sena 5-6; la  combustión

| de estos gases se proánoe en e l  espaoio reservado entre e l

tubo 1  y e l manguito 7, que forma cámara de combustión.
i

El perforado de estos agujeros, su número, 

su orientación y la  longitud del manguito son apropiados 

para obtener e l resultado arriba expuesto; en efecto:

1/  fia velooidad de sa lid a  de lo s  gases por 

lo s  agujeros 4 y e l  o r i f ic io  3 es función de su presión en 

é l conducto.

2/ La intensidad del calentamiento previo 

de l a  mezcla aumenta igualmente con la  presiónnde la  mesóla 

en e l  mechero, puesto que en e l mismo tiempo e l mismo Ruerna 

una cantidad mayor.

3/ De esto resu lta  que la  velooidad de com­

bustión de la  mesóla aumenta con l a  presión, por lo  tanto 

con la  velocidad de salid a  de lo s  gases por la  tobera 3 y 

por consiguiente oon la  cantidad de gas enviada a l molda. 

Los agujeros y e l  manguito están combinados para que, en 

todos lo s  oasos, la  combustión de lo s  gases se haga in tegra l 

mente en e l  molda.

Tal d ispositivo  permite l le v a r  e l calenta­

miento previo de una juntura de c a r r il  de 50 kg$. por metro 

a cuatro minutos en lugar de lo s  quince que eran neoesarios 

oon lo s  antiguos mecheros!.



La figu ra  2 representa otra disposición. En 

e l extremo del tubo 1 ' ,1a  cámara de expansión está formada por 

un depósito c ilin d rico  alargado 2’ , .Algunos agujeros están en 

Xas paredes de este depósito y e l  manguito 71 está dispuesto 

alrededor de este depósito. Los nómeros 3’ , , 5 ',  6' y 8' j

tienen e l mismo sign ificad o  que lo s  nómeros J, 4 f 5, 6 y 8 

de la  figu ra  1*.,

Por lo  tanto, despuós de la  mezcla que re su l­

ta de la  distensión en la  oámara de expansión, es cuando se ha­

ce el calentamiento previo destinado a aumentar la  velocidad 

de combustión de la  mezcla combustible. Debe estar bien enten­

dido que la s  condiciones son ta le s  que no puede producirse 

ninguna combustión en e l in te rio r  del mechero?.

En resumen: El presente modelo tiene por obje­

to un perfeoolonamiento aportado a lo s  mecheros más p a rticu la r­

mente des tina do a la  operaoión llamada de calentamiento pre­

vio en soldadura alumino térmica».

Este perfeccionamiento permite incrementar 

la  intensidad del calentamiento previo aumentando la  cantidad 

de mezcla combustible enviada dentro del molde, asegurando a l 

mismo tiempo une buena combustión de esta mezcla.

Estos perfeccionamientos son notables espe­

cialmente por lo s  puntos sigu ientes y su oombinaoión,

A ,- Sobre e l c ircu ito  de circu lación  de la  

mezcla combustible en e l mechero se dispone una cámara de ex- ' 

pensión que perfecciona la  oalidad de l a  mezcla por la  difusión
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que a l l í  se produoe a la  entrada y la  vaporización y e l b a ti­

do que de e llo  resultan*.

B*#- Se efeotáa un calentamiento previo de la  

mezcla aire-oom bustibie; la  intensidad de este  calentamiento | 

previo es proporcional a l a  cantidad de la  mezcla que es
i

enviada a l molde. i
C«- E l dispositivo permite re a liz a r  e l calen­

tamiento previo de la  manera siguiente;

1/  Sobre e l conducto de mezcla combustible, 

que circu la  a presión, se perforan agujeros*,

2/ Alrededor de la  parte del conducto, donde ! 

está perforados, estos agujeros, se dispone un manguito igual* 

mente perforado con agujeros. 1 1  espacio comprendido entre
I

e l manguito y e l oondnoto forma una cámara de oombustián don­

de arderá la  parte de la  mezcla que a l paso se esoapará del 

conducto?.

El calentamiento previo aumenta la  rapidez 

de combustión de la  mezola combustible, lo  que permite, en 

todos lo s  casos, una oombustián p erfecta  en e l in te rio r  del 

molde, cualquiera que sea la  cantidad de mezcla combustible 

que a l l í  se proyecte.
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SI presente modelo de u tilid a d  oonsta de 

la s  siguientes reivindicaciones*

1 . -  D ispositivo de calentamiento previo pa­

ra soldadora alumino tór mica, oaraeterizado porgue el tubo 

de llegada de la  mézala combustible, antes de la  cámara de 

| mezcla, constituida por dos tronaos de cono unidos por sus j 

I bases mayores, presenta una zona con perforaciones, rodeada 

de un manguito ooaadl, tamblón provisto  de perforaciones, 

constituyendo e l espacio entre ambos elementos una cámara 

de combustión, para l a  parte de mezcla gue a l  pasar salga dél 

conducto*

S«- D ispositivo de oalentamiento previo pa-
!  i  * ■

ra soldadura alamino tór mica segón a n terio r, oaraeterizado 

porgue el conducto de llegada de la  mezcla de combustible, 1i
se ensancha en un depósito c ilin d r ic o , hasta l a  booa de 

sa lid a , cuyo depósito es e l  gue va provisto  de p e rfo ra d o -
i

nes y  rodeado del manguito ooazil y perforado.

3í.- D ispositivo de oalentamiento previo pa- 

j ra  soldadura aluminotármioa?.

Segón se desoribe y re iv in d ica  en la  presen- 

|| te  memoria descriptiva!.

Y se i lu s tr a  con lo s  planos gue a la  misma
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&e aoompafíans.

Conata esta memoria de diez hojas fo liad as 

$  escrita s  a menina por una so la  de sus oaras*

to a ru --* -  ^ 4 M , m

I
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