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La goldsdura aluminotérmica de dos piezas

0 para tomar un éjemple precigo, de dos carriles, se realis ;
z&a genereslmente de lea manera siguiente:

Los oarriles son alineados en la posicién
que tienen gue tener después de la soldadura, Un molde de
erena o de refraotario envuelve los extremos a soldar y se
deja entre estos extremos un espadio de algunos milimetrea, i
varible segin las secciones. !

Se hace seguldamente un calentamientk pre-
vio del interior del molde y de los extremos a soldar para
llevarles a unza temperatura tan elevadas como gea posible y
en prineipio veeina a 8009; Se procede entonces al vaciado

en el molde del metal aluminotérmico. Estando este metal

a my elta tempergtura, funde los extremos de las piezas 7 ‘
realiza la soldadura solidifiodndoge.

El calentamiento previo de los extremos de= |
be hacerse para obtener un reparto de la temperatura bien j
definido pero gque excluya los calentamientos locales; dicho i
de otro modo, sun ocuando no se trate de obfener une tempera-f
tura uniforme de la seceidn, deben exhluirse las diferenoia%
de temperatura demassiado grandes.

Por esta causa desde el comienzo de la in-
troduacidn del calentamiento previo de la soldadura aluminoe:
térmica se ha tratado de realizar la combustién en el molde,
Para reaslizer esta combustién es necesario gue la velooidad i

de galida de los geses 8ea mayor gue su veltoidad de ecombusge=:
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tién. 4L principio se proyectaba en el molde el combustible !
vaporizado, este proyecoidn se haocis & fuerte presidn para
que el chorro srrastrase el aire necesario a su combustidn,
Un primer perfecaionamienﬁo consiste en enviar al molde una
mezcla de aire sobre-somprimido en la que se inyeata el come
bustible, Esto permitfd. une dosificacidn bastante precisa
de la mezole de comburente-ocombustible,

El desec de disminuir el tiempo de e)ecu-
olén de les soldadures ha llevado a buseer una nueva disminue
oidn del tiempo de celentamiento previo; loe que es posible
por un aumento de sm ;npenaidgd,

Un mefid simple es el remplazer el eire

aobre-comprimide por ox{geno; pero an el oaso de la soldadne

ra de log ocerriles en plena via el aprovisionamientc de
oxfgeno no es siemre préotic&.
| Puede cbtenerse el migmo resultado por una

moﬁifioaoiéh £f{aica de la mezole aire-ccmhnstible. .

| El presente modelo se refiere & un quema= i
dor gue permlte aumentar la intensided del calentamiento pree~
vio, sigulendo el megundo método, es decir modificendo con-
veni entemente el estado de la mezola de eire sobre~-comprimido
y combustible de tal manera que la combustién sea mds rdpide
y oompleta, Podrdn quemarse en el mismo espacio y el mismo
tiempo mds oombustibles.

$e utilizer como para los epaeratos preceden~

. |
tes, une mezala de aire-combustible suministrada per un pe~
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queflo grapo especlal, ya aonoeido y oomprgnde un sobre=oom=
presor de aire, un depdsito de asombustible y un motor de
gasolina o eldetrico de pequefla potencia, 3 a S 6V, que me-
ve 8l sobre-cenpreaor; Esta mezcla, regulada en oceantided a
la puesta en marcha dgl grupo, esté comuniocada econ esyuda de

un tubo largo flexible al mechero gque estd situadc delante

del orificio de entreada del molde para enviar allf le mez=~
cla.

El mechero del preaente modelo comprende !
dos dispositivos que permiten aumenter la oautidad de combusg-
tible enviada al molde y obtener wne sombustién en les condi-
cicnes arriba expuestas, Para ello: i

1/ Bn el recorrido de 1a’memola oombuatiblei
se intercals una ofmara de seccidn meyor que la del condueto
prinﬁipal, Esta ofmara estd dlspuesta ventajosamente justo
a la galida de la tobere, Este disposiocién permite obte-
ners

&) une mezola mds fntima del combustidle y

del aire por la vaporizacidh que produce la ddfusidn e la

entrada de la oémare,
~b) que la salida de los gases en el molde
ne sea yea inflnida%por los aamb;os de direcaidn que resulten
casi ipevitablemente de la adaptaocidn prdotica de los meahe=
rosiy
2/ Se asumenta la velogidad de cembustidn

de la mezole sire-gombustible por un galentamlento previo,
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cuya Entensidad es proporoional e la cantidad de esta mez=
¢la y a su veloaidad de sellide oon el fin de gque le combuse
tién eontinue heoiéndose bien, mo & la sslida del mechero,
sino dentre del melde; Iguglmente podrie preverse un regla-
Je tal gue la combustidn tenga luger oomo en los sopletes
heabitueles & la salida del méoher&. _

La figura 1 represente un mecherc segin

el modelo. Esta ﬁ;aoripoién estd dada & tftulo indiestivo y
no limitativeL

El mechero estd constitufdo por un tubo mee
télieo 1. En el extremo de la salida hecia el molde, el mis=
mo se termine por une odmara de mezcla 2, oonstitufda por

ﬂps‘conos de acero inoxidable rauniﬂos por &m base, El orie-

ficio de salide de la mezala 3 puede ser o bien oiroulsr o
b;pn okelado, o de cualquier forma sproplada para el mole .
e, |

El orificio de salida 3 puede ser menor
que la gseasidn del tubo o mayor segtn el resultedo que se
trate de obtener,

El ocalentamliento previo de la mezola se obe
tiene as{: |

El tubo 1 eatd perforado con una serie de
sgujerce 4 en le gzone 5-6 y o&té_miama zZona estd rodeads por
un menguito 7 eonstitufdo por une chepa perforade, inoxidable
eon preferencie, |

]

La mezola combustible, aire-gasolina por
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ejemplo, llega del grupc sobre-oompresor siguiendo la fle-
ohe 8. Bata mezcle estd sometida a presién y uns parte sale

por log agujleres perforados en la zona 5«6; la combustidn

de eatos gases me produce en el espaocio reservado entre el

tubo 1 y el manguito 7, ges forme odmara de oombustidm, .

El perforedo de estos agujeros, su ndmere,
au orientasidn y le longitud del menguito son apropiados |
para obtener el resultedo erriba expuesto; en efeato:

1/ Be velooidad de salida de los gases por |
los agujevoe 4 y el orifioio 3 ea funeidén de au presién en ;
el conductoi,

2/ lLe intensidad del oalentamiento previo
de le mezolsa aumentahigualmente oon la preaidnede le mezola
en el mechero, puegto que en el mismo tiempo el mismo quema
une cantidad maybra g

3/ De esto resulte que la velocidad de come
bustidn de la mezola sumenta ocon la presidn, por lo tanto
eon la velocidad de sgalida de 1os games por la tobera 3 y
por eonsigulente con lea cantidad de gas enviada al mqld&.
Los agnjeros y el menguito estdn sombinados para gue, en
todos loa oasos, le ocombustidn de los gases se haga integrale
mente en el molde; _

Tal dispositivo permite llevar el calenta-
miento previo de une juntura de carril de 50 kgs, por metro
& ouatdo minutos en lugar de 10s quinoe que eran negesarios

oon 1os antiguos meaheros.
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La figura 2 representa otre disposicién, En
el extremo del taubo 1',la odmara de expansidn est{ formada por
un depésito ailindrie; alargado 2', Algunos agujeros estdn en
las peredes de este depfsito y el”manguito 7' eatd dispuesto
elrededor de este depdsito, Los ndmeros 3', i‘, 51, 6' y 8
tienen el mismo signifioado que los ndmer;s 3: 4,F5, % y 8’
de la figuras 18,

Por lo tanto, después de la mezela que resul-

ta de la distensién en la cémara de expansibn, es ouando se haw
ce el oalentamiento previo destinado a aumentar la veloosided

de combustih de la mezela ocombustible., Debe estar bien entene

|

|
|

dido gue les condiociones son tales gue nb puede producirse
pinguna combustidén en el interior del mechercs

En resumen: El presente modelo tiene por objeL
to un perfeccionamiento aportado & los mecheros mée particnlar;
merte destirado & la opersolén llamada de ocelentamiento pre-
vic en soldedura aluminotérmicar,

Eate perfecoionamlento permite inorementar |
le intensided del celentemiento previo aumenterdo la cantided é
de mezcola combustible enviada dentro del molde, ssegurandc al |
mismo tiempo une buena combustién de esta mezole,

. Estos perfeccionamientos son notables espe-

olzlmente por los puntos siguientes y su combinacidn.

;;- Sobre el airoulto de giroulaoidn de la

mezala combustible en el mechero se dispone una cémara de ex-

pansién que perfeccions la calidad de la mezola por la difuaidg
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que all{ se produce a la entrada y la vaporizaocidn y el bati-;
do que de ello reaultanu ,

By~ Se efectda un calentamiento previo de la i
mezola alre-combustible; la intensidad de este ocalentamiento g
previo es proporcional a la oantidad de la mezola que es |

enviada al molde,

|

C.~ El diapositivo permite realizar el calen-

tamiento previo de la manera siguiente’
| 1/ Sobre el conducto de mezola combustible,
que oiroula & presidn, se perforan sgujercs, |

2/ Alrededor de la parte del conducto, donde ?
eatd perforados estos agujeros, se dispone un manguito igual-i
nente pgrforado con egnjeros. El espaolo comprendido entre i
el manguito y el conducto forma una cémara de combustidn don-!
de arder{ la parte de la mezcla que al peso se esoapard del
conducto,

El ocalentamiento previo eumenta la rapidez
de combustiln de la mezola combustible, 1o que permite, en
todos los ocasos, una oombustidn perfesta en el interior del
molde, cusiquiera que sea la cantided de mezola combustible

que ellf me proyecte,
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El presente modelo de utilidad oonsta de

las aiguienfea relivindicaoiones:

Lie= Diapositivo‘de calentamientd previo pae
ra soldadnra aluminotérmioa, carascterizado porque el tubo
de llegade de'la‘méa?lg combustible, entes de la ofmare de
mezola, censtitufda por dos troneoe de cono unidos por sus
bgsea mayores, presenta una zona gon perforasciones, rodeada
de un menguito coaxil, tambidn provisto de perforasiones,

conatituyendo el espscic entre ambos elementos una odmara

de oombustién, pares la parte de mezola gue al pagar salgea ddL

sonducto,

Q;- D}qusitivo de galentamiento previoc pae-
ra soldadurs aluminoéébmica gegtdn anterior, oeracterizado
porque el eonduato de_lleguda’ de lq mezole de combuatible,
ge ensancha en wn depdaito oilfndrico, bhasta la booa de
aalide, ouyo depdaito es el que va provisto de performcioe

nes y rodeado del manguito ooaxil y perforado,
3 - Disyaaitive de calentamiento peevic pa-

ra soldadura alnminotﬁrmicw.

Segin se desaribe y reivindica en la presen~
te memoria dascriptiva&

Y se ilustra eon los planos que & la misne

|
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se aoompéflan.
Consta esta memoria de diez hojas folladas
y esoritas a mdguina por una socla de sus ocares,

Madrid

14 JUN, 1960
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