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.MEMORIA DESCRIPTIVA

KL ob jeto  de e ste  Modelo de U tilid a d  e s  un mecanismo 

conjunto ¿Le dos p r in c ip io s ,  uno mecánico y otro  h id rá u lic o , 

que en su actu ación  se coordinen de forma que, como se  verá 

mas adelan te añaden a l a s  p ren sas a l  u so , grandes v en ta ja s  -  

en l a  economía de tiempo, ahorro de e sfu e rz o , seguriuad  en -  

e l  rendim iento, y  po ten cia  lograda con e l  mínimo esfu erzo .

Normalmente, en l a s  p ren sas conocidas en ai. mercado, 

para lo g ra r  lo  que es su función o tra b a jo  e sp e c íf ic o , se ar 

ticuiah o coordinan d is t in to s  elem entos m ecánicos* Unas son 

de h u s i l lo s ,  en l a s  que e s to s  l le v a n  l a  m isión p r in c ip a l pues 

a l  g i r a r  una rueda, b ien  de corona o r e c ta , hacen avanzar di_ 

chos h u s i l lo s  h asta  lo g ra r  un determinado punto da contacto 

cón l a  su p e r f ic ie  de p re sió n , y a p a r t i r  de dicho punto se  -  

lo g ra  t a l  p re sió n  por e l  mero esfuerzo  mecánico d e l avanzar 

d e l h u s i l lo .

^  es de ver que dicho e sfu e rz o  del h u s i l lo ,  no -  

puede a lcan z ar  grandes p re s io n e s , a p a r t a d a  que tampoco pue­

den se r  ob jeto  de una regu lac ión  exacta p or l a  p rop ia  d ispo­

s ic ió n  de lo s  mecanisaos que lo  accionan .

Para lo g r a r  una p re sió n  mas in te n sa  en l o s  t r a b a jo s  

de prensado se  re c u rr ió  a l  sistem a de p ren sas h id rá u lic a s  -  

en l a s  que lo s  c il in d ro s  sobre lo s  que ac táa  un líq u id o , ñor 

malmente a c e i t e ,  son l o s  que r e a l iz a n  l a  función  de p re s io — 

nar consiguiendo e l  prensado oon una ya b ien  d e lim itad a po si 

b i l id a d  de co n tro l da l a  po ten cia*d e  p re sió n  y su regu lación  

con p re c is ió n  b astan te  estim ab le .

E l prim er procedim iento d icho, a i  puramente mecánica 

aparte  de l a s  d e sv en ta ja s  in heren tes a l a  f a l t a  de una rigu ­

ro sa  p re c is ió n  en e l  punto de p re sió n , ten ía  y sigue tenían-'
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do e l  inconveniente de que e l reco rrid o  d e l h u s il lo  aunque 

ráp id o , e s la rg o , y con e l lo  se p ierd e  un Movimiento mscáni 

co h asta  l l e g a r  a l  punto da t r a b a jo , que en función  del tiem 

po que ha de d e st in a r se  a cada prensada y de l a  necesidad -  

de un rendim iento máximo por jornada tien e  re lev an te  impor­

tan c ia  merecedora de se r  tomada en co n sid erac ió n , por cuan­

to a fe c ta  en suma a lo  ven tajoso  o antiaconÓmioo del s i s t e ­

ma. ' -

La a p lic so ió n  a is la d a  d e l medio h id rá u lic o , s i  b ien  

produce un re su ltad o  f in a l  óptame, se  consigue a co sta  de -  

in v e r t ir  la rg o  reco rrid o  en e l  movimiento de lo s  c il in d ro s  

h a sta  lo g r a r  e l  punto in i c i a l  de trab a jo  ú t i l ,  en p e r ju ic io  

d e l  tiempo y d el g a sto  d e l l íq u id o , entrando uno y otro en 

desproporción con e l  tra b a jo  a r e a l iz a r  y d e l re su ltad o  in­

d u s t r ia l  p ersegu id o .

E l Modelo de U tilid a d  ob jeto  de e s t a  Memoria, e s  a l 

re su ltad o  de aprovechar l a s .v e n t a ja s  que ofrecen  ambos prin  

c ip io s ,  mecánico e h id rá u lic o , eliminando en su u t i l iz a c ió n  

lo s. inconvenientes de uno y o tro , y constituyendo en suma -  

un complejo dentro dé su sim plic id ad  que con stitu ye una uni 

dad in d u s t r ia l  nueva en l a  que predominan dos fundamentales 

d is p o s it iv o s  debidamente coordinados.

Reúne por tan to  e steM cd alb  de U tilid a d  l o s  c arac te  

r e s  ex ig id o s en e l a r t íc u lo  171 d e l v igen te  E sta tu to  de l a  

Propiedad. I n d u s t r ia l ,  pues e s t á  c o n stitu id o  por " á i s p o s i t i -  

vos que aportan  a l a  función a que son d e stin ad o s* una eco­

nomía de tiempo y da en erg ía '*, además de lo g ra r  un mejor re, 

su ltad o  in d u s tr ia l  por su aumento de producción en e l  mismo 

tiempo de tr a b a jo . Por e l lo ,  y como habrá de verse  mas ade-¡ 

la n te , e l  Modelo que para su p ro tecc ión  se o frece  en e s ta  -  

Memoria, se hace acreedor a lo s  b e n e fic io s  de pro tección  y



ex p lo tac ió n  e x c lu siv o s que co n céd an lo s correspondientes a r­

t íc u lo s  d e l v igen te E stau to  de l a  Propiedad In d u s tr ia l  da 26 

da Ju l io  da 1929) publicado  por ReáL Orden de 3Ó de á b r i l  de 

1930, m odificado por D ecreto de 26 da D icieabra  de 1947'

Formando p arte  de a s t a  Memoria, se acompaña una hoja 

t r ip le  da d ib u jo s , en l a  que se represen ta  señalada con l a  i l  

gura A) un esquema o sección  d el conjunto ae io s  dos d isp o s i 

t iv o s ,  y en e l  puede d is t in g u ir se  e l  motor (1 ) , juego de vis. 

s in —f i n  (2 ) , rueda de corona (3) y h u s i l lo  ( 4 ) , situado  todo 

e l lo  en la  parte  su p e r io r , rea lizán d o se  e l  accionam iento ha­

c ia  b a jo , h a sta  l le g a r  a l  punto (5) momento en e l  que ha de 

comenzar a ac tu ar  l a  prensa h id rá u lic a  por medio de una moto_ 

bomba que in yecta a c e ite  a trav és de l a s  tu b e r ía s  correspon­

d ie n te s . E l c il in d ro  que e je rce  l a  p re sió n  se  represen ta  y -  

seR ala con e l  nómero (6 ) .

La f ig u r a  B) rep resen ta  e l  propio  montaje de la  f i ^  

r a  A), pero v is to  de f r e n te ,  apreciándose l o s  mismos elemen­

to s  ya expresados a l o s  que en e s ta  f ig u r a  ha de aü ad irse  dos 

gu iad  de f i ja c ió n  de desplazam iento (7 ) , que tien en  l a  m isi&  

de asegu rar  la  co locación  d e l punto de p re s ió n  d el c ilin d ro  

(6 ) ,  además da ase g u rar  e l  desplazam iento de l a  bancada o — 

p la to  de p re sió n .

La p lan ta  y secc ión  d e l montaje d e a c r ito , aparecen -  

representados en la  fig u ra . C), apreciándose en e l conjunto -  

o tro s  elementos que aunque forman ¡parte d e l complejo mecáni­

co e h id rá u lic o , no a fe c tan  sustanoialm ante a lo  que se r e i­

v in d ica  en e s te  Modelo da U til id a d .

^ á c i l  e s de ver que con l a  conjunción da lo s  dos prm 

c ip io s ,  mecánico e h id rá u lic o , se consigue un movimiento rá­

pido aunque de lim itad a  p re sió n , e l  que dispone y prepara e l 

segundo movimiento, propiamente e l  de prensado, e l  que s e  —
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e fec tú a  con gran p re sió n  rigurosam ente co n tro lad a , con un mí 

nimo d e l reco rrid o  d e l c i l in d r o , y por tan to  con gran econo­

mía de tiempo y e sfu erzo .

SeSalados lo s  elem entos c o n st itu t iv o s  de e s te  Modelé 

a s í  como lo s  o arao te re s que con stituyen  específicam en te su -  

u t i l id a d ,  so lo  nos r e s ta  con cretar en la  s ig u ien te

y 0 T A

l a s

R e i v i n d i c a c i o n e s

13. prensa mixta, para ciiapas, c o n stitu id a  por un do­

b le  conjunto formado por un motor, un juego de v i s —sin —fin ,  

rueda de corona y h u s i l lo ,  que desplazan  e l  punto de presión  

h acia  l a  p a rta  in f e r io r ;  y por un c il in d ro  sobre e l  que ac­

túa una moto-bomba, que p resion a a p a r t i r  d e l extremo in fe — 

r io r  d e l h u sillo ^  coordinados ambos movimientos en un punto 

de p re sió n  por dos gu ía s de f i ja c ió n  da desplazam iento.

23. PRENSA MIXTA PARA CHAPAS.

Tal como aparece represen tad o , d e sc r ito  y .r e iv in d ic a  

do en l a  presente Memoria d e sc r ip t iv a  que consta de olnoo — 

h o ja s  de te x to , m ecanografiadas por una so la  c ara , y una ho­

ja  t r ip le  de d ib u jo s .

Madrid, a 8  0  dé Mayo de m il novecientos sesen ta .
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