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MODELO DE UTILIDAD 
p or VEINTE aSoa 

en E3PARA

Por: "Una d isp o s ic ió n  p erfecc io n ad a  para  un ión  de p iezas
da em b a la je s" .

A fav o r de: Don Manuel Roa Y abar, de n ac io n a lid ad  espaR ola, 
do m ic iliad o  en Pamplona, G eneral C h in c h illa , S .

t

M E M O R I A

E l p regan te  r e g i s t r o  de Modelo de U ti l id a d  co n c ie rn e , 
como su enunciado in d ic a , a una d isp o s ic ió n  p erfecc io n ad a  
p ara  unión de p iezas  de em balajes, de acuerdo  con l a  des­
c r ip c ió n  d e ta l la d a  que de la  misma se  r e a l i z a ,  debiendo 

5 in te r p r e ta r s e  siem pre e s te  concepto en su  más am plio sen -
t.t id o  y nunca en l im i t a t i v o .  {

3on ya conocidas d isp o s ic io n e s  s im ila re s  p a ra  unión
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de p ie z a s  de em bala jes, mas ninguna de e l l a s  ha sido  dó - ij!
tad a  de l a s  m ejoras y perfecc ionam ien tos que l le v a  in c o r -  }¡íporados l a  c reac ió n  que dá lu g a r  a é s ta  p e tic ió n  de r e g is -  j!j}:
t r o ,  con l a  cu a l se  consigue ro d ea r de mayores y e fe c tiv a s  
r e s i s t e n c i a  y seg u rid ad  a lo s  mismos, siendo  su sc e p tib le
de p ro te c c ió n  por l a  novedad que p re se n ta  y po r l a  u t i l i d a d  ^

§que p ro p o rc io n a . ^
Por l a  d isp o s ic ió n  de sus elem entos in te g ra n te s ,  a s i  

como por su novedad y v e n ta ja s ,q u e  posee sobre  cuanto pudo 
id e a rse  de a n te r io r id a d , de análogos f in e s  y l in e a  cons- 
t r u c t i v a ,  se hace ac re ed o r a lo s  p r iv i le g io s  que, para  lo s  
de su c la s e  y co n d ic ió n , o to rg a  e l  v ig en te  E s ta tu to  de l a  ! 
P rop iedad  I n d u s t r ia l  y demás d isp o s ic io n e s  v ig e n te s , lo s  !
cu a le s  v ienen  a demandarse por medio de e s ta  p e tic ió n  de [
amparo. ^

H asta  l a  fech a , ha c o n s t i tu id o  un problema l a  f a b r ic a -   ̂
c ión  de envases de e s te  t i p o ,  ya que lo s  c o n s tru c to re s , se  í
l im ita n  a  u n i r  l a s  d i f e r e n te s  secc io n es c o n s t i tu t iv a s  so -  ^
b re  sus extrem os co rre sp o n d ien te s , o, s a to s  sob re  un taco  
p re v is to  v e r tic a lm e n te , en e l  ángulo de c o in c id e n c ia  de ^
lo s  l i s to n e s  o t a b l a s .  P a ra  re fu e rz o  de e s t a  e s t r u c tu r a ,  ¡ 
su e len  u t i l i z a r s e  g rap as , alam bres o chapas, lo  q u e ,ló g ic a ­
m ente, en carece  su fa b r ic a c ió n . j

Teniendo en cuen ta  que e s to s  envases han de co n tener í
generalm ente p roductos pesados, y que son som etidos a g o l­
peos y ap ilam ien to , en l a s  f a s e s  de alm acenaje y m ú ltip le s  
t r a n s p o r te s ,  cam iones, f e r r o c a r r i l ,  m anual, c a r ro s  y s im i-  j 
l a r e s ,  es ló g ico  suponer que l a  r e f e r id a  e s t r u c tu r a ,  sugre 
b a s ta n te  en e s ta  m an ipu lac ión , rompiéndose o d e te r io rá n d o se .
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Da e l l o  se i n f i e r e  que, lo s  envases, una vez vaciados 
d e l p roducto  que co n tien en , r e s u l ta n  p rác ticam en te  in a ­
p rovechab les , lo  que se  trad u ce  en un g ran  g a s to , y a  que 
e s to  r e p re s e n ta  e l  t e n e r  que h a b i l i t a r  nuevos envases pa­
r a  cada fa se  de u t i l i z a c i ó n .

E l o b je to  d e l p re se n te  Modelo de U ti l id a d  re su e lv e  en 
forma s a t i s f a c t o r i a  e s te  problema tan  fundam ental, dada l a  
gran necesidad  de empleo de envases p a ra  e l  t r a n s p o r te  y 
alm acenam iento de p roductos d iv e rso s , consigu iéndose con 
su uso economía, s e n c i l le z  c o n s tru c tiv a , c rea c ió n  de enva­
se s  indefo rm ab les e ir ro m p ib le s , re c u p e ra b le s  en su t o t a ­
l id a d ,  e s t é t i c o s ,  r e s i s t e n t e s  y  du rad eros, log rándose una 
n o tab le  reducción  de mano de obra y empleo de m a te r ia le s .

P ara  m ejor comprensión de e s ta  o b je to , se ad ju n ta  a l a  
p re se n te  Memoria d e s c r ip t iv a ,  una h o ja  de p lanos en l a  que, 
a t i t u l o  de ejem plo, se re p re se n tan  to d as  y cada una de 
l a s  p a r te s  que lo  forman y re la c ió n  que guardan e n tre  s í .

En l a  c i ta d a  h o ja  de d ib u jo s , se ap rec ian  l a s  s ig u ie n ­
t e s  r e f e r e n c ia s :

B ig . 1 6 .-  R epresen ta un d e ta l l e  se c c io n a l de un envase 
e jecu tad o  b a jo  e l  p re se n te  p rocedim iento  c o n s tru c t iv o . En 
l a  misma tenem os: -1 -  y - 1 ' -  corresponden a l a s  p iezas  
v e r t i c a l e s  de re fu e rz o  y apoyo de l a s  ta b la s  t r a n s v e r s a l -  
mente d is p u e s ta s .

E s to s  elem entos de r e s i s t e n c i a  y f i j a c ió n ,  e s tá n  cons­
t i tu id o s  por dos ta b la s ,  de dim ensiones adecuadas,.ge mayor 
o ig u a l grueso qme l a s  t a b la s  un idas so lid a r ia m e n te , e s ­
tando  s itu a d o s  en l a s  zonas an g u la res  d e l  ca jó n , en forma 
t a l  que e l  v é r t ic e  propiam ente dicho del ángulo re fe r id o ,
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queda l i b r e ,  ya que e s ta s  p ie z a s  da a p lic a c ió n , se s i tú a n  
en una zona próxima a l a  esqu ina d e l ca jó n  de que se  t r a t e ,  
Cada una da e s ta s  p ie z a s  se rá  ig u a l e n tre  s í .

- 2 -  y - 2 ' -  in d ica n  l a s  ta b la s  de c o b e rtu ra  y foim ación 
d e l envasa propiam ente d ich o .

E s ta s  t a b la s  o l i s to n e s  son, e n tre  s í ,  eonpreferB neia , 
de ig u a l anchura, p r e v is ta s  en p o s ic ió n  p e rp e n d ic u la r  en­
t r e  s i  y s i tu a d a s  en l a  p a r te  m edia o su p e r io r  de l a  c a ja .

Las c i ta d a s  m aderas se f i j a n  con c a r á c te r  pe im ánente, 
por clavazón o B o m i l le r ía ,  sobre lo s  elem entos v e r t i c a ­
l e s  -1 -  y - 1 ' - .

La f i j a c ió n  a lu d id a  se r e a l iz a r á  por l a  p a r te  i n t e r i o r  
de lo s  elem entos - 1 -  y - 1 ' - ,  según se  i d e n t i f i c a  por l a  
i lu s t r a c ió n  a d ju n ta .

Las maderas c i ta d a s  -2 -  y - 2 ' - ,  quedarán en l a  misma 
ra s a n te  de n iv e l  y en p e rfe e to  p a ra le lism o  eo# re sp e c to  a 
l a s  ta b la s  in f e r io r e s  - 4 -  y - 4 ' - .

&g- y - 8 ' - ,  corresponde a l a s  cabezas a so c iad as  de lo s  
elem entos -S - y - 2 ' - .  E s ta s  cabezas e s tá n  c o n s t i tu id a s  por 
sendos c o r te s ,  uno por cada p ie z a , en una p o s ic ió n  an g u la r 
de 906, estan d o  a ju s ta d a s  sus dim ensiones rac io n a lm en te , 
en forma t a l  que p e rm ita  su ensam ble, s in  que so b resa lgan  
lo s  extrem os de l a  l ín e a  de co n s tru cc ió n  d e l co n ju n to .

Los extrem os co rtad o s  de la s  ta b la s  t r a n s v e r s a le s  c i t a ­
d a s , quedan montados respec tivam en te  sob re  lo s  s e c to re s  l a ­
t e r a l e s  e x te r io re s  de lo s  p lanos de re fu e rz o  - 1 -  y - 1 ' - .

E s to s  extrem os de l a s  p iezas -8 -  y - 2 ' - ,  en v i r tu d  de 
su e s p e c ia l  co n fig u rac ió n  y d im ensiones, se a ju s ta n  p e r­
fectam ente e n tre  s í ,  quedando a l  mismo n iv e l  con re sp ec to

í
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a l a  a l tu r a  de lo s  a l amentos -1 -  y - 1 ' - ,  ta n to  por su p a rte  
su p e r io r  como por l a  i n f e r i o r .

Cada cabeza de l a s  ta b la s  -3 -  y - 2 ' - ,  p re sen ta  una base 
m ú ltip le  de apoyo y f i j a c ió n ,  a s a b e r :

a )  . Por l a  p a r te  i n f e r i o r  y s u p e r io r  resp ec tiv am en te  
e n tre  s i  de l a s  p ro p ia s  cabezas ensam bladas.

b )  . Por lo s  l a t e r a l e s  de menor a l t u r a  de l a s  p iez a s  de 
un ión  y r e s i s t e n c ia  -1 -  y - 1 ' - .

c )  . P or e l  l a t e r a l  de l a  p ieza  t r a n s v e r s a l  -S -  y - 2 ' - .
E s ta  v a r ia d a  d isp o s ic ió n  da f i j a c ió n ,  determ ina una

unión p e r f e c ta  y de im posib le  se p a ra c ió n , aun a l a s  mayores 
p res io n es  y e s fu e rz o s .

- 4 -  y - 4 ' - ,  corresponde a lo s  p lanos in f e r io r e s  de f o r ­
mación del envase, con p re fe re n c ia  de mayor anchura que 
sus co rre sp o n d ie n te s  -2 -  y - 2 ' - .

- 5 -  y - 5 ' i nd i c a  resp ec tiv am en te  l a  s i tu a c ió n  de l a s  
cabezas de emsamble de l a s  p iez as  -4 -  y - 4 ' - .

P or h ab e r s id o  an te rio rm en te  d e s c r i ta s  sus c a r a c te r i s -  
t i c a s ,  no se  c o n s id e ra  p re d is a  su re p e t ic ió n , ya que e l  
proceso de m ontaje es exactam ente e l  mismo que en l a s  p ie ­
zas -3 -  y -2 * - .

Los p lanos de c o b e rtu ra  -3 -  y - 4 - ,  podrán i r  d is ta n c ia ­
dos convenientem ente, o, f i ja d o s  en su cesió n  in in te rru m ­
p id a , no a lte ra n d o  e l lo  l a  e s e n c ia lid a d  del Modelo.

F ig .  2 s . -  La misma corresponde a una v i s t a  en p la n ta  
de a s ta  d isp o s ic ió n  p e rfecc io n ad a .

Las r e fe re n c ia s  -1 -  á  - 3 ' - ,  ambas in c lu s iv e ,  ya han s i ­
do an te rio rm en te  c i ta d a s .

F ig .  3& .- M uestra un p a r  de elem entos - 2 -  y  - 2 ' - ,  o,
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- 4 -  y - 4 ' - ,  s u s c e p tib le s  de ensam blaje p o r medio de sus 
co rre sp o n d ien te s  ca jead o s  y re b a je s ,  que, e n tre  s í ,  co in ­
ciden  exactam ente. ¡¡

, §E l o b je to  de l a  invención  no puede l im i ta r s e  a  l a  so la  ¡
, í?5 e jecu c ió n  da envases, s in o  que se  hace ex ten siv o  a  c u a l-  í

q u ie r  t ip o  de co n s tru cc ió n  a base de m adera, en l a  que se  í
* ^re q u ie ra  una unión  p e r f e c ta ,  t a l  como en co frad o s, e s t iv a -  í

dos, e s t r u c tu r a s  d iv e rs a s  de m adera, po r ejemplo tr ib u n a s , 
e s c a le ra s ,  g ra d e r io s , s ta n d s , v iv ien d as  l ig e r a s  p re f a b r i -  

10 cadas, c e rc a s  y v a lla d o s , p a s a re la s , p u en tes , t o r r e s  y s i -  j 
m ila n o s . ^

D e s c r i ta s , por manera s u f ic ie n te ,  l a  n a tu ra le z a , f in a ­
l id a d e s  y p a r ta s  in te g ra n te s  de e s te  Modelo de U ti l id a d , t 
so lo  r e s t a  h acer c o n s ta r  que, c u a lq u ie r  m o d ificac ió n  de f

15 d e ta l l e  que se  intpodm zca en e l  mismo, se  c o n s id e ra rá  in ­
c lu id a  d e n tro  de e s ta  p ro te c c ió n  en ta n to  que no a l t e r e ,  
m odifique o cambie esenc ia lm en te  su f in a l id a d  c a r a c te r í s -  =
t i c a .

¡í;
&!

N O T A
¡i'"'E20 Por e l  Modelo de U ti l id a d  a  que se  r e f i e r e  l a  p re se n ta  ;

Memoria, se REIVINDICA: i
I B .-  Una d isp o s ic ió n  p erfecc io n ad a  p a ra  un ión  de p ie -  ¡í 

zas da em balajes, c a ra c te r iz a d a  por comprender p ares  de 
elem entos p re v is to s  en p o s ic ió n  v e r t i c a l  con re sp ec to  a  ^

25 su  e je  de f ig u ra ,  c o n s ti tu id o s  por p ie z a s  de secc ió n  r e c -  ^ 
ta n g u la r  y de m a te r ia l  y dim ensiones con v en ien tes a su f i -  ¡
n a lid a d  de a p lic a c ió n  r a c io n a l ,  que se  s i tú a n  con ca rá c -  í
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t e r  permanente en zonas muy próxim as a lo s  s e c to re s  an­
g u la re s  d e l envase de que se t r a t a ,  quedando lo s  v é r t i ­
ces de proyección, s in  g u a rn ic ió n , pero  consigu iéndose é s ­
t a  p a rc ia lm en te  por l a s  cabezas de l a s  p iezas  tra n a v e rs a -  

5 l e s  de c o b e r tu ra , siendo  lo s  c ita d o s  elem entos de r e s i s ­
te n c ia  y unión dim ensionalm ente ig u a le s  e n tre  s i .

2 2 .-  Una d isp o s ic ió n  p erfecc io n ad a  p a ra  unión de p ie ­
zas de em bala jes, según e l  punto a n te r io r ,  c a ra c te r iz a d a  
por comprender una p lu ra lid a d  de p iezas  p lanas t r a n s v e r -  

10 s a le s ,  de dim ensiones co n v en ien tes , pero ig u a le s  e n tre  s í  
por paras re s p e c t iv o s , que se s i tú a n  en p o sic ió n  perpen­
d ic u la r  e n tre  s i ,  cuyo punto de c o in c id e n c ia  y ensamble 
corresponde a  l a s  zonas an g u lares d e l p rop io  envase , p re ­
sen tando e s to s  p lanos de co b e rtu ra  l a t e r a l  unas cabezas 

15 re b a ja d a s  angulárm ente y de l a s  mismas d im ensiones, pero  
co n fig u rad as en se n tid o  in v e rso , p ara  p e rm it i r  su p e rfe c ­
to  ensam blaje , f i já n d o s e  por lo s  medios co n v en ien tes lo s  
r e f e r id o s  p lan o s , por sus cabezas c i ta d a s ,  sobre lo s  e le ­
mentos v e r t i c a le s  de un ión , consigu iéndose una e s t ru c tu ra  

20 ev en tu a l o perm anente dotada de un gran  c o e f ic ie n te  de
r e s i s t e n c ia ,  estando  c o n s t i tu id a  l a  c o b e rtu ra  por e l  nú­
mero apropiado de planos de ensamble p re v is to s  en su p er­
p o s ic ió n .

3 2 . -  "Una d isp o s ic ió n  p erfecc io n ad a  para  un ión  de p ie -  
25 zas de em b a la je s" .

T a l y conforma se  ha d e s c r i to  en l a  Memoria que a n te ­
cede, i lu s t r a d o  en lo s  p lanos que se  acompañan, y , a  lo s
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f in e s  que se  han e sp e c if ic a d o , b ien  determ inadam ente.

C onsta e s ta  Memoria de ocho h o ja s  f o l i a d a s ,  e s c r i t a s  
a  máquina por una s o la  de sus c a r a s .

M adrid, S4 de Mayo de 1,960
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