MODELO DE UTILIDAD
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a favor de
SOCIETE NORSOM TIBSAGE DE JUTE DE LA LYS ET SOCIETE INDUS-
TRIELLE BT GGMMERCIASE DE LA CATICHE REUNIS, domiciliada
en WERVICQ~SUD (Nord) Francia, y de nacionalidad francesa,
por:
»Material en forma de hoja o lémina, para embalajes y otras

éplicaciones”.
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Descripcién,

Los materiales utilizados hasta ahora para envolver
productos peéados, tales como productos quimices, granos,
herinas, etc., no han dado en general plena satisfaccién. En
la mayoria de los casos se emplean para estos embalajes fi-

bras textiles naturales, que se deterioran répidamente porx
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la accién de la humedad, a menos de someterles previamente
a un tratamiento especial, lo que aumenta considerablemente
el coste. Para evitar estos inconvenientes se ha intentado
el empleo de hojas de material pléstico, pero estos materiap
les presentan el inconveniente de deformarse demasiado y de
no ofrecer suficiente resistencia.

El presente modelo de utilidad se refiere a un nuevo
material destiﬁado egpecialmente al embalaje de productes pe-
gsados, pero que puede servir para muchos otros usos. Este mapg
terial se caracteriza esencialmente por comprender ung rede-
cilla o tejidb de mallas anchas, en el cual, por lo menos uns
parte de los hilos que lo forman estén constitufdos por hiles
de un material pléstico termo-soldable o bien por hileos de
cugl quier materia recubiertos de material plastico terme-socl-
dable, Esta redecilla se suelda luego por la accidn del calor
gobre une hoja de material pléstico.

Para la fabricacién de la redecilla, se emplean pre-
feriblemente hilos de nylon o de otro materigl apropiado, re-
vestidos de una capa de cloruro de polivinilo y soldados por
la accién del calor, sobre una hoja delgada de cloruro de po-
livinilo., No es indispensable que todos los hilos que forman‘
la redecilla estén recubiertos de cloruro de polivinilo y sol-
dados a la lémina de cloruro de polivinilo y con objeto de
reducir el coste, se pueden empleaf una parte de hilos recu~
biertos de clorure de polivinilo y otros hilos de otra mate-
ria sin recubrir, Los hilos que no se hallan recubiertos de
cloruro de polivinilo no quedan soldados & la hoja de material
pléstico, pero contrdbuyen a dar resistencia al material.

La redeéilla que forma parte de este material puede

estar constitufda gimplemente por un tejido de mells ancha,
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obtenido con ligamento de gasa, u otro ligamento similar,
Yy en el cual, por lo menos una parfe de los hilos de urdim-
bre o de trama que forman el tejido, esté constitufda por
hilos de polivinilo o bien por hilos de nylon u otra fibra
apropiada, recubiertos de una capa de cloruro de polivinilo.
Estos hilos de polivinilo o de otra fibra recubierta de clo-
ruro de polivinilo, se sueldan luego por la accién del calor
& la hoja de cloruro de polivinilo por los puntos de contac-
to entre estos hiles y la hoja pléstica, y de esta manera se
formé un material para embalaje en el que ia redecilla le da
resistencia necesaria y la hoja de polivinilo le da la imper-
meabilidad tanto &l aire como al agua y le da al mismo tiempo
elasticidad. |

El material de este modelo de utilidad presenta cua-
lidades muy notables, sobre todo en lo que concilerne a su
estaﬁqueidad y & la resistencia a los choques. Si por ejem—
plo se llenan de grano ¢ de tubérculos un saco hecho de este
material y el saco lleno se somete a choques de consideracién,
puede suceder que en las partes sometidas a esfuerzos més
violentos se produzca una rotura progresiva de los hilos de
la redecilla, pero en este caso, la hoja de material pléstico
no se rompe, y la gran elasticidad y deformabilidad de esta
hoja permite que el contenido del saco se desplaceghformando
el contorno exterior del saco, pafo sin romperse.

En el plano adjunto se representa el material objete
de este modelo de utilidad, siendo,

La figura 1 una vista en perspectiva del material y

La figurae 2, una seccidn tiansversal del mismo, apro-
ximgdamente por la 1f{nea II-II de la figura 1.

En eatas figuras, se ve la redecilla representada
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esquemfiticamente por hilos de urdimbre -l~, ~l@=, =2-, —28-,
~3~, ~3&~, etc., tejidos con ligaemento de gasa, del modo ya
oonocido, con hilos de trama -~5-6-7~8-, etc., También se

ve la hoja -9~ de material pléstico sobre la cual se suelda
en caliente la redecilla, gquedando esta redecilla unids a
la hoja de material pléstico por los puntos de contacto en-
tre los hilos de la redecilla que estén cubiertos de cloruro
de polivinilo y a la hoja de material pléstico de clorure

de polivinilo.

Ouando todos los hilos de la redecilla estén recu =
biertos de cloruro de polivinilo, la unién de la redecilla
con 1a hoja de material pléstico, tieme la méxima resisten—
cla y eficacia, pues los puntos de contacto y de soldadurs
sS0n muy numerosos, pero a veces, con objeto de reducir el
coste del material se pueden emplear ¥nicamente una parte de
hilos recubiertos de cloruro de polivinilo y en este caso la
unidn se efecttia Unicamente por estos hilos. El material no
tiene quizés tanta resistencia, pero su coste es mucho més
reducido, porque el recubrimiento de los hilos con clorure
de polivinilo resulta de coste elevado.

Debe entenderse que el modo de realizacidn descrito
en esta memoria no tiene ninglin carécter limitativo y que
admite todas las modificaciones que convenga sin salirse

del alcance de este modelo de utilidade En particular, se

'comprenderé que atn cuando se ha representado la redecilla

constitufda por un tejido con ligamento de gasa, puede fa-
bricarse esta redecilla con cualquier otro ligeamento y que
del mismo modo, en lugar de cloruro de polivinilo puede em-
plearse tanto para recubrir los hileos gque forman la redeci-

lla como para constituir la hoja de material pléstico, cual-
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qpier»otrb material pléstico que sea soldable en caliente
¥ posea caracter{sticas apropiadas para este objeto., Del
mismo modo, es posible constitulr un material més reforzado
empleando no una redeoilla, giné varias capas de redecilla,

unidas a varias capas de material pléstico superpuesto.

N o 7 A

e See I v ST ST e e S I e e B e S

8e reivindica como objeto de este registro de mode-
lo de ﬁtilidad; |

1) Material en forma de hoja o lémina, para emba-
lajes y otras aplicaciones, constitufdo por una redecilla
o tejido de malla ancha, cuyos hiles estén recubiertos, por
lo menos en parte, de un material pléstico termosoldable, y
unidos por la accién del calor a una plancha de material
pléstico termo-soldable, de manera que los hilos queden sol—
dados a la plancha de material pléstico en los puntos de
contacto entre ambos.

2) Material segin la reivindicacién anterior, ca -
recterizado porque una parte de log hilos estédn constitufdes
por una fibra conveniente recubierta de cloruroc de polivini=-
1o‘y la hoja de material pléstico es tembién de cloruro de

polivinilo, de manera que al poner en contacto la redecilla

'y la plencha de material pléstico, se pueden soldar fécil-

mente ambes por elevacién de temperature.

3) Material segin la reivindicaoién 1, caracteriza-
do porqueﬂlos hilos que forman la redecilla estén constitui-
dos preferentemente por nylon y todos o psarte de estos hiles
se hallan recubilertos de una capa de cloruro de polivinile,
que es8 la que facilita la soldadura con la hoja de material

pléstico,
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4) Material segin la reivindicacidn 1, caracteri-

zado porqﬁe la redecilla esté constitufda por un tejido de

malla ancha con ligamento de gasa.
5) Material en forma de hoja o lémina, pare emba-

5 lajes y otras splicacicnes.

Esta memoria consta de seis péginas escritas por

una gsola cara.
BARCELONA, 25 de noviembre de 1959.
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