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M O D E L O  DE  U T I L I D A D  

a favor de

SOCIÉTÉ NGRSOM TISSAGE UE JUTE UE LA LYS ET SOCIÉTÉ INDUS­

TRIELLE ET COMMERCIALE DE LA CATICHE REUNIS, dom iciliada 

en WERVICQ-SUD (Nord) Francia, y  de nacionalidad francesa,

por:

"M ateria l en forma de hoja o lámina, para embalajes y otras 

ap licac ion es*.

D e s c r i p c i ó n .

Los m ateria les u tiliza d os  hasta ahora para envolver 

productos pesados, ta le s  como productos químicos, granos, 

harinas, e t c . ,  no han dado en general plena sa tis fa cc ió n . En 

la  mayoría de lo s  casos se emplean para estos embalajes f i ­

bras t e x t i le s  naturales, que se deterioran  rápidamente por5
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l a  acción de la  humedad, a menos de someterles previamente 

a un tratam iento esp ec ia l, lo  que aumenta considerablemente 

e l coste . Para e v ita r  estos inconvenientes se ha intentado 

e l empleo de hojas de m ateria l p lá s t ic o , pero estos materia^ 

le s  presentan e l  inconveniente de deformarse demasiado y de 

no o frece r  su fic ien te  res is ten c ia .

E l presente modelo de u tilid a d  se r e f ie r e  a un nuevo 

m ateria l destinado especialmente a l embalaje de productos pe­

sados, pero que puede s e rv ir  para muchos otros usos. Este map 

t e r ia l  se ca rac teriza  esencialmente por comprender una rede­

c i l l a  o te j id o  de m allas anchas, en e l  cual, por lo  menos una 

parte de los  h ilo s  que lo  forman están constitu idos por h ilo s  

de un m ateria l p lá s t ic o  term o-soldable o b ien por h ilo s  de 

cualqu ier m ateria recub iertos de m ateria l p lá s tic o  term o-sol- 

dable* Esta r e d e c i l la  se suelda luego por l a  acción del ea lor 

sobre una hoja de m ateria l p lá s t ic o .

Para la  fab ricac ión  de la  r e d e c i l la ,  se emplean pre­

ferib lem ente h ilo s  de nylon o de otro m ateria l apropiado, re ­

vestidos de una capa de cloruro de p o l iv in i lc  y  soldados por 

la. acción del ca lo r , sobre una hoja delgada de cloruro de po- 

l i v i n i l o .  No es indispensable que todos lo s  h ilo s  que forman 

la  r e d e c il la  están recub iertos de cloruro de p o l iv in i lo  y s o l­

dados a la  lámina de cloruro de p o l iv in i lo  y  con ob jeto  de 

reducir e l  coste, se pueden emplear una parte de h ilo s  recm- 

b ie r to s  de cloruro de p o l iv in i lo  y otros h ilo s  de o tra  mate­

r ia  s in  recu b rir. Los h ilo s  que no se hallan  recubiertos de 

cloruro de p o l iv in i lo  no quedan soldados a la  hoja de m ateria l 

p lá s t ic o , pero contribuyen a dar res is ten c ia  a l m ateria l.

La r e d e c i l la  que forma parte de este m ateria l puede 

estar constitu ida simplemente por un te jid o  de malla ancha,
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obtenido con ligamento de gasa, u o tro  ligamento s im ila r , 

y  en e l  cual, por lo  menos una parte de lo s  h ilo s  de urdim­

bre o de trama que forman e l t e j id o ,  es tá  constitu ida  por 

h ilo s  de p o l iv in i lo  o bien por h ilo s  de nylon u otra  f ib ra  

5 apropiada, recub iertos de una capa de oloruro de p o l iv in i lo .  

Estos h ilo s  de p o l iv in i lo  o de o tra  f ib r a  recub ierta  de c lo ­

ruro de p o l iv in i lo ,  se sueldan luego por la  acción de l ca lor 

a la  hoja de cloruro de p o l iv in i lo  por lo s  puntos de contac­

to  entre estos h ilo s  y la  hoja p lá s t ic a , y de esta  manera se 

10 forma un m ateria l para embalaje en e l  que la  r e d e c il la  le  da 

res is ten c ia  necesaria y la  hoja de p o l iv in i lo  l e  da la  imper­

meabilidad tanto a l a ire  como a l agua y le  da a l mismo tiempo 

e la s t ic id a d .

El m ateria l de es te  modelo de u tilid a d  presenta cua- 

15 lidades muy notab les, sobre todo en lo  que concierne a su

estanqueidad y a la  res is ten c ia  a lo s  choques. S i por ejem­

plo se llenan  de grano o de tubérculos un saco hecho de este 

m ateria l y e l  saco llen o  se somete a choques de consideración, 

puede suceder que en las  partes sometidas a esfuerzos más 

20 v io len tos  se produzca una rotura p rogres iva  de lo s  h ilo s  de

la  r e d e c i l la ,  pero en este caso, la  hoja de m ateria l p lá s tico  

no se rompe, y la  gran e la s tic idad  y deform abilidad de esta 

hoja permite que e l  oontenido del saco se desplace/Reformando 

e l  contorno e x te r io r  del saco, pero sin  romperse.

25 !Bn e l  plano adjunto se representa e l  m ateria l ob jeto

de este modelo de u t il id a d , siendo,

La figu ra  1 una v is ta  en perspectiva  de l m ateria l y 

La figu ra  2, una sección transversal d e l mismo, apro­

ximadamente por la  l in e a  11-11 de la  figu ra  1.

30 En estas figu ra s , se ve la  r e d e c i l la  representada



esquemáticamente por h ilo s  de urdimbre -1 - ,  - l a - ,  -2 - ,  -2 a -, 

-3 - , -3ar-, e t c . ,  te jid o s  con ligamento de gasa, d e l modo ya 

conocido, con h ilo s  de trama -5 -6 -7 -8 -, e tc . También se 

ve la  hoja -9 - de m ateria l p lá s tioo  sobre la  cual se suelda 

5 en ca lien te  la  r e d e c i l la ,  quedando esta  r e d e c i l la  unida a 

la  hoja de m ateria l p lá s t ic o  por lo s  puntos de contacto en­

t r e  lo s  h ilo s  de la  r e d e c i l la  que están cubiertos de cloruro 

de p o l iv in i lo  y  a la  ho ja  de m ateria l p lá s t ic o  de c lorure 

de p o l iv in i lo .

10 Cuando todos lo s  h ilo s  de la  r e d e c i l la  están recu -

b ie rto s  de cloruro de p o l iv in i lo ,  l a  unión de la  r e d e c il la  

con la  hoja de m ateria l p lá s t ic o , tiene l a  máxima res is ten ­

c ia  y e f ic a c ia ,  pues lo s  puntos de contacto y de soldadura 

son muy numerosos, pero a veces, con ob jeto de reducir e l  

15 coste d e l m ateria l se pueden emplear únicamente una parte de 

h ilo s  recub iertos de cloruro de p o l iv in i lo  y  en este caso la  

unión se efectúa únicamente por estos h ilo s .  E l m ateria l no 

tien e  quizás tanta re s is ten c ia , pero su coste es mucho más 

reduoido, porque e l  recubrimiento de lo s  h ilo s  con cloruro 

20 de p o l iv in i lo  resu lta  de coste elevado.

Debe entenderse que e l  modo de rea liza c ió n  descrito  

en esta memoria no tien e  ningún carácter l im ita t iv o  y  que 

admite todas la s  m odificaciones que convenga s in  s a lir s e  

del alcance de este modelo de u t il id a d . En p a r t icu la r , se 

25 comprenderá que aún ouando se ha representado la  r e d e c il la  

constitu ida  por un te j id o  con ligamento de gasa, puede fa ­

b rica rse  esta r e d e c i l la  con cualquier otro  ligamento y que 

del mismo modo, en lugar de cloruro de p o l iv in i lo  puede em­

plearse tanto para recu brir  lo s  h ilo s  que forman l a  red ec i-  

30 l i a  como para con stitu ir  la  hoja de m ateria l p lá s t ic o , cuál-
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quier otro m ateria l p lá s t ic o  que sea soldable en ca lien te  

y posea ca ra c te r ís tica s  apropiadas para este ob je to . Del 

mismo modo, es p os ib le  con s titu ir  un m ateria l más reforzado 

empleando no una r e d e o il la ,  sinó va r ia s  capas de r e d e c il la ,  

unidas a va r ia s  oapas de m ateria l p lá s t ic o  superpuesto.

N O T A
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Se re iv in d ic a  como ob jeto de este r e g is tro  de mode­

lo  de u t ilid a d :

1 ) M ateria l en forma de hoja o lámina, para emba­

, 10 la je s  y otras ap licac ion es , constitu ido por una r e d e c il la  

o t e j id o  de m alla ancha, cuyos h ilo s  están recü b iertoa , por 

lo  menos en p a rte , de un m ateria l p lá s t ic o  term osoldáble, y  

unidos por la  acción d e l ca lo r  a una plancha de m ateria l 

p lá s t ic o  term o-soldable, de manera que lo s  h ilo s  queden s o l­

15 dados a la  plancha de m ateria l p lá s t ic o  en lo s  puntos de 

contacto entre ambos.

2 ) M ateria l segdn la  re iv in d ica c ión  a n te r io r , ca -  

racterizado  porque una parte de lo s  h ilo s  están constitu idos 

por una f ib r a  conveniente recub ierta  de cloruro de p o l iv in l-

20 lo  y la  hoja de m ateria l p lá s t ic o  es tambián de cloruro de 

p e l iv in i lo ,  de manera que a l poner en contacto la  r e d e c il la  

y  la  plancha de m ateria l p lá s t ic o , se pueden soldar f á c i l ­

mente ambas por e levación  de temperatura.

3) M ateria l segdn la  re iv in d ica c ión  1, caracteriza ­

25 do porque lo s  h ilo s  que forman la  r e d e c i l la  están con stitu i­

dos preferentemente por nylon y todos o parte de estos h ilo s  

se hallan  recüb iertos de una capa de c lorure de p o l iv in i lo ,  

que es la  que f a c i l i t a  la  soldadura con la  hoja de m ateria l 

p lá s t ic o .



4) M ateria l según l a  re iv in d icac ión  1, ca rac te ri­

zado porque la  r e d e c i l la  está  constitu ida  por un te jid o  de 

m alla ancha con ligamento de gasa.

5) M ateria l en forma de hoja o lámina, para emba- 

5 la je a  y otras ap licac ion es .

Esta memoria consta de seis páginas escr ita s  por 

una so la  cara .

BARCELONA, 25 de noviembre de 1959*
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