o e i e S ST

IP-dr-2560-AD.

o

3

10.

MODELO
DE
UTILIDAD

a favor de Don Juan GIRBAU VILAGELIU, de nacionalidad es-
pafiola, residente en Vich (Barcelona), Calle Pla de Balen-
yé, 27, por "APARATO ORTURADOR AUTOMATICO PARA SOLDADURA
AUTSGENA",

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere a un nuevo apa-

- rato economizador para sopletes de soldadura autdgena, que

automidticamente al dejar en reposo al soplete propiamente
dicho, obtura el paéo de log gases, sin precisar manipula-
cidn alguna en las llaves de paso y manteniendo por consi-
guiente la regulacidn previamente establecida para el tra-
bajo que se realiza.

Se han ideado diversos sistemas de aparatos de
esta indole, con mas o menos resultados, que en general

son de constitucidn complicada y sujetos a averias, pudien-




aj

5.

10.

18.

20.

25,

do afirmarse que el aparato de la invencidn resuelve
perfectamente, con seguridad y eficacia el fin a que
estd destinado.

Consiste esancialmente este aparato en un blo-
que de dos partes sensiblemente simétricas provigto én
-cada parte de la correspondiente entrada y salida para
el gas a través de una cémara en la que se realiza la
obturacidén. Estas cdmaras presentan la entrada de gas la-
teral y la salida por su base superior, viniendo prolon-
gadas longitudinalmente hasta la base del blogue a través
de la cual se realiza el accionamiento automdtico de los
émbolos obturados, 1os_cuales se deslizan axialmente por
la accidn de una palanca convenientemente articulada que
por su extremo libre forma gancho para soporte del sople-
te. BEL retorno de los aludidos émbolos se realiza por un
muelle dispuesto entre cada émbolo y su asiento. El referi-
do aparafo estd completado con un mechero de paso regula-
ble en comunicacidén permanente con la cémara de acetileno,

para mantener siempre una pequeilia llama de encendido.

Para mejor comprensidén de la presente memoria des-

criptiva se acompafia un dibujo, en el gque esquemdéticamente
y tan sélo a titulo de ejemplo, se representa un caso pric-
tico de realizacidn del objeto de la invencidn.

En dicho dibujo, la figura 1 represgsenta una sec-
cidén del aparato por el plano diametral de ambas camaras
y en la parte superior por el plano medio del mechero per—
manente, estando repreqentados en esta figura los émbolos

en posicidén de cierre; y la figura 2, representa una sec-
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éién por II-II de la figura anterior, pero con 1los ém-
bolos en posicién de libre paso al gas.

Un blogque general -l- divide en dos partes sen-
siblemente simétricas presenta cuatro boquillas tubula-
res, las =2- y -3- para entradas y salida del gas aceti~
leno y otras dos no representadas en el dibujo para entra-
da y salida del oxigeno, comunicando estas boquillas res-
pectivamente con las cdmaras -4- y -5-, de las entradas
lateralmente y las de salida por las conducciones supe-
riores =6- y =7-.las indicadas cdamaras =4- y =5=- s€ pro-
longan hasta la base -8- del indicado blogue -l-, cons-
tituyendo en conjunto las guias de los émbolos de obtura-
cidn y de sus védstagos de accionamiento completéndose estas
gu{as por las tuercas -9-.

Las piezas obturadoras propiamente dichas estén
constituidas por las pastillas de material eldstico -10-
soportadas por las envolventes =ll- vastago -1l2-, tuerca
-13- y pieza eldstica -l4- quedando entre estas Ultimas
lss membrahas separadoras -15- fijadas por las tuercas ;9—.
La pieza -14- va prolongada hasta la base -8~ por el cilin-
dro -16- y presentando las bocas =17~ de partida de los

conductos -6- y -7-, que son las gue se obturas por las

pastillas eldsticas -10-, unos pequefios salientes coOnipos

para facilitar el ajuste y cierre.

De la cémara -4- parte el pequeiio conducto =18~
que por medio de la llave =19~ ge regula su paso y desem—
bogue en el mechero permanente -20-.

En la base heuca del blogque -1- va montada arti-
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culada & los apoyos —21- a modo de casquetes esféricos
la palanca acodeda -22-, ~23-, gque por su extremo libre
presenta el gancho -24- y por su extremo'de'actuacién
contra los cilindros -16- presenta los casqueteé -25=,

Lps émbolos obturadores van presionados cons-
tantemente en sentido de abertura por medio de los mue-
lles =26~ dispuestos entre las bhases de las bocas de sa-
lida de las cémaras =4- y =5~ y los soportes -1ll- de las
piezas de cierre u octuracidn.

Bl funcionamiento del aparato descrito puede
deducirse fécilmente, siendo en lineas generales el si-
guiente: al trabajar con el soplete y sstar por consiguien~-
te libre el gancho -24- los muelles -26-~ mantienen separa-~
das las pastillas obturadorag -10- de las bocas =17~ rea-
lizédndose libremente la salida de gases hacia el soplete,
y en cambio, al colgar éste &ancho -24~- ge presionan los
cilindros -16-, ceden les membranas de cierre -15-, y se
ajustan las pastillas eldsticas =10~ contra las bocas =17~
obturdndose el paso de los gases por los conductos =—6=- y
~7- de salida apagdndose el soplete. For el conducto =18-
y mechero -20- se mantiene permanente una pequefla llame
para el encendido del soplete.

Serén independientes del objeto de presente

modelo de utilidaed los materiales, empleados, formas y

dimensiones tanto absolutas como relativas de las piezas
y del conjunto, y en general todo cuanto no altere, cam-

bie o modifique la esencialidad de la invencidn.
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NOTA

Se reivindica como objeto del presente modelo
de utilidad:

1. Aparato obturador automdtico para soldadura
autégena, que consiste esencialmente en un blogue sensi-
blemente simétrico con dos cavidades longitudinales se-
gin la simetria, cada una con dos comunicaciones para en-
trada y salida de los gases, aquéllas lateralmente y éstas
por sus bases superiores a través de bocas apropiadas, es-
tando estas cavidades prolongadas hasta la base hueca del
referido bloque, con uns membrana intermedis y eldstica
de separacidn, siendo soportadas las piezas eldsticas de
obturacidén por unos émbolos deslizantes fijos a las mem-
branes y prolongados hasta la base, por la gue entran en
contacto con una palanca acodada, que por su extremo libre
presenta un gancho para el soplete en posicidn de reposo,
¥y por su otro extremo présenta dos cabezas de acclonamien-
to sobre las prolongaciones dé los émbolos deslizantes.

2. Aparato obturador sutomdtico para soldadure
autdgéna, segin la reivindicacidn anterior, gue se carac-
teriza por el hecho de gue entre las bases de salida de ga-
ses de las cémaras y los émbolos de obturacidén, van dispues-
tos unos resortes que tienden a separar & estos émbolos de
las bocas de paso de gas, presentando una de las cédmaras une

comunicecidn con un mechero permanente provisto de llave

de paso graduable.
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3. Aperato obturador automético para soldadure
autdgena, segin la reivindicacidn 1, que se caracteriza
por el hecho de gque las piezas obturadoras éstén cons-
titufdes por pequetios blogues de material elédstico alo-
jados en los extremos de unos émbolos deslizantes, cons-
titufdos por una envolvente y un véstago interior, el
cual por su extremo estéd unido & una membrana intermedis
que cierre elésticamente la cémara, prolongéndoée'axial—
mente el védstago por la otra cara de la .membrana hasta
la base hueca del bloque general, en la que va montada la
palanca accionadora de doble cabeza y gancho exterior.

4. Aparato obturador automidtico para soldadura
autogéna, segin la reivindicacidn 1, que se caracteriza
por el hecho de gue la palanca de mando va montada en la
parte inferior del bloque soporte por medio de articula-
cidén por casquetes esféricos de los extremos del soporte
portador de las dos cabezas accionadoras, las cusales en
su parte de ataque presentan puntas a modo también de cas-
quetes esféricos.

5. Aparato obturador automdtico para soldadura
autdgena, segin la reivindicacidn 1, que se caracteriza
por el hecho de que los conductos de los gases estdn dis-
puestos a partir de la base cdmara de alteracidn, presen-—
tando un acodamiento hasta la boquille de salida, siendo
el asiento de cierre en la base de un pequelio saliente.

6.Aparato obturador automdtico pare soldadura
autdgena.

La presente memoria descriptiva consta de siete



? hojas foliadas escritas a mdquina por una sola cara.
Barcelona, a 3 de mayo de 1960
Juan GIRBAU VILAGELIU_
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