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por VEINIE afios

cuyo privilegio se solicita para lLspafla y
todos sus territorios y plazas de sobera-

nfa, a favor de

RCCADOR, Sdad. Anma.
(Sociedad Quimico-Farmacédutica de las es-
tablecimientos Rocafort Doria, Sociedad
Anénima). '

entidad espafiola, domiciliada en Madrid,

calle de Sagasta, nim. 13, relativo g

WCAPSUTA PARA HOTIDEO Y ENVASADO DE SUPO-
SITORIOS Y ANALOGOSY,
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MEMORTA DESCRIPTIVA

Bl presente blodelo de Utilidad se contrae, tal
como indica su enunciado, a una cépsula para moldeo y
envasado de supositorios y andlogos, mediante la cual
se consiguen eliminar Geterminadas operaciones en las

que deben intervenir comntactos manuales, = - = - - -

Hasta la actualidad, la fabricacién de suposgito-
rios se ha venido realizando segﬁn un procedimiento que,
bdsicamente, comprende las sigﬁientes operaciones: mol-
deo del suposiforio, que se efectia por vertido del
producto fundido en unas baterfas de moldes, en las que
cada uno de ellos borresponde a un supositorio; a con-
tinuacibn, se someten, dichas baterfas, a un enfriamien-
to en refrigeradoras © neveras debidamente acondiciona-
das; una vez solidificados los supoéitorios, se procede
al desmoldeo de los mismos; seguidameﬁte se 1fan en
papel impermeable (metdlico, polietileno, celofana, etc);
vy finalmente, se agrupan en cajas o recipientes defini-

TiVOE. = == o = o o v - - o e - - e e e e e e e . e e e -

Un proceso mejorado es en el que se ha previsto
que la operacidbn de liado individuel de cada suposito-
rio, se lleve a cabo por capsulado entre dos lédminas
de material pléstico, debidamente alveoladas para el
alojamiento del supositorio, que posteriormente son
soldadas electrénicamente a fin de cerrar el envase.
Egta operacibn se complementa con una operacibn de en-.

vasado por grupos en cgjas o similares. = - = = « = = -

Ademds de la complejidad de los gistemas descri-
tog, deben citarse como principales inconvenientes de

ellos la necesidad de que intervengs el contacto meanual



35.

40,

45,

50,

para envolver los supositorios en papel impermeable, en
el primer caso, y para depositarlos en los alvéolos de
las léminas de pléstico en el segundo caso, contacto
que a pesar de tomar todas las medidas higiénicas reco-
mendables; pucde ser portador de gérmenes o iumpurezas,

e, indudablemente, encarece el productoe = = = = = = -

A fin de eliminar los inconvenientes citados en
el pérrefo anterior, se ha estudiado y construfdo ura
cépsula para moldeo y envasado de supositorios y andlo-
gos aque no gblo resuelve dichos inconvenientes, sino
que, tal como s¢ verd en piArrafos sucesivos, también
presents superiores caracterfsticas higiédnicas en lo que

se refiere al uso por parte del comprador.s — = = = - - —

Esencialmente dicha cépsula para moldeo y envasado
se caracteriza por estar comstitufda por un cuerpo de
revolucidn hueco, preferentemente de pléstico, cuyo did-
metro es gradualmente variable a lo largo de su eje de
revolucidn, estando dividida en dos partes, suscepti-
bles de unidu y separacién manual eutre sf. Dicho cuer-
po estd abierto por uno de sus extremos sesdi un clrcu-
lo de didmetro inferior al méximo del mismo, estando
cerrado por el otro extremo segin wia seccidn recta de
didmetro nulo, y seccidn meridiana de pequelio radio de

curvatura. - - - - - i e e

Lz unibn de las dosg partes constituyentes de la
cdpsula se realiza segdn la seccidn recta comin a ambas,
correspondiente a2l cfrculo ecuatorial del cuerpo hueco,

presentando dicha wiidu, caracteres de continuidad en el

~interior de la superficie de dicho cuerpo. Dicha unidn
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puede realizarse indistintamente por medio de rosca o

por encaje entre ambas partes. — = = = = = - SR

Inherentemente a las caracteristicas descritas
debe destacarse la ventaja por parte del usuario, de
poder eliminar también ¢l contacto manual con el supo-
gitorio en el momento de su utilizacibn, ya que para

ello puede emplearse una parte de la propia cédpsula. -

Para faciliter la comprensibn de cuanto se ha ex-
puesto, seguidamente se hace referencia a la l4wina de
dibujos que acompafia a esta memoria, la cual, dado su
fin explicativo, debe ser cousiderada como desprovista
de todo cardcter limitativo respecto sl alcance de la

proteccidn legal que se recaba. fn 1osrdibujos: - - - -

PMigura 1, representa una vista en perspectiva de

la cépsula objeto de este Modelo, = = = = - - = = - - -

Pigura 2, representa une seccidén meridiana de la

cdpsula una vez se ha efectuado el moldeds = = = = = - =

Pigura 3, representa una vista en perspectiva en
la que se muestran separadamente ambas partes de la cép-

sula, y el supositorib moldeado y alojado en ella, = -~ -

BEn dichas figuras la cépsula, representada por (1),
puede observarse que estd constitufda por dos partes;
una de ellas (2) abierta por ambos extremos y otra (3)

abierta por uno solo. ©n el ejemplo de la unidn entre

-ambas partes (2) y (3) se efectda por medio del aloja-

miento del cilindro (4), perteneciente a la parte (2),
en el encaje cilfndrico (5) de la ojiva (3). Zste dltina

(3), estd provista, ademds, de unos resaltes (6) parsa



90,

-~

95.

100.

105,

110,

115 .

facilitar el manejo pars la unibn y separacidbn entre

ambas partes (2) 7 (3)e = = = = = = = = = o o & o - -

De acuerdo con lo descrito el empleo de las cép-

sulas 1) se realizard como sigue: unidas ambas partes

(2) y (3) entre sf, tal como se indica en figura 1, se
vierte en su interior el producto fundido, y seguida-
mente se deposita en la refrigeradora. Una vez endure-
cida la masa depositads en el interior de la cépsuls
(1), queda Fformado el supositorio (7), no precisando,
sin embargo, su desmoldeo, pues la cépsula (1) que ha

gervido de molde sirve shora como envase, depositéndose

yva en las cajas que deben contenerlos = = = = = = = = =

n su empleo tambidn se elimina el contacto ma-
nuel con el supositorio (7), porque su utilizacidn pue-
de realizarse retirando la ojiva (3)‘y empujando el supo-
sitorio (7) por el extremo abierto de la parte superior
(2) por interposicidén de papel u otro elemento, si se

cree convenlente, — = = = = = w - - - - -~ - e . =

Habiendo efectuado suficientemente las caracterls-
ticas, ventajas y modo de empleo de la cépsula para mol-
deo y envase de supositorios y andlogos, segin el presen
te Modelo de Utilidad, debe hacerse coustar, en resumen,
gue en la misms podrdn introducirse cuantas variantes
de detalle la experiencis y la prdctica puedan aconsejar
en todas aquellas cuestiones que no afecten a su esen-
cialidad, que es la que se concreta en la primera de
las reivindicaciones que siguen, ya sea congiderads ais—
lademente, ya sea oonsiderada junto con la segunds rei-

vindicacidne = = = = = = = - - - - - D - - - - -~ - -
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Se declaran de novedad, utilidad y propiedad para
Espafia y todos sus territorios y plazas de soberanfa,

las siguientes: = = = = = = = = = = = = - = - - = ~ - -~

REIVINDICACTONES

l.- Gépsula para moldeo y envasado de supositorios
y anfélogos, caracterizada por consistir en un cuerpo de
revolucibn hueéo, de didmetro gradualmente variable a lo
largo de su eje de revolucibu, dividido en dos partes
suSceptibles de vnidn entre sf, estando abierto por uno
de sus extremos, segin un cfrculo de didmetro inferior
al méximo de dicho cuerpo, y estando cerrado en el.otro
extremo, segin una seccidn recta de didmetro nulo y sec-—

cibn meridiana de pequeiio radio de curvatura, = = = = - -

2.~ Clpsula pars moldeo y envasado de supositorios
y andlogos, segin la primere reivindicacién, caracteriza-
da por el hecho de que la unién entre las dos partes cons
tituyentes de la cdpsula se realiza segin la seccién rec-
ta comfn a ambas, correspondiente al circulo ecuatorial
de la superficie del cuerpo, presentgpdo interiormente,
la unién de dichas partes, caracteres de continuidad con

el resto de la superficies = = = = = = = = - = - = = = «

3.~ "CAPSULA PARA MOLDEO Y ENVASADO DE SUPOSITO-
RIOS ¥ ANALOGOSM, = = = = = = = o e e et e s e e = = -

Todo ello conforme se describe y reivindica en
la presente memoria que consta de siete hojas, foliadas

y mecanografiadas por una sola de sus caras, y de una
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1l4ming de dibujos que la ilustra.

BARCELONA, 23 ABR.1960
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