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Bn rec in tos , esca leras y  en general en rec in tos  

que vienen determinados por tab iques t o ta l  o parcialmente 

construidos da hormigón tras lú c id o , esto es en bloques 

huecos de v id r io  es preciso disponer da c ie rto  número 

5. de elementos que proporcionen aberturas de aireación  o

ven tila c ión  y que, naturalmente, se d iferen c ien  lo  menos 

p os ib le  de lo s  demás elementos eme formen e l tabique y 

entre loo  cuales se acoplan*

Para e l lo  ha sido creada la  p iesa  d isp os itivo  

1 0 .-  cuya s o lic itu d  de reg is tro  cono Modelo de U tilid ad  se une 

a la  presente Memoria, y que no tien e  s im ilar en e l raer-
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cado actualmente, por lo  que la  a ven ta jas  sobre todo lo  

conocido son ev iden tes ya que aporta la  solución id ea l 

a un problema que hasta e l presente estaba sin reso lve r  

de una manera s a t is fa c to r ia .

iásta pierna, es en rea lidad  un conjunto de va rias  

que son a su vea elementos independientes que se unen en 

e l  momento de incorporarlos a l tabique para con s titu ir  

e l d isp o s it iv o  que estamos describ iendo.

Unimos dibujo en e l que se muestra una manera 

de l le v a r lo  a la  p rá ctica , s i  bien se hace constar de 

una manera empresa que e l mismo se c ita  solamente a 

t í tu lo  de ejemplo, pero sin carácter l im ita t iv o  alguno, 

s i bien sobra el mismo haremos una descripción  mas deta­

lla d a .

ün la  figura 1 », cueipo de l a  izqu ierda mostra­

mos, v is to s  de fren te  t r e s  de lo s  ctiatro elementos com­

ponentes del conjunto.

Sa ( l )  e l  fren te  de una de la s  piernas la te ra le s , 

viniendo la  otra  a s ituarse en posic ión  s im étrica , ce­

rrando e l marco, s i  bien no se ha representado para mosK- 

t r a r  como van independitadas la s  cuatro p iezas  que com­

ponen lo  que pudiéramos llam ar marco.

3on (2 ) ,  otras dos p iezas  «jub don la s  an teriores 

( l )  forman e l marco.

Unas p iezas  a otras se ensamblan mediante lo s  

rebajas practicados t a l  como ( 3) en e l d in te l y la  solera 

y  en lo s  que encajan la s  jambas ( l ) , pero no precisan de 

medios da inm ovilización  ya que e l narco bien directamente 

o bien mediante elementos secundarios de la  obra^. van
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■ih. la  misma figu ra  la ,  cuerpo de la  derecha se 

muestra la  cara in te r io r  de una jamba ( l )  y en e l la  

unos sa lien tes  en forma de bastón in ve rtid o , todos manos 

lo s  dos in fe r io re s  (5 ) cuja forma es r e c t i l ín e a  esto es: 

sin cayada*

Como esta jamba tien e  simétricamente dispuesta 

o tra , enfrente de e l la  que o fre ce  igualmente en su cara 

interna lo s  mismos sa lien tes  a igualmente dispuestos 

o frecen , de irnos a o tros , apoyo a sendas v isera s  cuya 

calda es imposible por im pedírselo a s í, e l remate en 

forma de cayada en la s  concavidades de la s  cuales topan 

lo s  extremos de la s  v iseras , menos en la  in fe r io r  que 

por d es liza rse  entre lo s  dos sa lien tes  p a ra le lo s  despro­

v is to s  de cayada, encuentran su carrera lim itada  por la  

cara in te r io r  da la  so lera .

Cada hoja—v is e ra  va sustentada en la  forma des­

c r ita ,  pero es independiente de la s  jambas, de t a l  suerte 

que para la  lim p ieza  son re tiradas  de .sus alojam ientos, 

fa c ilita n d o  sobremanera la  labor*

Igualmente por la  circunstancia d escr ita , es 

extremadamente cómoda la  incorporación a la  obra ya cue

se p ractica  sin la s  v isera s , la s  cuales se disponen pos­

teriorm ente.

lo  se entienda que e l m ateria l de la s  v iseras  

y e l  de lo s  marcos ha de ser necesariamente e l mismo, 

sitio todo lo  con trario  y as í puede darse que lo s  marcos 

sean de c r is ta l  prensado y la s  v iseras  de aluminio ano— 

dizado, o bien marcos de hormigón vibrado y  v iseras  de 

plásmico,, o en x in , cualquiera o tra  combinación de mate—70 .-
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r ía le s  Igua les o d ife ren tes  de t a l  o cual co lo r a incluso

la s  v is e ra s , entre s í  igualmente d iferen tes,, t a l  como 

unas de aluminio anodinado en al mismo co lo r o en d i fe ­

rentes co lores y otras en p lá s t ic o  de ta l o cual color 

75 .- o en c r is t a l  prensado de este o aquel o o lo r .

ais* como se ve , r ea liza b le  en toda clase de 

m ateria les y o frece  una gama de soluciones ornamentales 

prácticamente ilim ita d a .

i!¡n la  figu ra  2S, y conservando lo s  mismos s ig— 

80*- nos convencionales, se muestra una perspectiva  de lo

representado en la  figura an terio r y en e l la  se ha com­

p letado, para o fr e c e r  un aspecto del acabado, represen­

tando también la s  h o jas-v isera  ( 6) que se apoyan en lo s  

báculos (4 ) s o lid a r io s  a la s  jambas, t a l  como la  ( l )  y 

85*“ - su sim étrica  ( 7 ) señalada con trazo discontinuo y se

aprecia como la s  hojas ( 6) encuentran detenida su calda 

por e l tope que ofrecen lo s  entremos vu eltos  en forma 

de cayada de ( 4 ) *

La últim a hoja—visera  ( 8) ,  última por e s ta r  

90. — situada en plano in fe r io r ,  como yo. queda d esc r ito , no 

lim ita  o f i j a  su posic ión  e l mismo sistema da tope que 

todas la s  demás, ya que l e  es innecesario, puesto que 

alcanza a toca r la  cara In te r io r  de la  solera / ¿ ) .

a£L d in te l ( 2 ) s im étrico de la  so lera  completa 

95*— e l d isp o s it iv o *

Hatos conjuntos pueden ser construidos con un 

número va r ia b le  de hojas—v isera  que dependerá del ancho 

da la s  cuatro p iezas  que forman e l naroo as í cono da la  

in c lin ac ión  que dichas hojas lle v en *

derán cuadrados, como e l que se muestra o100. -
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apaisados o v e r t ic a le s  o redondos, en o jo  de buey, o 

en f in  en tantas variac iones como aconseja la  normaliza­

ción da una gana que con pocos modelos o soluciones 

perm ite reso lve r  lo a  problemas actuales o ano se vayan 

presentando a raed ida que la  técn ica  de la  e d ific a c ió n  

vaya evolucionando.

D escrito suficientemente e l invento as í cono una 

manera de l le v a r lo  a la  p rá ctica  hacemos constar de una 

manera expresa que e l mismo es susceptib le da m odifica­

ciones de d e t .- lle  siempre nus estas no a fecten  a su 

fundamento.

ii O 1 A

iü  Lbdalo de U tilid ad  recaerá sobre la s  sigu ientes 

J * d d I V I h j D j ^ A C I 0 U 3 S  

1 -•— D ispos itivo  perfeccionado para a ireación  de 

rec in tos  determinados por tabiques de hormigón tras lú c ido , 

caracterizado por estar constitu ido de un marco que se 

arma con p iezas en número predeterminado y que en sus 

caras internas 11evan. indisolublemente unidos sa lien tes  

inclinados rematados en sus extremos in fe r io re s  por cur­

vatura en báculo hacia, a rriba  y evontualnente e l mus bajo 

privado de é l ,  todos lo s  cuales sa lien tes  sirven de apoyo 

a bo jas-v i3 era  independientes que horizontalmente quedan 

descansando en e l lo s  a tope con la s  gargantea de lo s  

bácu los.
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2odo t a l  y  como queda descrito  y re iv ind icado en 

la  presante menoría que consta de se is  hojas escr ita s  a 

máquina por una sola  de sus caras y se ilu s tra  con lo s  

dibujos que a la  misma se acoinpaíian*
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