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MEMORIA DESCRIPTIVA
pare solicitar
MODELO DE UTILIDAD
en
EsPARa
por VEINTE afios 7
@ nombre de DR. ING. ERICH l. BAYER; de nacionalidad élemana;
residente en Wolfsganstr., 2, Frankfurt-main; Alemanie, por:
WPIEZA PERFILADA DE MATERIAL TERMOPLASTICO",

Es conocido trabejer en prensas de husillo mate-
rieles termoplésticos pars obtener perfiles de toda clase.
Ademds es conocido reunir estas piezas perfiladas para obte
ner @iferentas objetos como recipientes, bastidores de wven~-
tene, marcos o similares.

Objeto del presente invento es una pieza perfila-
da pers la fabricacidn de productos con gran superficie, es
peclalmente de tableros de puertas; que se baoen de una ma-

nera simple de los conocidos termoplésticos, como por ejem-
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plo cloruro de polivinilo o de sus polimerigzadose mixtos,‘en
prensas continues y se pueden cortar a las longitudes deses
das. o

En le seccidn de la pieza perfileda asf fabricada
estd preformado el encaje de la puerta. La pieza perfilade
tiene uno o més huecos con un espesor de pared del material
termopldstico de 0;5 - 2; de preferencie de 1 mm. Los hue-
cos tienen précticemente una seccién cusdrada. Aparte de eg
to se-aumenta la solidez de la pieza perfilada segin el in-
vento, por medio de nervies o depresiones. Por razég de la
formacién especial de los perfiles segin el invento, se
consiguen los méximos valores de solidez con muy pequefios
espesores de las paredes y a causa de ello con cantidades
de material muy reducidaes. La seccién de las piezas perfi-
ladas‘haee poeible encolar juntas c@ertas secciones de
ellas, pero desplazadas una de otra, de manera que se ob~
tienen productos con gran superficile como puertas, paredes
correderas o similares. En el ¢aso en que se use cloruro de
polivinilo para la fabricacidén de las piezas perfiladas se-
gin la patente, se emplea entonces especialmente ciclohexa-
nona como colae para la unién de las diferentes piezas per-
filedas.

Las medidas de les piezas perfilades estdn elegi-
des de'manera que den por combinacidén del ensamble de las
pliezas, cambiendo mutuamente entre ellaa; todas las anchu-~
res usuales de puertas. Si 1alanohura del perfil tiene 120
mm. medida en los dos encajes, con una enchurs totael de 150
mn, resulten con: '

6 tiras perfiledes, pegades una @& la otra, con una anchure

de puerta de 810 mm,

Do
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puertae de 330 mm.
& " " de 1080 mm.

Pero es posible tembién, elegir las distintas pie
zas perfilades més estrechas y ;legar mediante una can#idad
més elevada de tiras perfileadas, pegadas une a la otra, &
eanchuras normales de puertas, A

Para el cilerre por arriba y por abajo de las puer
tas s8e cortan a plantille los largos necesarios de las mise-
mas tiras perfiladas ¥y se pegan. Para amplia? la superficie
de contacto, dada por la pared y 1oa'nervios, es posible
elojar cufias de madera en los huecos, o tembién llensr es-
tos huecos con una masa convenriente, la cual se endurezca y
se puede trebajar. Semejantes masas se febricen fécilmente,
por ejemplo, de serrin y aglutinentes. El montaje de la ce-
rradura y las bisagras puede hacerse iguslmente de manera
que se alojen en las plezas perfiledas trozos de medera con
venientes, los cuales estén fijados por cola o tornillos a
las paredes de la pleza perfilada y sobre las cuales se fi-
jan luego la cerradura y les bisagras. Es posible también
disponer la cerradurs en la pieza perfilada misme y fijarla
por colada de una masa convenlente que se endureszca.

Les puertas hechas de esta menere tienen sobre
las puertas conocidas de’madera o metal, la ventaja de un
peso extremadamente bajo, que no es més que un tercio apro-
ximademente de une pﬁerta normel de madera. Los valores de
resistencia son en este caso iguales a dos de las puertas
de madera del mismo espesor. Las pyertas fabricadas de laes
plezes perfiladas segin e; invento, se pugden ademds relle~

nar con material espumogo, lena de vidrlo, harine de corcho
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o un otro materiel poroso conveniéﬁfé;‘para aislemiento con
tre ruidos y calor. ‘

Para la febricacién continua de las piezas perfi-
ledes de materiales termoplésticos sirven en primer lugar
los diferentes polimsrizados mixtos a base de cloruro de po
livinilo leos cusles se hacen y se venden por la industria
actualmente en los méds diferentes colores, de modo que hay
muchas posibllidades para dar color a las piezas perfiladas
y & los objetos de gran superficie hschos de ellog. En la
compoaicién de las tiras perfiladaa; en este caso, no hay
1{mites en la fentasfa y se pueden hacer de la misma maners
en que hasta hoy se hacia la composicidn de puertes de ta-
blese

Por causa que les puertas de materiales plésticos
fabricadas de esta manere son casl insensibles contra la in
fluencia de fuertes oscllaciones de temperatura y altos con
tenidos de humedad, son particularmente aptas para el clima
tropliecal. Por su calidad no inflamable es aconsejable su
aplicacidén en barcos, hoteles, etce

Ademge se da la poesibilidad de chapear pugrtas fa
bricadas con las piezas perfiladas segin el invento, es de-
cir poner a un o dos lados une placa decorativa de pléetico,
de preferencia de hojas de pepel o textiles impregnadas con
resine a base de melamine. Igualmente pue@en aplicarse pla-
cas delgadas de pléstico a base de resina, hojas de metal y
chapes de medera fina. Aparte de la forme estética se aumen
ta con estas placas le estabilidad de las puertas hechas en
la menersa explicada. ‘ ‘

En el dibujo se ve en detalle la pleza perfilada
segin el invento y su aplicacién.
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La figura 1 indica la gecoidn de uns pieza perfi-
lade con huecos 1, formados por las paredes de material ter
mopléstico. Las tiras longitudinales 2 sirven para rigides
& les paredes. El enceje de la puerta se hace por dos peque
fios ouerpos huecos 4 afiadidos & las secciones rectangulares
de la pieze perfillsada.

‘ , Le figure 2 indice el corite de una pieza perfile~
da %, Justemente por el sitio en el cusl estd ajusteda ls
cerradura y ademés la unidn de este tira perfiledas con otra
tire 5 por medio de cola en las superficies 6. Las plezes
perfiledas 5 y 7 representedas estdn reforzadaes en lugar de
los nervios 2 por les depresiones 3.

La figura 3 indica le fijacidn de una bisagre 8 a
una tira perfileda segin el invento. Los huecos 1 de esta
tira perfilada estén rellenos con un meterial 6Spumoso.

La figure 4 indice en un tamefio muy pequefio la
seccidén de une puert; heche de siete tiras perfilades.

La figure 5 muestre el corte de une puertas hecha
de plezas perfiledas segin el invento; presentede en viaste
desde arriba.

‘ Le figura 6 muestra el mismo corte; pero en Bec—
cidén a~b segin la figure 5.

La presente solicitud que oorresponde & le presen
tada en Alemania el 10 de febrero de 1.959, con el numero B.
52.057 V/37d, ge acoge & los beneficios del erticulo 51 del
vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
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Los puntos que como caracteristica de novedad, se
presenten pare que sean obje?o de ls presente‘solicitudrde
Modelo de Utilided en Espefin, por VEINTE afios, son los si-
gulentess: ,

19,~ Pieze perfileda de material termopléstico,
de preferencie de cloruro de polivinilq, pere la fabrice-
cidén de estructuras de gran superficie,’eapecialmente ho-
Jas de puertes cargoterizada por huecos, nervios de fija-
cidén y une seccidn, en le cusl estéd previeto el enceje de
le puerte.

 2¢.- Pieze perfiladas segin la reivindicacién en-
terior, caracterizade porque los huecos son de seccidn apro
ximadamente cuadradea.,

3%.- Pieza perfileda segin las reivindicaciones
anteriores carscterizade por un relleno de los huecos con
un meteriel poroso o espumoso.

' 48,- Pleze perfilade segln les reivindicaciones
anteriores, caracterizade por un eépesor de le pared de 0;5
-2; de preferencie 1 mm.

52 ,~ Pleza perfilada segin las reivindicaciones

-6
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anteriores; caracterizads por una anohura; de mdltiplos zig‘
ples de la cual resulten enchures de puertas normeles.

62.~ Pieze perfileds segin les reivindicecicnes
anteriores; caracterizada por une enchura total de 150 mm.
¥y de une enchurs dentro de los dos encajes de 120 mm.

72.~ Pieze perfilede de materiel termopldstico.

' Tel y como se he descrito en le Memorie que ante-

cede, representado en los dibujos que se acompafien y para
los fines que se hen especifiocedo.

Estae Memorie conste de slete hojas escrites & md-

30 JUN 1380

P.A.

quina por unas sole cera.
Medrid,
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