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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
. de
MODELO DE UTILIDAD
formulada el 16 de Abril de 1960, con el ném. 80.247

en

ESPANA
por VEINTE afios
a nombre de MINNESOTA MINING AND MANUFACTURING COMPANY, entidad
nortedﬁ&ricﬁha; establecida en 900 Bush Avenue, Saint Paul, Min

héaotﬁ; Estados Unidos de América, port

i #UN ELEMENTO INSERTO QUE DEFINE UN ENTREHIERRO MAGNETICO",

La presente invencifn se refiere en general a dispositivos
transduetorep magnéticos y, mis especialmente, a un nuevo eiemeg

to inierto que define un éntféhierro magnético para un apafatbl

reprdductor por cinta magnétice, cuyo aparato se caracteriza egﬁ
5 peeiafmente por una mejor respuéata en altas frecuencias para

cualquier velocidad dada de cinta.
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tacto en todos los puntos entre ellas y el separador, sin” un éxc§ o
sivo cuidado y coste, Esto se desprende facilmente al considerar
que la irotun@idad de las caras polares debe hacerse extremadamen
te pequ;ﬁn, q@to es, no mayor de 0,127 mm aproximadamente, si ée

quiere mantener a un valor reducido la pérdida de flujo magnético

Aatil en el ca#ina derivado (shunt) que cruza el entrehierro. Asi-

mismo, gs extqqmadamente diticil pulir los bordes, que golo tignen

04127 mm de ancho, sin redondear ligeramente las esquinas o aris-

tas. Ademés, el proceso mismo de pulimenfo hace gue las propieda
des mug%&tiga; de los materiales de alta permeabilidad, tales como
el Permalley,_ae‘estropeen a cierta profundidad.

Conforme a una forma preferida del invento, se habilita un

aparato reproductor por cinta magnética que tiene un pequeiiisimo

-entrehi?rrn de longitud uniforme, ajustando fuertemente entre unas

piezas @alarch del aparato, espaciadas a una distancia relativamen
te amp@ia, un{elenento ingserto que comprende unas porciones de ti-
ra o c#ata magnﬁticu. paralelas y separadas por una pequefia distan
cia, cdda unaﬁde las cuales tiene un delgadisimo y uniforme reves
timienﬁo de mﬁtarial no magnético por la cara que mira a la otra,
mantenﬁ&nﬂauefla: recubrimientos rigidamente en contacto cooperati

vo. Lés rcveﬁtimiantos no magnéticos continuos constituyen unos

Vmedioiﬁlapcruﬂnrau que mantienen un cortisimo entrehierro uniforme

entre lap aarhn polares formadas por las caras adyacentea de ;as
respecﬁivaa porciones de tira o cinta magnética.,

?ara una mejor comprensidén del invento, se hace referencia a
la deg%ripciéﬁ detallada que sigue de una forma tipica de ejecucibn
tomadaﬂjuntamente con los dibujos que se acompafian, en losrcugles:

‘ la fﬁgura l es una vista agrandada de parte de una cabeza
transééctoraéeonstruida conforme a la invencidén;

= la :igu:a 2 ilustra una fase de la construccién de la cabe
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" ga transductora representada en la fig. 1; .
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-éla figura 3 es una vista en planta de un transductor par
cialmenge completado, construido conforme a la invenciédn;

- 1la figura 4 es una vista tomada por la linea 4-4 de la fi
gura 3; .

~;la figura 5 es una vista tomada por la linea 5-5 de la fi
gura 4,;uirando en el sentido que indican las flechas;

—:lu fiéura‘G es una vista por un extremo, en alzado, de un
transductor completado, construido conforme a la invencidn; y
- -éla figura 7 es una vista tomada por la linea 7-7 de la fi
gura 6,5mirando en el sentido de las flechas.

Con refprencia ahora a las figs. 1 y 6 de los dibujos, se re
presenﬁa en eﬁlas un reproductor por cinta magnética que cbmprende
un par;da polps opuestos 16 y 17 que forman parte de un circuito
masnét#co 34,M35, 36 que enlaza con el devanado usual 37. En el
intorv410~o hueco entre los polos 16 y 17 hay rigidamente ajustado
an elewanto inserto que comprende las extremidades inferiores, pa
ralelg@antc QIquestaa, de dos porciones 10 y 11 de tira o cinta
masnética,qﬁé llevan unos revestimientos 12 y 13, delgados y uni-
fornaa; Ag‘nqttiial no magnético. Laé porciones_inferiores’para-

lelas 14 de Ias revestimientos 12 y 13 se mantienen rigidamente

en contacto cooperativo mediante soldadura por puntos o por pre-

aidn, ?or ejemplo, en el caso de metales, y constituyen unos medios
separn@ores que mantienen un cortisimo entrehierro entre las caras
opuest?s,de las porciones de cinta 16 Yy 11. Para mantener las ex

treﬁidbﬂag inferiores de las porciones de cinta magnética, oon.pqg
cinzl&‘nf, en las posiciones indicadas, sus extremos superiores se. hg_
1llan a%pqradbu ¥ oprimidos desde arriba por un organo 15 de metal

no'maéu‘tipo) de forma de cufia, al que le dan apoyo lateral los po

los 1& Yy 17.: Las caras de estos ltimos no son planas, sino que
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estén bien radondeadas, como se indica en 21 y 22, con radios
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del on?en dc;0,0E& mm.

;nmadidtamente debajo de log polos 16 y 17 hay una cinta

magnét;ca usual 18 que comprende una base 19 portadora,por su

5 ~  cara superior, de una capa 20 de materil magnético.

?&G tiras 10 y 11 pueden construirse de cualquier material
magnético apﬁopiado, como el Permalloy, y son de la misma anchu
ra que%lg cabeza transductora, que es preferiblemente algo més
estrec#n que la anchura de pista de la cinta.

10 Log revestimientos 12 y 13 pueden hacerse de cualquier mate

% rial n% ﬁagnétioo adecuado que pueda aplicarse en espesores con-

%‘ : trolad%s cou;exactitud; que pueda resistir las temperaturas de

| recoci&n del Permalloy o material similar del cual se hayan hecho
las po%cionuq de cinta 10 y 11; y que se adhiera bien al material

16 de'la cﬁntaa los materiales de revestimiento preferidos son meta-

les deipnnto:de fusién relativamente elevado, tales como acero

inoxidable no magnético, molibdeno, niobio, o metales del grupo
del p1§tino,;preteriblemente rodio, pero pueden emplearge asimis
mo mat%riaieq no metélicos, como el 6xido de aluminio o la silice.
20 El roéén‘;ucﬂe aplicarse electroliticamente sobre las tiras 10 y
11, Eé molibdeno y el niobio se aplican de preferencia por pul~
?:' veriza§16n catédica o por evaporacidén al vacio. En el caso del
A acero inoxidable no magnético se prefiere primero soldar una tira
de loaimateriales, todo lo delgada que pueda producirse por lami-
‘,f25 naciéni como per ejemplo, de 0,025 mm de espesor, a una tira de
Permalley de, por ejemplo, 2,54 mm de grueso, y reducir &stos por
? ’ i nuevo lnminado, con grafito o molibdenita como lubricante, de con-
| juntosaaﬂp&rpdado: entre tiras de metales adecuados; tal como el
nlquql% En todo caso, los revestimientos 12 y 13 son tal delgados,

30 con'reipectc;a las tiras 10 y 11, que puede hacerse caso omiso de
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“tos 12,i 13 pedria ser del orden de 0,0635mm.En tal caso, la lon

0247

‘gus eoeficientes de dilatacibns

ia et
En un dispositivo de realizacién practica, las tiras 10 v 3

11 podrﬁan neg del orden de 0,051 mm de espesor; el espe;yn?de .

los recpbrimientos 12 y 13 podria ser del orden de 0.00051{mh§,,

Yy la lnﬁgitud de las partes 14 cooperativas de los revestimien-

gitud d@l entrehierro definido por las partes 14 de los revesti
mientoq 12y 13 serfa de 0,001 mm, 6 1 micra.

Qu fig. 2 de los dibujos ilustra un método de construccidn
de un neprodnétor por cinta magnética del tipo indicado en la fi 5
gura 14 Se forme un pequefio bucle 30 de una sola pieza de tira“
de rerﬁalloy dotada de un delgado revestimiento no magnético ad
herentg del tipo antes descrito. Esta tira en bucle se coge entre
las piﬁzan polares 16 y 17 y la cuiia de presién 15 en un disposgi-~
tive aﬁx&liar:udecuudo (que no se representa) de modo querlas par
tes pa#alaluﬂ cooperativas inferiores de los revestimientos 12 y
13 rov+cu hnjseparador entre las perciones correspondientes de
las ti%an,do%@mrmﬁllny 10 y 11. Para mayor ventaja, las partes de
los re%estimﬁcntua 12 y 13 que se hallan en contacto eooperativoA
pueden soldarse en un aparato de soldar por puntos dotado de elec
trodoqinuiaadoaamente conformados y alineados. M&s adelante, el
bucle #D, como se indica en la fig, 3, es cortado y las tiras se
rectifican nﬁmﬁola hasta dejarlas a los haces de la superficie de
las piéaus bélarou, empledndose para ello de preferencia una rue
da 1mptsgnad§ de diamante, de gran velocidad, con el fin de limi
tar lnéproiundidad de deformacidén y la consiguiente pérdida de
propiakadns magnéticas.

ban las piezas polares 16 y 17 y el érgano en cuiia 15 firme
mentaéﬁagidot entre s{ en un dispositivo auxiliar de presidén o '

plantflla (n@ representado), se sujetan las placas laterales 23 no
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magnétichng mediante remaches 31, 32 y 33 (figs. 3, 4 y 5). El
cireuitd magnético se completa luego mediante la adicién de unas
ramas 3@ y 35 y una culata 36, como se indica en la fi;. 7. De.
prefereﬁcia,‘liﬁcdlata 36 comprende una sola lamina como sé&indi’
ca en lé tig. ? para dejar sitio a la bobina 37 entre las dos ﬁlg
cas laterales 23. La cabeza transductora se completa luego fijan
do a las placas laterales 23 no magnéticas unas placas laterales
a&icion*lpl (ﬁo representadas) de un material de alta permeabili~
dad, tai como el Permalloy, que sirvan de pantallas magnéticas, co
mo es b;en sabiido en el ramo.

E@ un reproductor tipico por cinta magnética conforme a la
invenci#n. los érganos 34, 35, 36, 23 y las pantallas magnéticas
(no pep?dnpntadaa) podrian ser de 0,152 mm de espesor. La anchu-
ra totai de la cabeza transductora seria aproximadamente de 1,068
mm, lo que deja 24 pistas por pulgada (aproximadamente 10 por cen
timetro) de anchura de cinta con cabezas mfltiples juntas., La an
chura de la pista explorada es, para este ejemplo, de 0,457 mm.
Este aqcknxa‘ga considerablemente inferior a la de la pista utili
zada en sistemes usuales de reproduccién por cinta, pero resulta
adecuaéa para;cintau de baja velocidad, esto es, para cintés que
marchen a 47,62 mm/seg., y en las que se exija una respuesta de
frceue§cia del orden de 15 kc/s, o més.

@un un entrehierro efectivo de 1 micra, y una anchura de pisg
ta de 1000 micras, un error angular de 1:1000 reduciria el corte
de trnéagnciwa a la mitad de su valor normal, mientras que con una
pista ﬁe 0,457 mm es admisible mis del doble de este error. Ade-
mia, aénque ia intensidad de seiial se reduzca a la mitad con la me
nor an#hsra de pista, la relacion seiial/ruido (sefial a perturba-
cibn) ;isya invariable, FEsto obedece al hecho de que el ruido en

sistenés de registro por cinta magnética se debe principalmente a

A | v r
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la "caﬂda“, oipirdida ocasional de contd
ducturé Y la ginta, producida por nédules sobresalientes, entre
otras qaa&s.‘?Ahora bien, éstos no son mis frecuentes en una pig
ta de 0,487 i de anchura que en una pista de 1,010 mm.

Qa inv»pcién proporciona, pués, un nuevo y altamente eficaz
aparat§ reprohuctor por cinta magnética, que tiene mejor respues
ta en altas t}ocuencias para una velocidad dada de cinta. . Utili
zando ﬁevestiﬁientos no magnéticos y delgados, en contacto sobre
porcioﬁes de tira magnética paralelamente dispuestas insertadas
entre piezas polares opuestas, el intervalo fisico puede hacggae
tan en#racho‘como el separador constituido por los revestimientos
cn‘conﬁncto, de modo que pueden lograrse anchuras pequeiiigimas de
entreh#erro efectivo,

i

¢nmo puede apreciarse, en un reproductor construide con arre

glo a iu presente invencién, las partes ligeramente redondeadas

2l y 2? de los polos 16 y 17, respectivamente, no tienen efecto

apreci;ble o significativo sobre la respuesta del dispositivo. La
raz&u,yara'aﬂlo reside en gue los intervalos entre las partes re-
dondeadas 21 y 22 y las tiras 10 y 11 estédn limitados per ambos
lados éor material magnético de alta permeabilidad. Por lo tanto,
todo di;.pqlo magnético de la cinta 18, al pasar por debajo del bor
de,red;aﬁeado 21, resultara cortocircuitado magnéticamente, y no
importé que este dipolo se cierre en la superficie de la cinta o
un poce por encima de ella. De aquf que no se requiera una parti
cular &:ictiﬁud al conformar las piezas polares 16 y 17,

La,exuéta configuracién ilustrada se considera como dptima,

pero aigng@s;de los convenientes resultados inherentes segiin es-

. ta des@ripciﬂn pueden obtenerse mediante ligeras modificaciones
‘quuc 1n§l@yeniciertaa diferenciaciones con respecto a la exacta con

.“iigﬁrh%iééiiﬁﬁingda ¥, por lo tanto, el alcance de la invencién ha



%
%
k-

10

15

20

28

A B AN
8CGZ
de congid;rargc limitado tan solo por las siguientes reivindicaé;gk

nes.

NOTA

Les puntos gue como caracteristica de novedad se presentan
en Espaﬁu‘paru que sean objeto de este Modelo de Utilidad por VEIN
TE aﬁos@ son los siguientes: |

le= Un elemento inserto que define un entrehierro magnéti
co, para umo en un circuito magnético que incluye polos opuestos
eapaciﬁdos_n cierta distancia y en el que el elemento inserto se
ajubta?rigidameute entre dichos polos, comprendiendo dicho elemen
to insérto unas porciones de tira magnética dotadas de caras ex-
ternunéen contacto con dichos polos, respectivamente, y de:caras
internﬁs ravaﬁtidas de material no magnético, constituyende diche
materiql no magnético un separador gue define un entrehierro en dai
cho circuito magnético,

2.~ Un elemento inserto que define un entrehierro magnéti
co, co#forme~§ la reivindicacidén 1, en el que las porciones de ti
ra magnética estén dispuestas paralelamente y tienen unas capas
paralelas en ‘contacto, del materinl.no magnético, emparedadas en
tre si. _

3.— Un elemento inserto que define un entrehierro magnéti
co, |

Tal y éoma se ha descrito en la Memoria que antecede, repre



80247 3%

sentado en el dibujo que se acompaila y con los fines que se han g 3

especiticado.'
Esta Memoria consta de diez hojas escritas a miquina por
una sola cara. ¢

5.8 JUN. 1360

5 Madrid,
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